第十六類

機械及機械用具；電器設備；
及其零件；錄音機及聲音重放機，電視影像、
聲音記錄機及重放機，上述各物之零件及附件

類註：

1.－本類不包括下列各項：

（a）塑膠（第三十九章）或硫化橡膠（第40.10節）製之傳動或輸送帶或帶狀物；或其他用於機器、機械或電器用具或供其他專業用之硫化橡膠製品，但硬質橡膠製者除外（第40.16節）。

（b）皮革或合成皮製品（第42.04節）或毛皮（第43.03節）製品之用於機器或機械用具或供其他專業用者；

（c）任何材質製（如第三十九、四十、四十四及四十八章或第十五類）之筒管、線軸、錐形線軸、錐體心型、紗框或類似支持物；

（d）提花機或類似機器用之穿孔卡（如第三十九章、四十八章或第十五類）；

（e）紡織材料製之傳動或輸送帶或傳動裝置（第59.10節）或其他專業用紡織材料製品（第59.11節）；

（f）第71.02至71.04節之寶石或次寶石（天然、人造或再造者）或第71.16節之完全由上述寶石或次寶石所製成之物品，但唱針用未鑲嵌加工之藍寶石及鑽石者除外（第85.22節）；

（g）十五類註2所屬一般用卑金屬製零件或塑膠製類似品（第三十九章）；

（h）鑽管（73.04節）；

（ij）金屬線或扁條所製之環形帶（第十五類）；

（k）第八十二章或八十三章之物品；

（l）第十七類之物品；

（m）第九十章之物品；

（n）第九十一章之鐘、錶或其他物品；

（o）第82.07節之可互換工具或用作機器零件之刷（第96.03節）；類似可互換工具應按工作部分之構成材質分類（例：如第四十、四十二、四十三、四十五、五十九章或68.04或69.09節）； 

（p）第九十五章之物品；或

（q）打字機或類似機器用之色帶，不論是否裝軸或裝匣者（按構成之材質分類，或如已上墨或其他配製方法而能產生蓋印效果者歸入第96.12節）。
2.－除照本類註1.、第八十四章章註1.及八十五章章註1.規定外，機器之零件（非第84.84、85.44、85.45、85.46或85.47節所列物品之零件），應依照下列原則分類：

（a）凡零件本身屬第八十四章或八十五章各節所明列之物品者（84.09、84.30、84.48、84.66、84.73、84.85、85.03、85.22、85.29、85.38及85.48等節除外），應歸入該兩章所列各節。

（b）其他零件，如係專用或主要適用於某特種機器或同節之多種機器（包括第84.79或85.43節內機器）者，應歸入該種或第84.09、84.31、84.48、84.66、84.73、85.03、85.22、85.29或85.38等機器適當節。惟如該項零件亦係主要適用於第85.17及85.25至85.28節者應歸入第85.17節；

（c）所有其他零件應歸入第84.09、84.31、84.48、84.66、84.73、85.03、85.22、85.29或85.38等適當節，如均不適合，則歸入第84.85或85.48節。

3.－由兩具或兩具以上機器組裝在一起形成的複合機器，或設計為具有兩種或兩種以上互補或交互功能之機器，除另有規定外，按其主要功能之組件或機器，歸入應列之節。

4.－機器（包括機器組合）具有個別之構件（不論單獨或以管線、傳動裝置、電纜或其他裝置連接者）供發揮顯明之功能者，按其功能歸入適當之節（第八十四章或八十五章）。

5.－各註所稱「機器」指第八十四章或八十五章所列之機器、機械工廠、設備、器具或用具。

總　則

 (Ⅰ)本類一般內容

（A）除本類註及第八十四與八十五章章註內指明「除外」者以及更明確地歸入其他各類者以外，本類包括所有機械或電器機器、設備裝置、用具與器具及其零件，若干非機械式或非電氣裝置與設備（諸如鍋爐、鍋爐室設備、過濾裝置等）及其零件。

不列入本類之主要物品如下：

（a）任何材料製之線軸、緯管、筒管、捲軸等（依其組成材料分類）。但經紗軸不應視為筒管、線軸或類似支持物而應歸入第84.48節。

（b）第十五類類註所述之一般用零件如鋼鐵製線、鏈、螺栓、螺釘與彈簧等（第73.12、73.15、73.18或73.20節）及其他卑金屬製之類似物品（第七十四至七十六章及七十八至八十一章），第83.01節之鎖，第83.02節之門、窗等之配件及裝置。

　　　　　　類似之塑膠製品亦不包括於本類，一般歸入第三十九章。

（c）第82.07節之可互換工具；其他類似之可互換工具則依其工作部分之組成材料分類（例如：列入第四十章（橡膠）、第四十二章（皮革）、第四十三章（毛皮）、第四十五章（軟木）或第五十九章（紡織品），或列入第68.04節（研磨料等），或第69.09節（陶瓷）等）。

（d）歸入第八十二章之其他物品（例如工具、工具頭、刀、切割刀片非電氣式髮捲及若干機械式家庭用具），及歸入第八十三章之物品。

（e）屬於第十七類之物品。

（f）屬於第十八類之物品。

（g）武器與彈藥（第九十三章）。

（h）具有玩具、遊戲品或運動器材性質之機械或用具，及具有可識別為其所屬之零件及附件（包括非電力之發動機及引擎，惟不包括分別歸入第84.13或84.21節之液體泵及液體或氣體過濾或淨化機具。也不包括分別歸入第85.01、85.04或85.26節之電動機，電力變壓器以及無線電遙控器)專供或主要供玩具、遊戲品或運動器材使用者（第九十五章)。

（ij）用作機器零件之刷（第96.03節）。

（B）就大體而言，本類物品得以任何材料製成，雖絕大部份為卑金屬製成者。但本類亦包括其他材料製成之若干機械（例如全部由塑膠製成之幫浦），以及塑膠、木料、貴金屬等製成之零件。

但本類不包括：

（a）塑膠製之傳動或輸送帶及帶狀物（第三十九章）；非硬質硫化橡膠製品（如傳動或輸送帶或帶狀物）（第40.10節），橡膠輪胎、內胎等（第40.11至40.13節）及墊圈等（第40.16節）。

（b）皮革或合成皮製品（例如紡織機之投梭器）（第42.04節）或毛皮製品（第43.03節）。

（c）紡織品，例如：傳動或輸送帶（第59.10節）、氈墊與拋光盤（第59.11節）。

（d）第六十九章之若干陶瓷製品（見第八十四與八十五章註解總則）。

（e）第七十章之若干玻璃製品（見第八十四與八十五章註解總則）。

（f）全部由寶石或次寶石（天然、合成或再製）製之物品（第71.02，71.03，71.04或71.16節），供唱針用之未鑲嵌已加工之藍寶石或鑽石則除外（第85.22節）。

（g）金屬線或扁條所製之無接頭環形帶（第十五類）。

 (Ⅱ)零件

（類註2.）

    就大體而言，凡零件可識別係專供或主要供特定機器或用具之用者（包括歸入第84.79或85.43節者），或供歸入同一節之一組機械或用具之用者，與此等機械或用具一同歸入相同之節。但上開(Ⅰ)段中所述及排除者自不在內。又下列者各有專設之節可資歸屬：

（A）第84.07至84.08節之引擎之零件（第84.09節）。

（B）第84.25至84.30節之機械之零件（第84.31節）。

（C）第84.44至84.47節之紡織機器之零件（第84.48節）。

（D）第84.56至84.65節之工具機之零件（第84.66節）。

（E）第84.69至84.72節之事務機器之零件（第84.73節）。

（F）第85.01或85.02節之機器之零件（第85.03節）。

（G）第85.19至85.21節之用具之零件（第85.22節）。

（H）第85.25至85.28節之用具之零件（第85.29節）。

（IJ）第85.35，85.36或85.37節之用具之零件（第85.38節）。

    上述規定不適用於零件其本身已構成歸入本類之某一節者（第84.85及85.48節除外）；此等零件即使係專作另一特定機器之零件之用者，亦歸屬於其本身應歸屬之節。尤以下列為然：

（1）幫浦與壓縮機（第84.13及84.14節）。

（2）第84.21節之過濾機械與裝置。

（3）起重與搬運機械（第84.25，84.26或84.28節）。

（4）分接頭、旋塞、閥等（第84.81節）。

（5）滾珠或滾子軸承以及拋光之鋼球，其公差不超過1％或0.05公厘之較小者（第84.82節）。

（6）傳動軸、曲柄、軸承殼、平軸承、齒輪箱與齒輪裝置（包括摩擦齒輪、齒輪箱及其他變速器）、飛輪、滑車、滑車組、離合器與軸聯結器（第84.83節）。

（7）第84.84節之密合墊及類似接頭。

（8）第85.01節之電氣馬達。

（9）第85.04節之電力變壓器及其他機器與裝置。

（10）電阻電熱器（第85.16節）。

（11）電容器（第85.32節）。

（12）開關與保護等用之電氣裝置電路（開關、保險絲或接線盒等）（第85.35及85.36節）。

（13）供電力控制或配電用之板、配電板、托架、桌、櫃及其他裝置（第85.37節）。

（14）第85.39節之電燈。

（15）第85.40節之閥與管，及第85.41節之二極管、電晶體等。

（16）電氣用碳（例如電孤燈用碳、碳電極與碳刷）（第85.45節）。

（17）任何材料製之絕緣體（第85.46節）。

（18）第85.47節之電動機器用之絕緣配件。

    其他零件若可識別係屬於此一種類但不能識別係專用或主要用於某一種特殊機器或某一類機器者（該類機器雖歸屬不同之節，但可共用該類零件），則歸入第84.85節下（如係非電氣者）或第85.48節（如係電氣者），除非已在上文指明不包括者。

    上文對於零件分類之規定不適用於下列節之貨品之零件：第84.84節（密合墊等），85.44節（絕緣電線），85.45節（電氣用碳），85.46節（絕緣體）或85.47節（導線管）；就大體而言，此等零件皆按其組成之材料歸入適當之章則。

    機器零件無論是否完成以供應用者仍歸屬本節。但粗鑄之鋼鐵歸入第72.07節。

 (Ⅲ)附屬裝置

（見解釋準則2（a）與3（b）及類註3與4）

    附屬儀器與裝置（例如：氣壓計、溫度計、水平儀或其他計量或檢查用儀器、產量計數器、時鐘式開關、控制板、自動調節器）等與其正常所屬之機器或裝置一同進口者，若設計用以計量、檢查、控制或調節一種特殊機器或裝置（其得為機器之組合體（見下面第Ⅵ部份）或係以一功能組成體（見下述Ⅶ部份）），則與此等機器或裝置歸\入同一節。但獨立之附屬儀器及裝置，設計用以計量、檢查、控制或調節某些機器者（無論是否屬同型者），一律歸入其自屬之適當節。

 (Ⅳ)不完整機器

（見解釋準則2（a））

    凡本類所稱之機器或機具，不僅包括其完整者亦包括其非完整者（即各部份零件組合之程度已具有該機器之主要特性者）。因此機器僅缺一飛輪、底板、滾壓輪、工具架者仍歸入該機器所屬之節，而非歸入為零件所設之節。同一理由，通常含有電動馬達之機器或裝置（例如第84.67節之電動手工具）即使進口時未含馬達者亦應歸入其相當之完整機器之節。

(Ⅴ)未裝成之機器

（見解釋準則2（a））

    為方便起見，甚多機器及裝置於運輸時未經裝配。此等貨品此時實際上雖為一組零件，但仍按該機器分類，而非列為任何單獨零件之節。本規定亦適用於進口之具有完整機器（見上述(Ⅳ)項）特點之未裝成之不完整機器（參見與第八十四及八十五章有關連之註解總則）。但未裝配之組件超過一部完整機器所需之數量者，或具有完整機器之特徵之不完整機器者，均應歸屬其適當之節內。

(Ⅵ)多用途機器及複合機器

（類註3）

    一般而言，多用途機器應依其主要用途予以分類。

    本文所謂之多用途機器，舉例之，如利用可換性刀具作金屬加工用之工具機，此類機器可作不同之機製操作者（例如：銑、搪孔、研磨）。

    無法決定主要用途之機器，以及類註3所規定而本文未提示者，務須應用解釋準則3（c）之規定；例如就多用途機器而言，有些歸入第84.25至84.30節，有些係歸屬第84.58至84.63節或有些則於第84.69至84.72節內分類。

    兩種或兩種以上不同種類之機器或應用品裝配成一整體，連續或同時分別進行其各自功能，且一般係作互相補充作用及於第十六類不同節內述及之複合機器，亦依其主要用途而分類。

    下述諸例為此類複合機器之樣例：印刷機器，附有輔助之擢紙機器者（第84.43節）；製紙箱機器，附有可印名稱或簡單設計用之輔助機器者（第84.41節）；工業用熔爐，附有起重或搬運機器者（第84.17或85.14節）；製香煙機，附有輔助包裝機器者（第84.78節）。

    為適合上文之規定，不同之機器如一件製置於另一件之中，或另一件上，或共同裝於同一基座或框架上，或共同之箱罩內者，視為已組合成一部機器之整體。

    機器之裝配，除非其設計係固定性互相結合或裝於共同基座、框架上，箱罩等內者，不得視為組合為整體。依此規定，暫時性裝配者，或正常情形下不裝配成為複合機器者，皆不視為複合機器。

    此等基座、框架，箱罩等得裝配輪子使複合機器在使用時可隨意移動，但以不因此具有另一物品之特性（例如車輛）而更明確地歸入本分類特定之節者為限。

    地板、鋼筋地基、牆、隔間、天花等即使為安置機器或器具而設，亦不得視為結合此等機器或器具成為一體之共同基座。

    複合機器已有專設之節可資歸屬者，例如空調機器（第84.15節），分類時則不必引用第十六類類註之規定。

    應注意，多用途機器（例如，能作金屬與其他材料加工用之工具機，或同等適用於紙、紡織、皮革、塑膠等工業之打眼孔機）應依第八十四章章註7之規定分類。

 (Ⅶ)功能單元

（類註4）

    機器（包括組合機器）由各別之組件所組成，而各該組件之設計係為共同達成第八十四章尤其第八十五章中各節所述之明定功能者，可適用本類註。此項整體機器應依其功能分類於適當之節，不論此等組件（為便利等理由）仍屬分開及僅以管路相聯者（輸送空氣、壓縮氣體，油等用）或以器械相聯以輸送動力者或以電纜相聯者。

    至於本類註要旨中，前述謂「係共同達成明定功能」乙節係僅包括對執行功能為必要之機器及組合機器，且該特定功能為一整體者。因此，其不包括以完成輔助性功能之機器或器具，亦不包括未能達成整體功能者。

   下列諸例係本類註4所謂「功能單體」之舉例：

（1）液壓系統係由液壓動力單元（基本上由液壓泵、電動機、控制閥及油箱組成）、液壓缸及連接液壓缸與液壓動力單元所必需的液壓管所組成（第84.12節）。

（2）冷凍設備，其組件未裝成一整體，而由管路相聯以流通冷卻劑者（第84.18節）。

（3）灌溉系統，由控制站組成，該站含有過濾器、注射器、節流閥等，以及地下分配分支管路及地面管路（第84.24節）。

（4）擠乳機器，其組件（真空幫浦、脈動器、乳頭杯與桶）分開而以軟管或硬管聯接者（第84.34節）。

（5）釀酒機械，包含發芽機、麥芽壓碎機、麥芽搗碎成糊狀用之大桶、過濾桶（第84.38節）。但輔助器具（例如裝瓶機、印標籤機）者不包括在內，應分別歸入其本身適當之節。

（6）字母揀選系統，由譯碼桌、預先揀選路線系統、中段練選器與後段揀選器組成，而整個系統用資料自動處理機予以控制者（第84.72節）。

（7）舖瀝青設備，由分開組件組成者，諸如給料漏斗、輸送器、乾燥器、振動網、混合器、貯藏器及控制單元等互相設置一起者（第84.74節）。

（8）裝配細絲電燈泡用之機械，其部份零件由輸送器連接裝配，其包括玻璃熱處理設備、幫浦及燈泡試驗機等（第84.75節）。

（9）焊接設備，含有焊頭或鉗組成，以變壓器、發電機或整流器供給電流者（第85.15節）。

（10）無線電發射機，及附屬之電力包、放大器等聯裝者（第85.25節）。

（11）手提式無線電話發射機及其附屬之手用麥克風（第85.25節）。

（12）雷達裝置，及附屬之電力包、放大器等（第85.26節）。

（13）衛星電視接收系統係由接收機、拋物線型天線反射盤、反射盤用控制轉子、號角型饋電器（導波管）、偏極器、低噪音調降轉換器及紅外線遙控器所組成（第85.28節）。

（14）防盜鈴、含有紅外線燈、光電池及鈴等（第85.31節）。

    應予注意者，未符合第十六類類註4項規定之組成零件，應歸入其本身適當之節。此類應用例如：閉路影像監視系統，其含有數台電視攝影機及影像監視器之組合並藉由同軸電纜連接至控制器、切換器、聲音監聽台或接收器，亦可能連接到自動資料處理機（供儲存資料用）及／或可連至錄影機（供錄製圖像）。

 (Ⅷ)活動機器

    自走式或其他活動機器，應參考機器（例如，第84.25至84.28節之升降及搬運機器，及第84.29與84.30節之挖掘機器）所屬之各節及第十七類各章與各節之註解辦理。

(Ⅸ)實驗室用機器及裝置

    本類所屬之機器及器具，即使專供實驗室用或其用途與科學及計量儀器有關者，仍歸屬於本類，但不得具有第90.23節之非工業示範性器具之特性，亦不得具有第九十章中之計量、檢查等用儀器之特性。例如：小熔爐、蒸餾裝置、研磨器、混合器、變壓器、電容器等之用於實驗室者，仍歸屬本類。

第八十四章

核子反應器、鍋爐、機器及機械用具；及其零件

章註：

1.－本章不包括下列各項：

（a）第六十八章之磨石或其他物品；

（b）陶瓷材料所製之機器或用具（例如：泵）及任何材料所製之機器或用具之陶瓷零件（第六十九章）；

（c）（第70.17節）試驗用之玻璃器；玻璃製之機器、用具或專業用其他物品或其零件（第70.19或70.20節）；

（d）第73.21或73.22節之貨品或其他卑金屬製之類似貨品（第七十四章至七十六章或七十八章至八十一章）；

（e）第85.09節之家用電動用具；第85.25節之數位相機；或
（f）非馬達動力式之手操作地板清掃器（第96.03節）。

2.－除第十六類註3應先運用外，機器或用具符合第84.01至84.24節之一項或多項規格，亦同時符合第84.25至84.80節者，應按前者分類。

但第84.19節不包括下列各項：

（a）發芽設備、孵卵器或育雛器（第84.36節）；

（b）濕榖機（第84.37節）；

（c）萃取糖汁用之擴散設備（第84.38節）；

（d）紡織纖維紗、布或製成品之熱整理機器（第84.51節）；或

（e）供機械操作之機器或整廠設備，即令需具變溫之作用，但非其主要作用者。

第84.22節不包括下列二項：

（a）封袋或類似容器用之縫紉機（第84.52節）；

（b）第84.72節之辦公室機器。

第84.24節不包括以下機器：

噴墨式印刷機（第84.43或84.71節）。

3.－符合第84.56節所指加工任何物質之工具機，同時亦符合第84.57、84.58、84.59、84.60、84.61、84.64或84.65節之規格者，則應歸列第84.56節。

4.－第84.57節僅適用於具有下列三種不同機械加工操作方式之一之金屬加工工具機，車床（包括車削綜合加工機)除外:

（a）依機械加工程式自刀庫或類似機構自動更換刀具（綜合加工機)；

（b）運用不同之加工單元自動連動，同時或依序在固定工件上自動加工者（單體結構機、單站)，或

（c）自動移送工件至不同加工單元加工者（多站聯製機)。

5.－（A）第84.71節所稱「自動資料處理機」係指：

（a）數位機須具

（1）儲存處理之程式並至少能儲存執行程式所需之直接資料；

（2）依使用者需要而自由設計程式；

（3）依使用者規定作數學演算；及

（4）無人干預情況下，能在執行處理過程中，經由推理判斷藉執行處理程式，以修改執行工作；

（b）類比機能為模擬數學程式以及至少包括：類比單元、控制單元及程式單元者；
（c）拼合機為附有類比單元之數位機或附有數位單元之類比機。

（B）自動資料處理機可由多種分離單元結合而成一系統。除後述(E)項所述者外，如一單元能符合下列所有條件者，得視為整個系統之一部分：

（a）其為專供或主要供自動資料處理系統使用者;

（b）其能直接或經由一個或多個單元間接與中央處理單元相連接者;及

（c）其能以該系統所能使用之資料形式（碼或信號)接收或遞送資料者。

（C）自動資料處理機其單元係單獨出現者仍應歸入第84.71節。

（D）列表機、鍵盤、X－Y座標輸入裝置及磁碟儲存單元，其符合前述(B)(b)及(B)(c)之條件者，在任何情況均為應歸入第84.71節之單元。

（E）機器內裝有自動資料處理機或與自動資料處理機結合者，除能達成資料處理外之某特定功能者，應按其特定功能歸列應屬之節，如無適當之節可歸列者，則歸入剩餘節。

6.－第84.82節包括拋光鋼珠，其最大及最小直徑與公稱直徑相差不超過百分之一或0.05公厘者，並依較低值為準者，其他鋼珠應歸入第73.26節。

7.－具有一種以上用途之機器，為分類目的視其主要用途為唯一用途。

    依照本章章註2及第十六類類註3核定機器之主要用途，如未見於任何節號，或該機器並無主要用途者，除另有規定外，應歸入第84.79節。第84.79節亦包括以金屬線、紡織（纖維）紗或任何此類或混合材料製造繩或纜所用之機器（如絞股機、撚線機、製索機等）。

8.－第84.70節所稱之「袖珍型」僅適用於體積不超過170公厘×100公厘×45公厘之機器。

。

。。

目註：

1.－第8471.49目所稱之「系統」係指其單元符合第八十四章註5(B)規定之條件並至少包括一中央處理單元，一輸入單元（如鍵盤或掃描器)，及一輸出單元（如視像顯示單元或列表機)等組件之自動資料處理機。

2.－第8482.40目僅適用於圓管滾子軸承，其滾子之直徑，不得超過5公厘且其長度至少為直徑之三倍。滾子之兩端可以成角。

總　則

（A）本章一般內容

    除應依第十六類註解總則之規定外，本章包括所有機器及機械用具及其零件，未更明確地歸屬第八十五章且不屬於下列各項者：

（a）供工藝用途之紡織材料製品（第59.11節）。

（b）第六十八章之石器製品等。

（c）第六十九章之陶瓷製品。

（d）第70.17節之實驗室用玻璃器皿；第70.19節第70.20節之玻璃機械及用具，以及其所屬零件。

（e）第73.21節或第73.22節之暖爐、中央暖氣設備及其他品件，以及其他卑金屬製之類似物品。

（f）第85.09節之家用電動用具；第85.25節之數位相機。
（g）非電驅動之手操作機械式掃地機（第96.03節）。

　　通常第八十四章包括機器與機械器具，而第八十五章則包括電氣用品。但若干機器則列入第八十五章（例如，手用電氣機械工具及家用電氣機械用具）。反之，第八十四章亦包括若干非機械用具（例如：蒸氣產生爐及其輔助用具與過濾用具）。

    尚須注意者，歸屬第八十四章之機器及器具，縱使用電者，仍列於該章，例如：

（1）由電動馬達供給動力之機器。

（2）電熱機器，例如第84.03節電氣中央暖氣鍋爐，第84.19節之機器；及其他含有電熱元件之機器（例如砑光機、紡織品洗滌或漂白之機器或壓榨機）。

（3）電磁操作之機器（例如電磁繼電器操作之打字機）；或含有電磁裝置之機器（例如纖維織帶，帶有電自動停止轉動者；起重機，帶有電磁升降之頭部者；車床，帶有電磁夾頭者）。

（4）電子操作之機器（例如電子計算機、或統計機），或含有光電裝置或電子裝置之機器（例如輾壓機，帶有光電控制裝置者，及機器工具含有各種電子控制裝置者）。

    由於本章不包括陶瓷材料之機器或用具（例如：泵）及陶瓷製機器零件或任何材料之用具（第六十九章），實驗室用玻璃器皿（第70.17節），玻璃製機器與用具及其零件（第70.19節或70.20節）。因此機器或機械用具，因種類或特性關係，原應列入本章之某一節者，若具有陶瓷材料或玻璃製品之特性者，一律不得列入本章。

    此一原則適用於陶瓷材料或玻璃製之製品，附有其他次要材料之組成物，諸如塞子、接頭、栓塞等，夾緊帶或束緊帶、套環、或其他固定或支撐裝置（台架、三角架等）者。

    反之，下述各項物品通常均視為業已喪失陶瓷製品、實驗室用玻璃製品、陶瓷或玻璃製機械用具及其零件之特性：

（i）陶瓷或玻璃與其他材料之結合品，其中其他材料（例如金屬）所佔之比例頗高者；另製品其陶瓷或玻璃所佔成分雖高，但結合或固定安裝於其他材料製之框架、箱或類似物者。

（ii）由陶瓷或玻璃製成之靜態組成部份，與其他材料（例如金屬）製成之機械部份，諸如發動機、泵等結合而成之物品。

（B）本章排列通則

（1）第84.01節包括核子反應器及非放射性之核子反應器燃料元件（燃料箱），以及作同位素分裂之機械與器具。

（2）第84.02節至84.24諸節之其他機器及裝置，主要係參考其功能而加以分類，而不管其在工業上之用途。

（3）第84.25至84.78諸節之機器及裝置，係按其在工業方面之用途而非按其在工業方面之特殊功能而分類。

（4）第84.79節係包括未列入本章之前述任何一節內之機器及機械用具。

（5）第84.80節，除金屬鑄工場與翻砂模用之箱盒外，亦包括用於鑄造某種材料之手動或機械用之模具（鑄錠模除外）。

（6）第84.81至84.84諸節，包括適作機器零件之某類通用物品，以及歸入其他各章物品之零件。

（7）第84.85節包括未列入其他節之非電氣零件。

（C）零件

    關於一般之零件，參見第十六類註解總則。

    單獨進口之電氣零件，通常列於第八十五章之若干節，例如；電動機（第85.01節）；電氣變壓器（第85.04節）；電磁鐵、永久磁鐵、起重機用電磁升降頭與電磁夾頭（第85.05節）；內燃機用電氣啟動裝置（第85.11節）；電開關、儀器控制板、插頭、連接盒等（第85.35至85.37諸節）；電子閥（第85.40節）；二極管、電晶體及類似半導體裝置（第85.41節）；電子積體電路和微組合（第85.47節）電氣碳刷（第85.45節）；絕緣體（第85.46節）；以及若干絕緣材料製配件（第85.47節）。除非與機器之其他零件合併者，此種物品即使專供或主要用於本章之特種機器者，亦應歸入上開諸節。

　　其他電氣零件應分類如下：

（1）如符合第84.09、84.31、84.48、84.66或84.73諸節所規定者，應列入各該節。

（2）不符合各該節所規定，但係專供或主要用於歸入本節之機器而設計者，則歸入該機器所屬之節。如非如此設計者，則列入第85.48節。

（D）可列入本章內二個（含）以上節之物品

（章註2及章註7）

    第84.01至84.24諸節所包括之機器及裝置（通常參考其功能陳述），可用於各種工業；其他節所屬之機器及裝置，大部份按照其在工業上，或在其他應用場合之實用情形予以說明。根據本章註2鼎定，可歸屬兩個（含）以上節別之物品，其中之一屬於前一類者（例如，第84.01至84.24諸節者），則該機器或裝置應列入該節。因此馬達常不依其用途，一律列入第84.06至84.08節及第84.10至84.12節；同理，幫浦即使供特殊用途者（例如紡織物紡績用幫浦或農業用幫浦），離心分離機、砑光機、過濾機、爐、水蒸氣發生器等亦作如此分類。

    但第84.19、84.22及84.24節，尚有若干例外（已在章註2內註明）。因此下述各項物品雖可能歸入第84.19節，實際上應歸入本章較後各節內。

（1）農作物發芽機、家禽孵卵及育雛器（第84.36節）。

（2）榖物潤溼機（第84.37節）。

（3）萃取糖汁用之擴散器具（第84.38節）。

（4）熱處理紗線、織物或紡織纖維成品之機器（第84.51節）。

（5）機器或機械裝置，其中溫度變化雖屬必須，但僅作機械主要功能輔助之用者。

    同理，下列各項雖可能歸入第84.22節，實際上歸入本章內較後之節：

（1）縫紉機（例如供封閉布袋之用者）（第84.52節）。

（2）公文或函件裝袋機或裝信封機及密封機、硬幣計數機及包裝機（第84.72節）。

    再者噴墨式印刷機雖可能被歸列84.24節，實際應歸入84.43或84.71節。

    第84.01至84.24諸節之機器，其分類之優先順序，以整個機器為準。機器之混合體，或多用途之機器應依照第十六類類註3之規定及功能單元依照該類註4規定分類（見第十六類註解總則第IV與III項）。

    可列入兩個（含）以上節別之機器，其中無一節屬於第84.01至84.24節者，則應依節別內規定最確切者或按其主要用途別分類。多用途機器可供多種用途或工業用者（例如，打眼用機器可同樣供造紙、紡織、皮革、塑膠等工業等用者），應歸屬第84.79節。

（E）裝有自動資料處理機或與自動資料處理機連線作業以執行特殊功能之機器

（章註5（E））

依第八十四章章註5（E）規定，裝有自動資料處理機或與自動資料處理機連線作業以執行特殊功能之機器，應依照下列原則分類：

（i）裝有自動資料處理機且執行特殊功能（資料處理除外）之機器，依該機器之功能歸入相當之節，無明確之節時，則歸入其他類之節，而非歸入第84.71節。

（ii）與自動資料處理機同時進口並擬與之連線作業以執行特殊功能（資料處理除外）之機器，應按以下所述分類：

自動資料處理機必須單獨歸入第84.71節，而其他機器則依其功能歸入相當之節，除非按第十六類類註4或第九十章章註3之規定，其整體機器歸入第八十四、八十五或九十章另外之節。

84.01-核子反應器；核子反應器用之非輻射性燃料元件（匣式）；同位素分離機及設備。

8401.10-核子反應器

8401.20-同位素分離機與設備及其零件

8401.30-非輻射性燃料元件（匣式）

8401.40-核子反應器之零件

 (Ⅰ)核子反應器

    核子反應器通常涵蓋生物保護層及其內部之所有裝置及器具。若為構成該層內部整體之一部份，則其他任何裝置及器具，雖屬該空間之外界，亦包括於本項核子反應器內。

核子反應器通常包括：

（A）核心，係由下列各項組成：

（i）燃料（可分裂的或可被變為分裂的）。其得於節制器（均質反應器）內分解或散佈，或於燃料元件（燃料箱）（非均質反應器）內濃縮。

（ii）節制器及中子反射器（例如專屬於鈹、石墨、水、重水、以及某種碳氫化合物，諸如二苯或三苯）。

（iii）冷卻劑，其作為除去反應器產生之熱（二氧化碳、氦、水、重水、熔融之鈉或鉍、熔融鉀化鈉混合物、熔鹽、以及某類碳氫化合物等，常可充作冷卻之用）。但節制器亦常充作冷卻劑使用。

（iv）控制棒，其具吸收中子之高性能材料（例硼、鎘、鉿）或屬如此材料之化合物或合金。

（B）機械結構物（例如反應器容器、燃料元件（燃料箱）承架骨，及冷卻劑之輸送管路、容器，以及控制棒之操作機構等）。

（C）檢測及自動控制儀器（例如中子源、電離室、熱電偶、遙隔照相機、壓力或流量計）。

（D）熱及生物保護層（以鋼、混凝土、鉛材等製成者）。

可作核子工廠用，甚或置於生物保護層所隔空間內之其他某種機械、裝置及器具。由於不視為已具核子反應器主要特性之部份，因此應分類於其適當之節（見下述（c）至（ij）除外項目）。

    核子反應器之組合元件，其組成方法與特性，在本質上完全不同，不同型式反應器通常可參考下列各項予以區分：

（1）繁殖連鎖反應之中子能（例如屬熱反應器（或慢者）、中級或快速反應器）。

（2）反應器核心分裂材料之分配（例如屬均質反應器或非均質反應器）。

（3）計劃之用途（例如屬研究用反應器、產生同位素用反應器、材料試驗用反應器、供被分裂材料轉換成分裂材料用之反應器（即轉化或滋生反應器）、推進反應器、以及產生熱能或電能用反應器）。

（4）使用材料之本質或操作原理（例如，天然鈾、濃縮鈾、釷化鈾、碳化鈉、氣態石墨、加壓水、加壓重水、沸騰水、游泳池及有機節制器型式之反應器）。

    通常，反應器之大小至少依其「臨界值」計算，故有任何中子外損之情形，亦不足中斷其連鎖反應，但供研究用途之「次臨界值」反應器因需要額外之中子源，有時亦被採用。此類反應器亦包含於本節內。

    單獨進口之核子反應器零件通常係按照第十六類類註2之規定分類。

　　控制棒及其相關機構，與適合加入反應器內作分裂反應之中子源、容器，以及充填燃料元件（燃料箱）使用之架骨與加壓水反應器使用之加壓器等，因而歸入本節，視為核子反應器所屬機件。

　　但下述貨品不得視為核子反應器之零件：

（a）石墨塊（第38.01或68.15節者）、鈹（第81.12節）、或氧化鈹（第69.14節）。

（b）造型屬特殊型式之金屬管，或除成型外未經其他加工之金屬管，尚未組裝，不論是否可確認為核子反應器結構體用。（第十五類）。

（c）水蒸氣及其他蒸汽發生鍋爐（第84.02節）。

（d）熱交換器（第84.04或84.19節）。

（e）水蒸氣渦輪機及其他蒸汽渦輪機（第84.06節）。

（f）泵（第84.13或84.14節）。

（g）鼓風機（第84.14節）。

（h）抽取水中礦物質之器具（通常屬第84.19或84.21節）。

（ij）更換或抽取燃料元件與移動起重機之搬運機器，通常屬第84.26節）。

（k）處理放射性產品之機械式遙控操作機器（第84.28節）。

 (Ⅱ)樣子反應器用非輻射性之燃料元件（匣式）

    核子反應器非放射性之燃料元件（匣式）係由可分裂或可變為分裂材料之被覆所組成。通常為卑金屬（例如：鋯、鋁、鎂、不鏽鋼等），並裝備有特殊配件以供處理。

    可裂燃料元件得含呈金屬狀態或化合物（氧化物、碳化物、氮化物等）之天然鈾，濃縮於鈾235或233或鈽中呈金屬狀態或化合物之鈾，或濃縮於鈽中之釷。可孕燃料元件（例如具有釷或耗乏鈾），當其置於反應器周圍以反射中子時，於吸收一些中子後，即變成可分裂者。

    不同型式燃料元件，例如：

（1）可燃金屬或覆套卑金屬之呈管狀或棒狀之合金者。此金屬覆套得設凸緣以促進熱交換，及元件得裝配支座與頭部，以利在反應器之插入或抽出。

（2）石墨中呈棒、板或圓球狀之可分裂燃料，其分離物被石墨所包覆或由其他型式之分離物及陶瓷所組成者。如同上述（1）項燃料元件（匣式）之得說凸緣或裝配元件之方式者。

（3）由下列各項所裝配者：

（i）一組串之夾層板，其由可分裂燃料或表層包覆純金屬可變為分裂之燃料（金屬或陶瓷成份所組成者）。

（ii）鈍金屬管，其填滿氧化鈾或碳化物之小球者，或

（iii）同心分裂金屬管，其覆套有鈍金屬者。

    上開各式燃料元件（匣式）係裝配有支座，以便保持空間之分隔及固定；而這些元件經常附設外殼。所有組成燃料元件（匣式）之次要元件，係裝設於同一個基座上，並附接同一個頭部。

    單獨進口之次要元件（例如，裝滿核子燃料且密封之不銹鋼覆套）應視為燃料元件（匣式）之零件予以歸類。

    包覆有碳層之核子燃料微小圓球，或有意作為球狀或角栓狀燃料元件之矽碳化合物，以及耗竭（非放射性）之燃料元件（匣式），則歸入第28.44節內。

(Ⅲ)同位素分離機與裝置

    本組包括所有機械式、熱能式及電動式之器具與裝置，經特殊設計供化學元素或其同位素中之一元素之化合物濃縮之用，或供完成組成該同位素分裂之用。

    其中，最重要者，係供生產重水（氧化氚）或由Ｕ235中濃縮鈾之用。

    藉濃縮天然水而製造重水用之器具與裝置包括：

（1）特殊分餾法及精餾裝置，其包括極多數叢集與階疊排列之平板，以及利用重水與正常水間微量之沸點差距，以獲致在重水中持續減少之落差（水頭）數及持續濃增之尾數者。

（2）藉液態氫低溫分餾法之裝置，分離出一種經燃燒而產生重水之氚素者。

（3）產生重水或氚化合物之裝置，係按同位素交換法，有時依存於觸媒劑，例如藉「雙溫」法，或藉接觸不同液體和氧態氫相法等。

（4）藉水電解法產生重水之電解電池，以及在氫、水之間結合電解與同位素交換之裝置。

由Ｕ235濃縮鈾之裝置，下列為最常使用者：

（1）特殊離心分離機，又稱「氣體」（六氟化鈾）離心分離機，為塑性材料或鋼製，以及具有高轉速之圓柱型轉子（承杯）者。

    上開離心分離機係供內部處理六氟化鈾之腐蝕作用者。實務上，需使用極多數階疊排列狀之機台，以作下流或逆流之操作。

（2）鈾同位素分離器（氧態擴散型）。藉此分離器，氧態六氟化鈾經擴散室（其得為管狀）內多孔狀薄膜（障礙柵）之擴散作用，分離成兩部份，而較初始氣體鈾235之含量微異者。經多次操作，即可得純六氟化鈾235。

（3）「噴嘴」裝置（貝克（Becher）方法」。氣流（六氟化鈾與氦或氫）於噴嘴裝置內被高速注入高度內曲噴嘴內。及於「逐漸減小管子」出口端分離六氟化鈾之濃縮部份者。

    藉電磁分離Ｕ-235用之質量光譜儀，亦列入本節。

    除應依有關零件分類之一般規定（參見第十六類註解總則）外，本組機器及裝置之零件亦包括在此。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）藉高溫冶煉法供非輻射性核燃料分離用之爐（視情況歸列第84.17或85.14節）。

（b）供非輻射性燃料或流程排放物用之分離器，藉由分餾法操作者（供產生重水之方法者除外）（第84.19節）。

（c）特殊設計以去除輻射塵用之空氣濾清器（物理式或靜電式）；供保留輻射性碘之活性碳清淨器；供輻射性元素分離用離子交換裝置，不論是否藉離子交換抑或化學操作，其仍包括藉電解法操作之裝置；以及非輻射性燃料用分離器或處理流出物者（第84.21節）。

84.02-水蒸汽或其他蒸汽發生鍋爐（不包括同時能產生低壓蒸汽者之中央系統熱水爐）；過熱水鍋爐。

      -水蒸氣或其他蒸汽發生鍋爐：

8402.11--水蒸汽產生量每小時超過45噸之水管式鍋爐

8402.12--水蒸汽產生量每小時不超過45噸之水管式鍋爐

8402.19--其他蒸汽發生鍋爐，包括混體鍋爐

8402.20-過熱水鍋爐

8402.90-零件

（A）水蒸汽或其他蒸汽發生鍋爐

    本組包括之器具，係供產生水蒸氣或其他蒸汽（例如水銀蒸發汽），用以操作原動機（例如蒸汽鍋爐）或其他機器以蒸汽為動力者（例如汽錘及幫浦），或將水蒸氣送至其他裝置內以供發熱、蒸煮、消毒等之用者，並包括中央暖氣系統之水蒸氣發生鍋爐在內。

    單獨進口之鍋爐（例如火車頭用鍋爐）即使經特別建造，顯已構成某一特定機器、器具或車輛整體之一部份者，仍列入本節。

   水蒸氣鍋爐得以固體、液體或氣體燃料，或以電發熱。

   為獲致更有效之發熱效果，或使燃料燃燒鍋爐內加速發生蒸汽起見，故有結構不同之鍋爐。其主要之型式如下：

（1）火管鍋爐（例如火車頭鍋爐）：其管道橫亙於鍋爐爐身中，火焰氣則通過管道內部而傳導。

（2）水管鍋爐：其中之水管系統，全為火焰氣所包圍；若干水管鍋爐之內壁，亦以水管組成。

（3）混合鍋爐：通常即上開（1）及（2）項鍋爐之混合體。

    在若干鍋爐中，其一系列之管均由一個集合器將其連接於一個或數個圓形體；圓形體係作蓄水，或分隔水與蒸汽之用。在另種鍋爐中，即稱為強迫循環式鍋爐，有時其內部並無蒸發鼓輪，而由泵加速水之循環。

    鍋爐之體積大小懸殊極大。體積小者，通常均屬於組合之形式，各組成部份裝於同一外殼內，或裝於同一之基座上。體積大者，通常含有眾多之獨立元件，裝置於廠基上，或在同一之外殼內，或在同一之磚造結構體內。

（B）過熱水鍋爐

    過熱水鍋爐中之水，均須接受相當高之壓力，故其加熱之溫度，遠較普通蒸發點為高（通常均在180℃或以上）。

    過熱水鍋爐之結構，與上開（A）項所述之蒸汽鍋爐之結構十分相似。其操作所需之壓，或由聚集於蒸發鼓輪內之蒸汽提供，或由惰性氣體（通常為氮氣）所提起。在鍋爐內產生之過熱水必須經常保持於壓力控制之下，故須在閉合通路內循環流動，即自鍋爐開始，仍流回鍋爐。

    過熱水鍋爐所產生之熱，通常係輸送至相當距離之工業設備（例如汽車車身油漆乾燥用地下室），或一大批建築物或分區暖氣裝置內；如將熱送至一大批建築物或分區暖氣裝置內，則須通過換熱器。就後者而言，在換熱器內之過熱水（主要為流體）將熱（卡路里）轉移至二次要流體，再由二次要流體傳熱使房屋溫暖。

＊

＊＊
    為增加或調節熱輸出量及效率，凡歸入本節之鍋爐常需附裝範圍頗廣之輔助裝置。此類輔助裝置包括歸入第84.04節之節煤器、空氣預熱器、過熱器、過熱降溫器、水蒸氣收受器、蓄汽器、除煙灰器、氣體回收器、水管火箱壁與其他裝置，以及第84.21節之給水淨化器、除氧器、除氣器與軟水器。

    此等輔助機器如與鍋爐同時存在，不論是否已製成，或隨後計劃製成整體鍋爐之一部份者，應按鍋爐列入本節；如係單獨輸入者，則應歸入其本身應歸屬之節。

    同理，隨同鍋爐輸入之爐篦，如計劃製成整體鍋爐之一部份者，應按鍋爐列入本節。

因此已裝於鍋爐內之爐篦，與計劃藉磚造結構結合於鍋爐內之爐篦，兩者不予區別。

    本節不包括第84.03節之各種鍋爐，即設計用以將水加熱至低於正常蒸發點之溫度者及中央暖氣熱水鍋爐（即使亦能產生低壓力蒸汽者）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬鍋爐之零件亦包括在此，例如：鍋爐之本體與底座、火爐管、鍋爐管、水管帽、水管頭、鍋爐鼓輪、蒸汽室、非機械式火箱、檢查蓋以及保險絲插頭。

    呈彎曲狀但未經其他加工之金屬管狀物，進口時未組裝者，不能確認為鍋爐之零件，因此應歸入第十五類。

84.03-中央暖氣鍋爐，第84.02節除外。

8403.10-鍋爐

8403.90-零件
    本節包括任何尺寸之中央暖氣鍋爐（除第73.21節具有輔助鍋爐之爐者外），使用任何燃料（例如木材、煤、焦炭、煤氣、燃料油）之型式，藉水之循環以供房屋、平房、工廠、工場、溫室等處溫暖；本節亦包括電氣中央暖氣鍋爐。

    上開鍋爐得裝配有壓力調節器、壓力錶、水位、接頭旋塞、燃燒器及類似零件或配件。

    熱水鍋爐即使亦能產生低壓水蒸汽，亦應列入本節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括中央暖氣鍋爐之可確認零件，諸如鍋爐殼、牆、門及人孔蓋或檢查口蓋等。

    但以下所列者不得視為零件：

（a）管及配件，其用於連接中央暖氣鍋爐及散熱器者（一般屬第73.03至73.07節）。

（b）膨脹貯器或室（第73.09、73.10或84.79節）。

（c）爐用燃燒器（第84.16節）。

（d）水蒸汽或熱水栓塞、旋塞等（84.81節）。

84.04-屬第84.02或84.03節鍋爐之輔助設備（例如：節熱器、過熱器、除煙灰器及氣體回收器）；水蒸汽或其他蒸汽動力組用之冷凝器。

8404.10-第84.02或84.03節用之鍋爐輔助設備

8404.20-蒸汽或其他蒸汽動力組用之冷凝器

8404.90-零件

（A）第84.02或84.03節用之鍋爐輔助設備

　　這些包括：

（1）鍋爐給水預熱用之節煤器。係利用煙道氣或排棄之蒸汽之廢熱；節煤器通常包括銜接器，以銜接一系列之鑄鐵或鋼質之管狀物，有時盛放於以獨立金屬板製成之室內，排棄之蒸汽或煙道氣則流入金屬室內；在混合式之節煤器中，排棄之蒸汽係直接導入給水室內。

（2）空氣預熱器。亦係利用廢熱，由各種熱力交換系統之空氣室所組成，例如：管狀式熱力交換系統之空氣室，熱煙道氣在室內循環流動，但室內之空氣變熱；片式熱力交換系統之空氣室，空氣與煙氣係在狹窄而鄰近之小室內各自循環流動；迴轉式熱力交換系統之空氣室，則裝有輪轉之阻板。

（3）過熱器。含有銜接器，以銜接鋼製高壓管系統。在此系統內，來自鍋爐之飽和蒸汽予以進一步加熱，以除去濕氣，並產生溫度極高之蒸汽。過熱器通常為鍋爐總成之主要部份，但在若干情況下，亦有一獨立之煙道系統。

（4）過熱降熱器。旨在防止過熱器所產生之溫度過高之用；通常裝於兩段過熱器之中間，含有一鑄鐵體，蒸汽流入體內後即由流動之水予以冷卻。

（5）蒸汽收集器。圓筒式體，用以收集由一組鍋爐內所流出之蒸汽。

（6）蒸汽蓄積器。大型絕緣之圓筒型鋼質高壓蓄積器，用以蓄積蒸汽。

（7）蓄熱器。旨在蓄積各蒸汽鍋爐之多餘熱能。

（8）管形爐壁。即連接導管之垂直管狀系統，給水即在其內循環流動；其設計係裝於爐壁內部表面之前方。其含有雙重作用，一為防止爐壁發生過熱，一為預熱給水。

（9）除煙灰器（煙灰吹散器），自動式或非自動式。係用噴射蒸汽或壓縮空氣，吹去蒸汽產生設備（例如過熱器、水管、火焰管及節煤器）之管狀零件上所附著之煙灰及類似污物之用。該項器具含有管（固定或伸縮）與一組噴嘴，由活塞控制，及與蒸汽或壓縮空氣之導管相連，除煙灰器亦有呈可伸縮之噴嘴形態者。

（10）氣體回收器。係使廢氣返回鍋爐內之一種裝置，俾將未燃燒之物質予以再燃燒。

（11）污泥刮削器。

（B）水蒸汽或其他蒸汽動力組用之冷凝器

    這些包括各種蒸汽冷凝器，使廢蒸汽冷卻及冷凝以減少蒸汽機內之反壓力；因而增大其機動力。冷凝器含有下列各項：

（1）表面冷凝器。含有圓筒形之外殼，內裝一系列之管子，蒸汽導入圓筒內，冷水則通過管子而循環流動（或偶有採用相反之方法者），而使蒸汽冷凝。

（2）混合冷凝器。蒸汽在此器內與水直接混合。本節包括噴射冷凝器，水經噴射後在冷凝室內產生部份真空（與噴射幫浦之噴射作用原理相同）。

（3）氣冷式冷凝器。係以網狀蒸汽管組成，而由強迫流動之空氣冷卻。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括上述機器及用具之零件。

    呈彎曲狀但未經其他加工之金屬管狀物，進口時未組裝者，不能確認為本節貨品之零件，因此應歸入第十五類。

＊

＊＊
　　本節不包括以下所列，不論是否用於鍋爐間者：

（a）泵（包括供鍋爐壓力給水用之噴射式注水器）、鼓風器、風扇、及屬於第84.13或84.14節之其他機器。

（b）爐用燃燒器、機械爐篦、機械添煤器、及類似機器（第84.16節）。

（c）屬於第84.19節之蒸餾及其他冷凝器。

（d）水、氣體等用之過濾及淨化器（第84.21節）。

84.05-發生爐煤氣及水煤氣發生器，不論是否附有潔淨器者均在內；乙炔發生器及類似水化氣體發生器，不論是否附有潔淨器者均在內。

8405.10-發生爐煤氣及水煤氣發生器，不論是否附有潔淨器者均在內；乙炔發生器及類似水化氣體發生器，不論是否附有潔淨器者均在內。

8405.90-零件

    本節包括自足式裝置及設備，用以產生任何氣體（例如爐煤氣、水煤氣及其混合氣體或乙炔），不論該氣體係作何用途者（例如照明、工廠加熱、給氣動力機、金屬焊接或切割、化學合成等用）。

    本節亦包括特別為汽車用而製造之發生爐煤氣發生器，但不包括事實上僅需配裝燃燒器即成燈具之乙炔發生器（見第94.05節）。

（A）發生爐煤氣發生器

    這些通常包括封閉式圓筒，內有耐高溫之襯裡或水冷式之雙壁並裝有爐篦（即固定式、振動式或旋轉式），可吸入或吹入氣流（空氣或蒸汽）。一厚層之燃料即在爐篦上燃燒，而空氣與蒸汽之流動情形須予以調節使燃燒不完全，產生一氧化碳、氫氣及氮氣之混合物（發生爐煤氣），再由發生器之頂部提出。

    在若干「倒轉式燃燒」發生器中，空氣係自頂部吹至底部，並沿圓筒之邊緣進行，而在發生器之底部爐篦之下將氣體收集；此式之優點，能使焦油等獲致更完全之燃燒。

（B）水煤氣發生器

    水煤氣發生爐之構造均相類似，但已作排列者，可使空氣、水或蒸汽交替噴入裝置內。噴入之水所產生之氣體，係氫氣與一氧化碳之混合氣體（水煤氣），其熱力較發生爐煤氣之熱力為大；噴入之空氣所產生之氣體可與發生爐煤氣各自收集，或將兩種氣體混合。

＊

＊＊
    發生爐煤氣發生器與水煤氣發生器兩者均可予改裝，使適應燃燒多種固體燃料（例如：煤、焦炭、木炭、木材、植物或其他廢材）。

    如作某種用途，尤其供給氣體引擎之用者，發生爐煤氣或水煤氣均須清除雜質諸如灰塵、柏油、硫化物等，有時尚須再度加熱或冷卻；基於此種用途，發生爐常需附設淨化器（係由鑽孔之圓錐體、焦炭床、擦淨器等組成）、冷卻器、乾燥器、重熱器等。淨化器與其他輔助裝置若係隨同發生器進口，且明顯地其係特別設計專供發生器之用，則按發生器分類；單獨進口者，則各自歸入其本身相應之節（例如，淨化器列入第84.21節）。

（C）乙炔發生器（水處理法）

    乙炔發生器之結構，一般極為簡單，含有以水封閉之蓄氣器，在充氣及放氣時，蓄氣器之動作可自動控制氣體產生裝置；氣體產生裝置有下列三種形式：

（1）將碳化鈣塊斷續地浸入水中。

（2）將碳化物逐漸加入水中。

（3）將水滴落於碳化物上。

（D）其他氣體發生器（水處理法）

    其他氣體發生器包括氧氣發生器（例如，潛水艇用者）及乙烯發生器（例如，根據以水對某些化學品之作用者）

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬器具之零件，亦歸類於此（例如，氣體發生器之本體、爐篦、集氣器及水與碳化混合器）。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）供氣體渦輪機用之自由活塞式發生器（第84.14節）。

（b）設計供非治療目的用之電氣臭氧發生及擴散裝置（例如供工業用或供房間臭氧化用者（第85.43節）及臭氧治療裝置（第90.19節）。

84.06-水蒸汽渦輪機及其他蒸氣渦輪機。

8406.10-供船推進用之渦輪機

       -其他渦輪機：

8406.81-出力超過40百萬瓦特者

8406.82-出力不超過40百萬瓦特者

8406.90-零件。

    本節包括蒸汽輪機，其係藉膨脹蒸汽所生之動能，施之於輪之葉或片上而使之推動；蒸汽渦輪機主要係由下列各項組成：

（1）迴轉子：含有一軸，其上裝有一輪（或數輪），輪之邊緣則承載一排間隔緊密之葉或片，常為弧形橫斷面，有時則稱為「吊桶」。

（2）定子：定子含有一外罩以支持迴轉子並使之可迴轉；定子設有一系列之固定片或噴嘴，導引蒸汽至迴轉子之葉片上。

    在「衝力」式渦輪機中，其定子設置若干噴嘴，蒸汽即在噴嘴內膨脹，並以高速度對迴轉子之吊桶正切噴射；在「反力」渦輪機中，轉子上之葉片係在圍繞定子表面之固定葉子之間旋轉，固定葉片與迴轉子之葉片，形狀相似，但方向相反；經此安排後可使蒸汽沿軸心方向通過定子之葉片，再前進至轉子鄰近之葉片。

    為求更高之效率起見，此兩種系統常合併成「複合渦輪機」，但將一系列之轉子裝於一共同之軸上者（多級渦輪機）則更多。此舉可得蒸汽累進膨脹作用。

    由於渦輪機之旋轉速度頗高，故特別適於直接驅動下列一類機器；發電機（渦輪發電機）、壓縮機、通風機或離心式幫浦；及作某些用途者（例如輪船及若干火車頭用）之渦輪機，其一律安裝逆轉齒輪或減速齒輪。單獨進口之逆轉齒輪或減速齒輪不列入本節（第84.83節）。

    本節亦包括水銀蒸汽渦輪機。其結構與用途，與上述之水蒸氣渦輪機類似，只是以水銀蒸汽取代水蒸氣而已。

零件

    渦輪機之主要組成部份之一為調速機構，其功能為調節輸至渦輪內之水蒸氣或其他蒸汽之數量，以適合負荷之需要，以及確保穩定之速度。

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括上述之調速器及渦輪機之其他零件（例如，迴轉子與定子及其部份品，迴轉子或定子之葉片）。

84.07-往復式火花點火或旋轉式內燃活塞引擎(＋)。

8407.10-航空用引擎

　　　-船推進用引擎：

8407.21--舷外引擎

8407.29--其他

      -第87章機動車輛推動用之往復式活塞引擎：

8407.31--汽缸容量不超過50C.C.者

8407.32--汽缸容量超過50C.C.，但不超過250C.C.者

8407.33--汽缸容量超過250C.C.，但不超過1000C.C.者

8407.34--汽缸容量超過1000C.C.者

8407.90-其他引擎
    本節包括火花點火往復式內燃引擎及旋轉式內燃引擎（具有三葉圓盤式「活塞」之Wankel引擎），但屬第九十五章者除外。本節亦包括供機動車輛用之引擎。

    這些引擎一般具有下述元件：汽缸、活塞、連桿、曲柄軸、飛輪、進汽與排汽活門等。其係利用易燃氣體或蒸汽在汽缸內燃燒，而發生之膨脹力量。

    這些引擎之特性，係在汽缸之頭部裝有火星塞，及與馬達同步之電氣裝置（諸如磁電機、線圈、斷電器等），用以輸送高壓電流。

    常見之類型為，燃料與空氣先行混合（例如在化油器中先行混合），然後再由活塞之吸氣衝程將混合氣體吸入汽缸中，但在某些情況下（例如若干航空引擎及汽車引擎），燃料係由噴射器直接噴入汽缸內。

    最常用之燃料為汽油，但亦有用其他燃料者，包括煤油、酒精、氫氣、煤氣、甲烷等。

    氣體引擎常用爐煤氣發生器予以補給，該發生器有與引擎裝成一整體者，但以獨立裝設者居多。獨立裝設之發生器則歸入第84.05節。

＊

＊＊
    上述兩種引擎可能具有一個或數個汽缸。若有數個汽缸者，其連桿均應耦合於同一之曲柄軸上。分別給油之各汽缸，則用各種方式予以排列；例如排成：垂直線（直立或倒置），兩行對稱而相對之斜行（Ｖ型引擎），在曲柄軸對面平行相對；對於某些飛機引擎，或需排成輻射狀。旋轉活塞式引擎（Wankel引擎）之作動原理，一般與前述傳統式引擎相同。然而，為取代藉往復活塞與連桿旋轉曲柄軸，旋轉活塞式引擎通常為三葉圓盤式「活塞」所組成，而裝於造型特殊之外罩內直接旋轉偏心軸。其活塞將燃燒室分成若干隔間，而完全旋轉一次相當於每一葉輪之四行程循環。此種引擎得具一個或數個外罩與「活塞」。

    歸入本節之引擎，可適合多種用途，例如用於農耕機；供發電機、幫浦或壓縮機用；以及作為飛機、汽車、機車、牽引車或船隻之推進用。

    歸入本節之引擎，得裝配有燃料噴射幫浦、點火零件、燃油及滑油儲蓄器、水散熱器、冷油器、水、油或燃料幫浦、鼓風機、空氣或機油濾清器、離合器或動力推動器，

以及啟動裝置（電動或其他）。亦可裝設變速齒輪。引擎並可能裝配有撓性軸。

    本節包括推進小船用之「舷外發動機」，由本節之發動機、推進器及船舵合為一組，整體構成一獨立、個別之單元。此種發動機設計裝設於船身外側，易於拆裝與調整，但是，固設於船身後端內部之發動機，因與用來支撐固設於船外部相當位置之船舵推進器之整體相結合，故不得視為舷外發動機。

    本節尚包括活動馬達，其引擎係裝於有輪之底盤或滑行部，包括附有驅動機構而在一定範圍內可自力推進者（但以未構成第八十七章之車輛者為限）。

＊

＊＊
    本節不包括火花點火內燃活塞引擎之可變壓縮發動機，設計專供測定發動燃料之辛烷及十六烷值用者（第九十章）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬引擎之零件應歸於第84.09節。

。

。。

目註解：

第8407.10目

    「航空用引擎」一詞，係指設計或修改供按裝螺旋槳（飛機螺旋槳）或轉子之引擎。

第8407.31，8407.32，8407.32及8407.34目

    引擎之汽缸容量係等於單缸活塞行走於該汽缸內上死點與下死點間之容積乘以汽缸數。

84.08-壓縮點火內燃活塞引擎（柴油或半柴油引擎）。

8408.10-船推進用引擎

8408.20-第87章機動車輛推動用引擎

8408.90-其他引擎

    本節包括壓縮點火內燃活塞引擎（屬第九十五章者除外），及機動車輛用引擎。

    這些引擎之機械結構與火花點火內燃活塞引擎類似，其亦有相同之重要機件（例如：汽缸、活塞、連桿、曲柄軸、飛輪、進汽及排氣活門等）。所異者為壓縮點火引擎中，空氣（有時空氣與氣體混合）係先引入汽缸經快速度壓縮；然後將霧化之液體燃料噴入燃燒室內，藉所生之熱量自動燃燒，此種壓縮力遠較火花點火引擎所發生者為大。

    除柴油引擎外，尚有較輕之中間級型引擎（半柴油引擎）用較低壓縮力操作者。啟動此型引擎時，須用噴燈使其汽缸頭預熱，或用白熱塞亦可。

    壓縮點火引擎用之燃料，係價值較廉之重型液體燃料，諸如重石油或柏油、頁岩油、植物油（花生油、蓖麻油、棕櫚油等）。

＊

＊＊
    本節之引擎得具有一個或數個汽缸。若有數個汽缸者，其連桿均應耦合於同一之曲柄軸上。分別給油之各汽缸，則用各種方式予以排列；例如排成：垂直線（直立或倒置），兩行對稱而相對之斜行（Ｖ型引擎），在曲柄軸對面平行相對者。

    歸入本節之引擎，可適合多種用途，例如用於農耕機；作為飛機、汽車、牽引車、火車、機車、船隻或發電廠等用之推進機。

    本節之引擎，得裝配有燃料噴射幫浦、點火零件、燃油及滑油儲蓄器、水散熱器、冷油器、水或油料幫浦、鼓風機、空氣或機油過濾器、離合器或動力推動器，或啟動裝置（電或其他）。亦可裝設變速齒輪。引擎並可能裝配有撓性軸。

    本節尚包括活動馬達，其引擎係裝於有輪之底盤或滑行部，包括附有驅動機構而在一定範圍內可自力推進者（但以未構成第八十七章之車輛者為限）。

＊

＊＊

    本節不包括壓縮點火內燃活塞引擎之可變壓縮發動機，設計專供測定發動燃料之辛烷及十六烷值用者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬引擎之零件應歸入第84.09節。

84.09-專用或主要用於第84.07或84.08節之引擎零件。

8409.10-航空引擎用

　    -其他：

8409.91--專用或主要用於火花點火內燃活塞引擎者

8409.99--其他

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括第84.07或84.08節之內燃活塞引擎之零件（例如：活塞、汽缸及汽缸體；汽缸頭；汽缸襯套；進氣及排氣活門；進氣及排氣歧管；活塞環；連桿；化油器；燃料噴嘴）。

　　但本節不包括下列各項：

（a）噴射泵（第84.13節）。

（b）引擎曲柄軸與凸輪軸（第84.83節）；及齒輪箱（第84.83節）。

（c）電點火或起動設備（包括火星塞及預熱塞）（第85.11節）。

84.10-水力渦輪機、水輪及其調整器。

      -水力渦輪機及水輪：

8410.11--功率不超過1000瓩者

8410.12--功率超過1000瓩，但不超過10000瓩者

8410.13--功率超過10000瓩者

8410.90-零件，包括調整器

    本節包括水力輪機及水輪，其能使流動液體或在壓力下之流體（例如：流水、瀑布，經過壓力之水，油及特種流體者）所蓄之動能獨自轉變為動力者。此類引擎與馬達經引注大量水流於裝有槳、葉片或螺旋部份之輪上後即可操作。

（A）水力渦輪機

    水力渦輪機係由裝設於定子內之迴轉子所組成者。該定子係引導水流噴注於轉子之葉片上者。

    水力渦輪機主要有下述三型：

（1）Pelton型，用於給水量較少之高壓水者。其迴轉子包括一旋輪，旋輪周圍以徑向設置有許多杯形物。其定子僅含強固之箱殼，內裝一個（含）以上之噴射口，使水流循切線方向噴入杯形物內。

（2）Francis型，用於大量給水量之中壓或低壓水者。此型為一整塊鑄鋼之迴轉子，其上裝有巨大之螺旋槳片。其定子含有導管及在軸上之排水口，導管通常為螺旋形，並裝有大而角度可變之導片，以確保輻射之水流圍繞迴轉子之四周旋流。

（3）Kaplan型，用於低壓給水者。此型渦輪機與上述各型極近似。其定子及迴轉子，均裝有可以調整角度之葉片。

    水力渦輪機主要用於水力發電設備。

（B）水輪機

    這些極簡單之引擎，包括一大輪，輪之周圍裝有木製或金屬製之扁平或中空槳板，其軸心則經常裝有增加速率之齒輪。所產生之機械動力，通常直接用於小型工廠、鋸木廠、麵粉廠等。

    船舟用之槳輪，其外形雖與水輪機相似，但應除外（見第84.85節）。流量測定槳輪亦不包含於本節內（見第90.15節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬水力渦輪機或水輪機之零件亦歸類於此（例如：迴轉子、定子、供定子或迴轉子用之葉片及吊桶、螺旋導管箱、可自動調整水流量、或自動調整迴轉子或定子之可變齒距角度之調整器，俾負荷雖有變動，但迴轉速度仍可確保一致，及供調整器用之活門針）。

84.11-渦輪噴射引擎、螺旋槳推動用渦輪機及其他燃氣渦輪機（＋）。

       -渦輪噴射引擎：

8411.11--推進力不超過25仟牛頓者

8411.12--推進力超過25仟牛頓者

       -螺旋槳推動用渦輪機：

8411.21--功率不超過1,100兛者

8411.22--功率超過1,100兛者

       -其他燃氣渦輪機：

8411.81--功率不超過5,000兛者

8411.82--功率超過5,000兛者

       -零件：

8411.91--渦輪噴射引擎或螺旋槳推動渦輪機用者

8411.99--其他

    本節包括渦輪噴射引擎、螺旋槳推動用渦輪機及其他燃氣渦輪機。

    本節之渦輪機一般係內燃引擎，通常不須藉助任何例如水蒸汽渦輪機所需之外在熱源。

（A）渦輪噴射引擎

    渦輪噴射引擎係由壓縮器、燃燒系統、渦輪及噴嘴所組成，該噴嘴係置於排氣管內而呈一漸縮導管。由渦輪發出之熱壓氣體藉噴嘴將其轉變成高速氣流，而該氣流作用於引擎以提供推動飛機用之動力。渦輪噴射引擎最簡單之結構係壓縮器與渦輪裝於單一軸上者。而屬複雜型式者，其壓縮器係設成二部份（屬其二短管壓縮器），每一部份之短管壓縮器係藉助其渦輪經同心軸所驅動。另外不同者，係通常於壓縮器之氣體入口處增設一導管風扇，由第三渦輪帶動或將其與第一壓縮器短管連結。風扇作用於一導管螺旋槳內，其大部份風量經由壓縮器與渦輪之旁路，並結合噴射排氣以產生額外之推力。此種說法有時稱為「旁路風扇噴射式」（bypass fanjet）。

    所謂「後燃燒」（after-burning）設備，係串聯於若干渦輪噴射引擎系統內之一種輔助機件，藉以在極短時間內擴大氣體輸出之力量。此類設備之具有自己之燃料供應，並可利用渦輪噴射器所排出氣體中之多餘氧氣者。

（B）螺旋槳推動用渦輪機

    此等引擎係類似於渦輪噴射引擎，但其具有壓縮器引擎之更多下游渦輪，其係與使用於活塞引擎式飛機上之螺旋槳相耦合。後者之引擎有時稱之「自由式引擎」（freeturbine），係指其機構不與壓縮器及壓縮器引擎軸相耦接。因此，壓縮器引擎放出之大部份熱壓氣體，藉助自由式引擎將之轉變為軸動力，以取代渦輪噴射引擎於噴嘴內之膨脹方式。在某種情況下，自由式引擎所排出之氣體得於噴嘴內經膨脹，以產生輔助噴射力量推動螺旋槳旋轉。

（C）其他燃氣渦輪機

    本組包括特殊設計專供工業用之燃氣渦輪機，或適合除提供飛機飛行動力以外之渦輪噴射器或渦輪螺旋槳機件者。具有下列兩種循環：

（1）簡單循環，此循環中空氣被吸入經壓縮器壓縮，及燃燒系統加熱與通過渦輪，終排出大氣為止。

（2）再生循環，此循環中空氣被吸入，經壓縮並由再生器之空氣管路通過。首經渦輪廢氣之預熱，然後熱空氣通過燃燒系統被附加燃料作進一步加熱。空氣／瓦斯混合物則通過渦輪及最後經由再生器之熱氣體部份排出大氣中。

　　亦有下列兩種設計：

（a）單一軸氣體引擎機件，其機件中，壓縮器與渦輪係設置於單一軸上，該渦輪提供動力以致壓縮器旋轉及經由一聯結器旋動機器。此類傳動方式對於等速應用於發電廠最有效。

（b）兩軸氣體引擎機件。其機件中，壓縮器、燃燒系統及壓縮器渦輪亦組裝成一體，稱之氣體發生器，而裝設於獨立軸上之第二渦輪則從氣體發生器所排發氣中取得已加熱加壓之氣體。此第二渦輪稱為動力渦輪，係耦接於諸如壓縮器或幫浦之類驅動元件。兩軸氣體引擎正常應用於須由氣體引擎（渦輪）獲得動力及旋轉速度之變量負載之處。

    此類氣體引擎用於海中船舶、火車、機車。發電廠之發電設備，以及供油、氣體、管路與生化工業之機械設備。

    本組亦包括無裝設燃燒室之氣體引擎，包含有簡單定子與迴轉子及提供氣體能量之其他機器或器具（例如：氣體發生器、柴油引擎、自由式活塞發生器），以及已壓縮空氣或其他已壓縮氣體引擎。

零件

    除應依零件分類之一般規定外（見第十六類註解總則）外，本節所屬引擎與發動機之零件亦應歸屬於此（例如：燃氣渦輪機轉子、供噴射引擎用之燃燒室及通氣孔、渦輪噴射引擎之零件（定子環，有或無葉片者；轉子盤或輪，有或無凸片者；葉片及凸片）、燃料供應調節器、燃料噴嘴）。

。

。。

目註解：

第8411.11及8411.12目

    推力係指每秒排氣中質量流量與空氣入口速度及排氣速度間差異之乘積之意。

84.12-其他引擎及發動機。

8412.10-反作用式引擎，渦輪噴射引擎除外

       -液壓引擎及發動機：

8412.21-線性作用者（缸式）

8412.29--其他

       -氣動引擎及發動機：

8412.31--線性作用者（缸式）

8412.39--其他

8412.80--其他

8412.90--零件
    本節包括引擎與發動機之不歸入以前各節（第84.06至84.08節、84.10節或84.11節）或第85.01或85.02節者。因此歸入本節者為非電力引擎與發動機，但蒸汽引擎、火花點火及壓縮點火內燃活塞引擎、水力引擎、水輪機、渦輪噴射或螺旋槳推動用渦輪機或其他燃氣渦輪機等除外。

    本節包括反作用式引擎（渦輪噴射引擎除外）、氣力動力引擎與發動機、風力引擎（風車）、用彈簧或重力平衡系統操縱之發動機等；若干液壓引擎及發動機，以及若干蒸汽或其他蒸汽動力機件者。

（A）渦輪噴射引擎以外之反作用式引擎

（1）撞擊噴射引擎

    此係機械式之簡單引擎，僅對於快速轉動之機器發生作用。無渦輪壓縮器者，其所需之空氣係單獨由作動速度經導管壓縮入燃燒室。其動力則源自廢氣通過噴氣嘴時因膨脹而產生之反動力。

（2）脈動噴射引擎

    種引擎與上述之撞擊噴射式不同，其噴嘴發出者為脈動氣流而非連續噴氣。此係間歇性燃燒之故。其與撞擊式者不同之處，在於在靜態中可發動，脈動之動作可引入空氣。

    脈動噴射引擎用於飛機，主要係協助起飛之用。

（3）火箭引擎

    此係反力引擎，其燃燒與外界之空氣供應無關，進料包含有燃料與助燃劑兩項。

    其具有下列兩種主要型式：

（i）液態推進劑引擎。此型引擎由燃燒室加上一個或數個以儲存推進劑之桶具所組成，其用一系列管子、幫浦及一噴射管互相連結而成。幫浦藉一渦輪推動以及由一獨立氣體發生器供給燃氣。此型火箭引擎重要部份係由噴射系統組成。所使用之燃料包括乙醇、聯氨水合物等，助燃劑則為過氧化氫、過錳酸鉀、液態氧、硝酸等。

（ii）固態推進劑引擎。此類引擎由圓筒式壓力室及噴射管所組成。其燃燒室與推進劑給料組成一體。而此型引擎之推進劑係由燃燒劑（通常氯酸氨）及燃料（通常為多氨基甲酸乙酯）組成。某一類型之火箭，則用第三十六章有推進劑性質之固體燃料。

    火箭引擎歸入本節者，僅限於用作推動單位之主體者（例如：供飛機之輔助或起飛引擎之用者），或裝於導向飛彈上、或設於人造衛星或太空船升空之車輛上者。

　　本組不包括：

（a）防電火箭、救生火箭及類似之煙火型火箭（第36.04節）。

（b）人造衛星或太空船發射裝置（第88.02節）。

（c）帶有能源單元之導向飛彈（第93.06節）。

（B）液壓引擎及發動機

　　本組包括：

（1）第84.10節渦輪機或水輪除外之若干引擎，利用波浪、海流（如Savonius迴轉子，具有二個半圓筒狀葉片者）或海潮所產生之機械能者。

（2）水柱機，其係藉水施加於活塞上所產生之壓力而操作。由於水對兩個或更多之活塞產生作用，致活塞於缸內移動，進而推動機器之旋轉軸。

（3）液壓缸，例如，由黃銅或鋼製之筒及包括－活塞組成者。該活塞藉油壓（或其他液體壓力）作用於活塞的一面（單動式）或兩面（雙動式）以操作，將液壓能量轉變成線性運動，此類液壓缸使用於工具機、施工機械及轉向機械裝置等。

（4）液壓閥促動器，單獨進口者，其金屬外殼內設有一活塞並藉梢垂直裝於活塞桿上，利用液體壓力將線性運動轉換為迴轉運動，此舉係便為操作塞閥或裝有迴轉機構之其他用具。

（5）液壓伺服動力機係在回饋控制系統或調節系統中執行最後或中間促動器之任務者。

此類伺服動力機被應用在例如航空器上。

（6）液壓系統係由液壓動力單元（基本上由液壓泵、電動機、控制閥及油箱組成）、液壓缸及連接液壓缸與液壓缸與液壓動力單元所必需的液壓管所組成，整體形成第十六類類註4所規定之功能單元（見類註通則）。此類系統被應用在例如操作土木工程結構。

（7）機動船用液壓噴射引擎（液力噴射）。此類引擎具有－強力泵，吸取海水或河水，再由在船底或船尾之一個（或多個）可調節管急速噴出。

（C）氣動引擎及發動機

    氣動引擎使用外界之壓縮空氣，原則上類似蒸汽活塞引擎，在某種情況下亦與蒸汽渦輪相似。在適當之情形下，此等引擎得具有燃燒器或其他發熱裝置以增加空氣之壓力（及因此藉其產生擴展能量），亦可在溫度急速下降時避免汽缸凍結。

    這些引擎，因對於礦內之氣體不發生爆發作用，主要用於礦場，用以拖曳牽引車及絞盤等。亦有用於某類火車、機車、飛機上及潛水艇等，及作為內燃機之輔助起動馬達以及用以推進魚雷。

　　本組亦包括：

（i）翼狀馬達、齒輪馬達及供氣動傳輸之軸向與徑向活塞馬達。

（ii）氣動汽缸，例如，由黃銅或鋼製成及包括一活塞組成者。該活塞藉壓縮空氣作用於其一面（單動式）或兩面（雙動式）使之操作，且在氣體能量施壓下轉變成線性運動者。此型汽缸使用於工具機上、結構機器及轉向機構等。

（iii）單獨進口之氣力閥門引動器，其金屬箱殼內設有一活塞並藉梢垂直裝於活塞桿上，利用氣體壓力將線性運動轉換為迴轉運動者，係便於操作塞閥或設有迴轉機構之其他用具之用。

（D）風力引擎（風車）

    本組包括所有動力機（風力引擎或風力渦輪），其推進器或迴轉子葉片（其節距可常變動）受風之推動後，即直接可轉變為機械能者。

    推進器或迴轉子經常裝於一相當高之金屬塔頂，並有一臂與葉片水平面成直角，形成一個指風向標或若干類似裝置，根據風向而定裝置之方法。其機動力通常以減速齒輪垂直轉軸，傳至在地面上之動力起動軸。若干風力馬達（減壓馬達）具有中空之葉片，風壓因葉片之轉動而減弱，經過不透空氣之導管傳入地面以推動一小型反動力渦輪。

    風力馬達通常屬於低馬力型，主要用於農村之設備，以推動灌溉幫浦、抽水機或小型發電機。

    發電設備以風力馬達組成，而與發電機組合成一整體者（包括發電機在飛機沖流內操作者）除外（第85.02節）。

（E）用彈簧或重力操縱之發動機等

    這些一如鐘錶之機械，係用旋緊彈簧鬆開時所發出之力量，亦有利用地心引力以操縱者（例如平衡重量或類似裝置者）。但已裝配或適於裝配鐘錶之齒輪擒縱器者除外（第91.08或91.09節）。

    本組之發動機，尤其以彈簧驅動者，已被用以操作多種不同之用具（例如：音樂盒、自行轉動烤肉叉、循環轉動之展覽窗、登記用具及彫刻工具。

（F）未附設鍋爐之活塞引擎

    此型活塞引擎之機械能，係由汽缸內活塞位置之移動作用而產生，促成活塞位置移動之動力，即鍋爐所生蒸汽與大氣壓力（非冷凝引擎）或與冷凝器低壓力（冷凝引擎）之壓力差所生。而活塞之往復運動或擺動動作可經連桿及曲柄軸或飛輪，轉變為旋轉運動。

    最簡單之引擎為單動作引擎，其中之蒸汽壓力僅能施加於活塞之一端；其他類型者（雙動作），其蒸汽壓力可交替作用於活塞之兩端。在動力更大之引擎中，蒸汽可連續通過直徑8漀大之兩個或多個汽缸中，各自活塞之連桿則耦接於單一曲柄軸者（複合引擎、雙膨脹引擎或三膨脹引擎等）。例如：火車、機車引擎及船舶引擎，均屬後一類之引擎。

（G）附設鍋爐之水蒸汽或其他蒸汽動力引擎

    本節所屬之引擎含有鍋爐（通常為火管式鍋爐，連同單式膨脹蒸汽引擎或複活塞式蒸汽引擎並裝配一或兩個飛輪者，而後者亦常用作去力機。

    此種引擎主要係產生低動力或中等動力者。其設計雖多少可作永久性設備之用，但因結構簡潔，故易於拆卸及搬運。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬引擎與發動機之零件亦應歸屬於此（例如：供噴射引擎用之燃燒室及通氣孔、燃料供應調節器、燃料噴嘴、風車葉輪、汽缸、活塞、滑閥、離心球式或蠅量式調速器、連桿）。

    一般而言，附設鍋爐之水蒸汽或其他蒸汽動力引擎之零件，應分別按鍋爐之零件（第84.02節）或本節蒸汽動力引擎之零件予以分類。

    但傳動軸與曲柄軸則不包括在內（第84.83節）。

84.13-液體泵，無論是否裝有計量裝置；液體昇送器（＋）。

      -泵，裝有或經設計可裝有計量裝置者：

8413.11--加油站或修車廠用之配送燃料或潤滑油用泵

8413.19--其他

8413.20-手泵，第8413.11或8413.19目所列者除外

8413.30-用於內燃活塞引擎之燃料泵、潤滑泵或冷卻泵

8413.40-混凝土泵

8413.50-其他往復排量式泵

8413.60-其他旋轉排量式泵

8413.70-其他離心式泵

       -其他泵；液體昇送器：

8413.81--泵

8413.82--液體昇送器

       -零件：

8413.91--泵之零件

8413.92--液體昇送器之零件
    本節包括絕大部份之機器及器具，係用以昇送或連續排除大量液體者（包括熔融金屬液與濕混凝土）。此種機器及器具，不論係以人工或任何力量操作，亦不論係一整體或非一整體者，均包括在內。

    本節包括輸送泵之備有計量器或計價機構者，諸如修理廠用之加油設備，及特別設計用作其他機器與車輛等之泵（包括用於內燃引擎之油料與給水泵，以及人造紡織纖維紡織機用之泵等）。

本節之機器可依據其操作系統，再分為下列五類：

（A）往復排量式泵

    此類泵係運用在汽缸內活塞或柱塞之吸力與迫力而活動，其吸入口與排出口均用活門予以調節。「單向活動」（single-acting），泵僅用活塞一端之衝力或吸力；「雙方活動」double-acting）泵，則用兩端者。因此活塞之往復衝程均可加以運用。簡單之「提升」（lift）泵，僅用吸力使液體上升，並利用大氣壓力使之流出。在「強力」（force）泵中，除吸力衝程外，另加壓縮衝程迫使液體上升或抵抗壓力。多汽缸泵則常用以增加流出量。而汽缸得呈直線排列或星狀排列。

　　此組包括：

（1）隔膜式泵。裝有金屬、皮革等之震動膜（直接或經液體傳導而震動），用之以排除液體使之昇高者。

（2）「油墊式」（oil-cushion）泵（排水灌溉、抽汲黏性液體、酸類等用）。此種泵中，以一種不能與所吸之液體混合之流體作為薄膜之用者。

（3）電磁泵。此種泵之活塞其往復衝程係藉電磁作用產生（由置於磁場內之翼狀物經震湯所致）。

（4）利用兩活塞之吸力或迫力而活動之機器。諸如設計用於輸送濕混凝土之泵（混凝土泵）。但永久裝設有本節之混凝土泵之特殊用途車輛者除外（第87.05節）。

（B）旋轉排量式泵

    此種泵，其液體之吸入與排出亦由吸力與壓力促成，但其吸力與壓力則由凸輪或類似之裝置產生。而凸輪則隨軸不斷旋轉，與圍繞之室壁在一處或多處接觸，由此則形成移送液體之室間。

    它們可依機構旋轉之性質，分為下列數種：

（1）齒輪泵。液體係由一特殊造形齒輪之齒所移送者。

（2）翼狀泵。迴轉子得製成汽缸形，作離心旋轉，並具有突出之翼可自由作徑向移動。而其旋轉作用可使滑動翼與殼箱之內壁保持接觸，以移送液體。此類泵亦包括具有滾子或帶有撓性小翼之輪葉，或附設於泵本體可徑向滑動之翼，而該翼係與作偏心旋轉之平滑旋轉子相磨擦動作。

（3）旋轉活塞葉瓣式泵。其設有兩個相互作用以排送液體之機件，而在箱殼內旋轉者。

（4）螺旋式泵（螺桿泵）。液體係在高速旋轉之螺旋式齒輪之網眼間連續不斷地作軸向之排出者（具二只螺桿或更多螺桿之泵，具螺旋心軸之泵及無端螺桿泵）。

（5）蠕動式泵，其具有撓性管子及迴轉子。而管子內含有況套體流動之液體，至於迴轉子兩端則設有滾子，滾子對撓性管施加壓力，產生迴轉動作以排送液體。

（C）離心式泵

    在此類泵中，自軸心部份吸入之液體，經轉動之迴轉子（動葉輪）之葉片使之旋轉。所造成之離心力，衝向環狀外殼之四周。環狀外殼置有一正切之出口，此種外殼有時裝有分歧之葉（散布葉），使液體之動能轉變為高壓。

    如需產生極高壓力，可用多階段之離心泵，液體在各階段中可通過相當數目之葉輪，衝向共同之軸上。

    離心幫浦可用電動或內燃馬達或渦輪機予以推動。因具有高速度之工作能力，離心泵適於直接耦合；反之活塞式與旋轉式泵，則須經減速齒輪予以推動。

    本組泵亦包括可浸水泵、中央暖氣循環泵、Ｕ型動葉輪泵、側Ｕ型泵及徑流動葉輪泵。

（D）其他

　　下列泵則歸入本組：

（1）電磁泵。此類泵未具有移動機件，藉電傳導現象而使液體旋轉。電磁泵不能與往復排量式泵混淆一談，因其活塞之向內或向外移動係靠電磁效應，而非指利用磁感應作用之泵。

（2）噴射泵。此類泵中，空氣、水蒸汽或水通過噴嘴作高速噴射時，對於周圍之液體產生一種吸收或牽引效果，此類泵，係在密閉之室中裝有發散性與收斂性複雜系統之管路，而管路則由該室浮現於外。

    供鍋爐給水用之Giffard型注入器，以及供內燃活塞引擎用之注入泵，依同一原理工作者，亦歸屬本節。

（3）乳化泵（氣體提升泵）。在這些泵中，液體係於管路出口與壓縮氣體混合，減小乳化液體之密度而提供提升力，但使用壓縮空氣之泵，則須視為空氣提升泵。

（4）泵中，蒸汽或氣體之壓力直接對液體表面發生作用者，例如：

（a）氣體燃燒泵，其使用合適燃料或氣體之爆燃力以揚昇液體者。

（b）蒸汽脈衝器（氣壓揚水器）。其中泵送液體之動力，係藉流入脈衝器之室內之蒸汽產生移動所致；而其吸力之形成係由於室內之蒸汽凝縮而產生壓力降所造成。

（c）壓縮空氣室提升器（Montejus）。使用壓縮空氣者。

（d）液力壓頭。在液體供給管路中，流體之週期性與突然止動作用，致造成移動液柱之能量增加，而此能量則用於泵送器具排洩管路中之一部份液體。

（E）液體提昇器

　　這些包括：

（1）提升輪，附有吊桶、戽斗等者。

（2）鎖鍊或纜式提升器，附有吊桶、戽斗、橡膠杯等者。

（3）帶狀提升器，具有纖維或金屬製之無端環帶（波狀、多細胞狀或螺旋狀者），水經帶之毛細管作用所吸收而以離心力噴出。

（4）阿基米德（Archimedean）螺旋形提升器。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件亦分類於此，例如：泵室或本體；經特別設計之桿，用以連接或推動設置於與原動機（例如：抽水桿、「吸取桿」（sucker rods））有相當距離之泵之活塞者；活塞、柱塞、輪葉；凸輪（凸輪凸部）；螺旋體螺桿、動葉輪、散佈翼；桶具與桶具鍊；帶狀液體升高器用之帶；壓力室。

＊
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　　本節不包括：

（a）陶瓷製泵（例如供腐蝕性液體用者）（第69.09節）。

（b）用手操作之油壼與滑脂槍（第82.05節）及壓縮空氣式滑脂槍（第84.67節）。

（c）屬於第84.22節之充填瓶罐機器等。

（d）用以拋射、散布或擴散液體之器具（第84.24節）。

（e）救火車（第87.05節）。

。

。。

目註解：

第8413.11及8413.19目

    這些目僅包括將與控制液體排量之裝置組成一體，或已設計與該裝置組成一體之泵，不論該裝置是否與泵同時進口。

    前開控制裝置得為簡單（例如：一種合格圓球或球體），或由較複雜之機構組成，而以自動控制泵之制停作用，可排放已知液體之流量（諸如一種輸送泵，其包含合格汽缸體（測量汽缸）與一裝置，此裝置一方面可決定欲求之流量，另一方面加以制止泵馬達，也可以獲致預先決定之流量），或用以實施控制流量之其他操作之用（例如：供積蓄總流量之泵、預支泵、計價泵、取樣泵，自動混合調節泵與自動配量泵）。

    反之，例如當量測裝置係設計單純地裝於管上，藉助泵送液體流動者，甚或為一齊進口者，兩機體（泵與量測裝置）中之每一件，應歸入其各自之節內。

    這些目所包括之泵，係用以輸送石油或其他馬達燃油與潤滑劑，以及所包括之設有量測裝置之泵，係供食品店、實驗室與各種工業活動之用。

84.14-空氣泵或真空泵、空氣壓縮機或其他氣體壓縮機及風扇；含有風扇之通風罩或再循環罩，不論是否具有過濾器均在內。

8414.10-真空泵

8414.20-以手或腳操作之空氣泵

8414.30-冷藏設備用之壓縮機

8414.40-裝於輪架上供拖動之空氣壓縮機

       -風扇：

8414.51-有整具電動馬達其輸出功率不超過125瓦特之桌扇、立扇、壁扇、窗扇、吊扇或屋頂通風扇

8414.59--其他

8414.60-罩，其最大水平邊長不超過120公分者

8414.80-其他

8414.90-零件

    本節包括以手操作或以動力操作，供空氣或其他氣體壓縮，或供製 退真空用之機器及用具；以及供流動空氣或其他氣體用之機器。

（Ａ）泵與壓縮機

大體而論，空氣幫浦與壓縮機係用同一原理操作，且其結構與上一節所述之液體泵（活塞式、迴轉式、離心式及噴射式）大致相似。

    但此類尚有若干特殊之型式者，尤其製造高度真空之泵，諸如擴散泵（泵送之流體係油料或水銀者）、分子泵與誘捕泵（吸氣泵、冷凍泵）。但擴散泵，有時為玻璃製造者除外。（第七十章）。

    真空泵與空氣泵之用途頗廣；用減壓法可促使迅速沸騰、蒸餾或蒸發；抽去空氣可製造燈泡、燈管或真空模箱等。而空氣泵以壓力則可泵送空氣（例如用於輪胎之充氣）。

    空氣與氣體壓縮機（低壓或間歇性壓縮機除外）與液體泵不同，係以水冷卻或備有扇翅，或以其他方法進行空氣之冷卻（表面冷卻）藉以驅除因壓縮而產生之大量熱量。

    壓縮機有幾種型式，例如；往復活塞式、離心式、軸流式及迴轉式壓縮機等。

　　壓機之用途很廣：壓縮氣體至氣缸內；用於化學處理；用於冷凍機等；或將空氣或氣體壓入容器中，用以供給機器或器具，例如壓縮空氣引擎、氣鑿、絞車、制動器、氣壓輸送管及潛水艇之鎮艙箱等。

＊

＊＊
    本節亦包括供氣體渦輪用之自由活塞式發生器，其含有兩個在水平線上相對之推動活塞而在同一汽缸內滑動、汽缸則延伸並在兩端擴大，形成兩個壓縮汽缸，在壓縮汽缸中另滑入二個活塞與推動活塞相聯結形成氣體回彈力。推動活塞則因燃燒氣體之爆發力而被迫分開，因此擠開壓縮活塞。壓縮活塞在回程時，將進入壓縮汽缸內之空氣予以壓縮，迫使與發廢氣同時通過排氣活門。此種熱氣體產生之高壓力，能直接作用於氣體渦輪之迴轉子，因此氣體發生器可取代普通之燃燒室與氣體渦輪之壓縮機。

    有如第84.13節之泵，屬於本節之泵等得以整個馬達或渦輪建造，後者常用於高壓之壓縮機，係根據多級氣體渦輪原理而倒轉程序進行操作。

（B）風扇

    這些機器得裝配完整之發動機或否，在比較低壓情形下，係設計用以輸送大量空氣或其他氣體，或僅使周圍之空氣流動之用。

　　第一類型者可作為空氣抽風機或鼓風機（例如：用於風道之工業鼓風機）。

　　此型含有螺旋槳或葉片型推進器，在箱內或導管內旋轉，並按旋轉或離心壓縮機之原理執行工作。

    第二類型之結構較簡單，僅含有在自由空氣中轉動之推動扇。

    風扇之其他用途如下：礦坑及各種房屋、地窖、船隻等通風用；以吸力抽出塵土、水蒸汽、煙霧、熱氣等；乾燥多種物料（皮革、紙張、紡織品、油漆等）；作為熔爐之機械通風設備。

    本節不包括在馬達或箱殼外另加裝有元件之風扇（諸如大型隔塵用圓錐、過濾器、冷卻或加熱元件及熱交換器），倘此類元件已使其更為複雜因而具有歸入其他節機器之特性者，例如：非電熱之空氣加熱器（第73.22節）、空氣調節器（第84.15節）、吸塵器（第84.21節）、工業上處理材料用之空氣冷卻器（第84.19節）或房間用之空氣冷卻器（第84.79節）、內裝有風扇之空間電加熱器（第85.16節）。

（C）含有風扇之通風罩或再循環罩，不論是否具有過濾器者

    本節包括結合風扇之炊具器罩，用以家庭、飯店、福利社、醫院等處，以及包括結合風扇之實驗室用器罩與工業用器罩。

＊

＊＊
    特別構造供其他機器使用之壓縮機、空氣泵、風扇、鼓風機等，仍歸屬本節，而不按該其他機器之零件分類。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件，亦歸類於此，（例如：泵或壓縮機之機體、輪翼、迴轉子或推進器、輪葉及活塞。

＊

＊＊
　　本節不包括下列各項：

（a）乳液用泵（第84.13節）。

（b）氣動升降機與輸送機（第84.28節）。

（c）種子、稻穀或乾豆類植物清潔、分類或分級用機器（第84.37節）。

84.15-空氣調節器，具有電動之風扇及變換溫度與濕度元件，其不能單獨調節濕度者亦在內（＋）。

8415.10-窗型或壁型，自足式或分離系統

8415.20-置於機動車輛上供人使用者

       -其他：

8415.81--具有冷藏機組及冷熱可逆循環閥者（可逆熱泵）

8415.82--其他，具有冷藏機組者

8415.83--未具冷藏機組者

8415.90-零件

    本節包括在封閉空氣內維持所需之溫度與濕度狀況之若干裝置，此種裝置亦可含有清潔空氣用之組成體。

    此種裝置係供辦公室、家庭、公共場所，船隻、機動車輛等調節空氣之用，亦用於需特別空氣狀況之工業設備中（例如：紡織、造紙、茅草或食品工業）。

    本節僅適用於下列各種機器：

（1）配有發動機驅動之風扇或鼓風機者，及

（2）設計用以變換空氣之溫度（具加熱或冷卻組成體或二者兼備者）及濕度者（潤濕或乾燥組成體或二者兼具者），及

（3）作為上開（1）及（2）所述之元件同時進口者。

    在此類機器中，潤濕與乾燥空氣用之組成體，與加熱或冷卻用者得予分開使用。然而，若干型式者僅於設計上含有變換空氣溫度之單一組成體，及同時藉凝聚作用可變換空氣濕度者。此類空氣調節機（在一個冷水線圈上藉水蒸汽凝聚者）係在冷卻和乾燥其所裝置室內之空氣或在有吸入外在空氣（節氣閘）時，混合新鮮空氣和室內空氣。

本機器可能為一包含全部需要元件之單一組成體，諸如，窗型或壁型之自足式者（例如，「穿牆式」機具）。另外一種為「分離系統」，設於屋外之冷凝機組加上設於屋內之蒸發機組，兩者相互連結而操作者。所稱「分離系統」係無通風管者，其利用各自之蒸發器分別供給各個區域（例如：每一房間）之空氣調節。
    自結構觀點而論，本節之空氣調節機，除供空氣循環用之馬達推動風扇或吹風機外，至少須附有下列各組成體：

    空氣加熱裝置（用熱水、蒸汽或熱空氣管，或用電阻器等操作者）及空氣潤溼器（通常含有噴水器）或空氣除溼器；或冷水盤管或冷卻蒸發器（變換空氣溫度與藉凝聚作用變換空氣溼度二者之用者）；

　　或若干其他類型之冷卻組成體連同分別裝設變換空氣溼度之機件者。

    在若干情形下，除溼器係利用吸收性物質之吸溼特性而成。

本節包括經設計可逆式熱泵，它是一個獨立系統，係透過裝有可反轉冷/熱循環的閥之單一系統，以執行在建物內致冷或致熱雙重功能。在致冷循環方面，此轉換閥可直接將熱流及高壓蒸氣導出戶外盤管，此為室外空氣吹入，而有凝狀作用時，得以釋放熱氣，然後將被壓縮過之冷煤流入室內盤管，此係藉蒸發和吸收熱及藉風扇將建物周圍之空氣冷卻。在致熱循環方面，藉可轉換冷/熱循環的閥的變換，由於冷媒的反向流動，使熱量能在建物室釋出。
    空氣調節機亦可由外來能源加熱或冷卻。通常配有一層或多層過濾物質製成之空氣清潔器，其過濾物質（纖維材料、玻璃毛、鋼或銅絲毛、伸展金屬等）常以油料浸漬，用以除去通過之空氣中所存在之懸浮塵等。亦可配裝調節或自動控制空氣溫度與溼度用之設備。

本節亦包括藉凝聚作用變換溼度之器具，縱使未配設作為單獨調節空氣溼度用裝置者亦屬之。諸如，上述所提及之自足式機具及利用各自蒸發器分別供給各個區域（例如：每一房間）之空氣調節之「分離系統」，和用於冷卻商店之器具含有結合冷卻蒸發器及馬達推動之鼓風機。此外，本節亦包括供加熱或冷卻關閉之室間（如卡車、拖車或貨櫃）用之組成體，該組成體係由壓縮機，冷凝器及設於物品室與通風器外側之馬達，以及貨櫃（容器）內之蒸發器所組成者。
    但本節不包括設計用以維持密閉室（例如：卡車、拖車或貨櫃）溫度固定於攝氏零度以下之冷凍組成體，以及附設有加熱系統以提高室溫至某種限度之組成體。後者供室外溫度極低時使用。此類設備可歸入第84.18節者如冷卻或冷凍設備，係供冷藏運輸中易變質物品之用，而加熱功能對於設備之主要用途乃視為輔助作用。

零件

    進口之空氣調節機之零件如以單獨之元件進口者，可根據第十六類類註（2）（a）之規定予以分類（第84.14、84.18、84.19、84.21、84.79節等），而不論其是否係設計製成自足式之單元用。

    空氣調節機之其他零件，應依據第十六類類註2（b）或2（c）之規定，視其是否可確認係專用或主要用於該等機器，而分別歸入其本身適當之節。

＊

＊＊
　　本節不包括下列項目：

（a）第73.22節之空氣加熱器及熱空氣分佈器，其亦能分佈新鮮空氣或調節空氣者。

（b）第84.18節之可逆熱泵。

（c）器具，雖含有發動機驅動風扇，但其唯一功能或為變換空氣之溫度或為改變空氣之溼度者（第84.79、85.16節等）。

    。

。。

目註
第8415.10目

本目包括窗型或壁型，自足式者或「分離系統」之空氣調節機。
自足式空氣調節機係包含全部需要元件之單一組成體及自足式者。

「分離系統」式空氣調節器，係無通風管者，其利用各自之蒸發器供給各個區域（例如：每一房間）之空氣調節。

然而，本目不包括通風管式中央空氣調節系統，其利用通風管載送由蒸發器冷卻後之空氣到各個區域致冷者。

第8415.20目

    本目包括主要供各種客用機動車輛用之裝備，但該裝備亦可用於其他種類之機動車輛俾供調節載人空間之空氣。

84.16-使用液體燃料、粉狀固體燃料、或氣體燃料之爐用燃燒器；機械加煤機，包括其機械式爐篦、機械除灰器及其類似用具。

8416.10-使用液體燃料之爐用燃燒器

8416.20-其他爐用燃燒器，包括組合燃燒器

8416.30-機械加煤線，包括其機械式爐篦、機械除灰器及其類似用具

8416.90-零件

    本節包括一系列之機具，供各種火爐自動點火及添加燃料之用者，以及用於除灰渣者。

（A）爐用燃燒器

    這些燃燒器可將火焰直接噴入爐內，無須爐篦及除灰器。它們包括下列各種類型：

（1）重油燃燒器（噴霧式）。

在此類機器中，使重油成為霧狀，有者用壓縮空氣，有者用高壓蒸汽或藉機械式裝置噴入空氣流中；（後一類型之機器，通常含有馬達、幫浦及空氣吹風機）。

（2）粉狀煤燃燒器。

此類機器通常為大型者。煤粉由強烈之空氣噴流，迫入爐中，此種噴流並作為空氣補給之初步來源。此型燃燒器有時得裝有煤炭輸送器及研磨機。另一種類型，則以軟煤粉化並由高壓或低壓氣流之交替作用間歇地噴入爐中。

（3）氣體燃燒器。

此類機器包括用強烈氣流之高壓型及用大氣空氣之低壓型兩者。在兩型所用之空氣與氣體均係由集中或會合管供給。

（4）混合式燃燒器。

此種燃燒器中，得同時燃燒油料、氣體及粉煤或其中之任何兩種。

（B）機械加煤機、機械式爐篦、機械除灰器及其類似用具

    此係以固體燃料補給火爐用之各種機器設備，或用以形成火床者。機械式加煤機與機械爐篦經常混合一起，並裝配燃燒後自動除渣及除灰機，因而構成整個自動裝置；在其他情形中，機械或自動之組成體可能與非機械者混合一起。

（1）機械式加煤機。

    此類型之機器至為繁多。通常含有煤漏斗，配以各種機械諸如阿基米德螺絲、機械鏟、滑槽、推進活塞，用人力或機械力操作，以調節供煤量及將其送入爐床。此類器具通常配有碎煤機，使煤整齊劃一。本節包括機械氏加煤機之用於中央加熱（包括家庭用）鍋爐者。

（2）機械式爐篦。

    此係各種設計之用具，用以分佈煤料於火床上並經火爐向前移動，以確保燃燒均勻。最普通之系統為根據履帶原理，或採用振盪傾斜步伐之形成。此等爐篦之終點通常配有除渣及除灰之用具，在其他系統中，煤渣及煤灰係由另一機械組成體予以清除；而此類機械亦歸屬於本節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件亦分類於此（例如：燃燒器噴嘴、機械式加煤機之推動活塞及槽、環節及環、機械爐篦之導引機及轉輪）。

＊

＊＊
    本節不包括工業或非工業用之非機械撥火棒或爐篦。燃燒室於其金屬體裝有固定爐篦，設計用以裝於若干類型之鍋爐作為其整體之部份品者應除外，並視為鍋爐之零件，歸屬第84.02節。同理，若干其他類型之非機械爐篦，可識別為專用於特殊之機器或用具者，應按該等機器或用具之零件分類（例如，用於氣體發生器者－第84.05節）。反之，通用之鐵製撥火棒與爐篦，適合用於製磚業者，應根據其類型分別歸屬第73.21、73.22或73.26節。

84.17-非電熱式工業用及實驗室用爐及烘烤箱，包括焚化爐。

8417.10-礦石、黃鐵礦或金屬烘烤、熔化或其他熱處理用之爐及烘烤箱

8417.20-糕餅烤箱，包括餅乾烤箱

8417.80-其他

8417.90-零件

    本節包括非電熱式工業用及實驗室用爐及烘烤箱，設計在燃燒室內燃燒燃料以產生高燒或相當高之溫度者（可直接在燃燒室或在分開之燃燒室內燃燒）。此種爐及烘烤箱可用於熱處理（例如：烘烤、融解、煆製，或分解）各種產品，後者可放置於火床上、坩鍋中、曲頸蒸餾器中或架子上。本類爐亦包括用蒸汽加熱之烘烤箱。

    在某些型別中（隧道式烤爐）受熱處理之貨品，係繼續不斷地通過整個爐子（例如放於輸送帶上者）。

　　本節包括：

（1）烘焙礦石或黃鐵礦之爐或烘烤箱。

（2）金屬熔爐，包括小型熔鐵爐及鉛字鑄造機用之活字合金熔爐。

（3）加硬、韌化（回火）或類似熱處理金屬用之爐及烤箱。

（4）水泥窯。

（5）焦炭窯。

（6）木材炭化爐。

（7）旋轉式水泥爐或水泥窯及旋轉式灰泥烤爐。

（8）玻璃或陶瓷工業用之爐及烘爐，包括隧道式烤爐。

（9）琺瑯烘焙爐。

（10）麵包烤爐，包括餅乾烤爐。

（11）設計專供可分裂材料熔融、燒結或熱處理用之烘爐，此種材料可藉再循環而復得，該爐藉高溫冶煉法用以分裂非放射性核子燃料，以及供燃燒放射性石墨或過濾器之用，或燒製含有放射性鎔渣之陶器或玻璃器皿者。

（12）焚化爐。

（13）設計專供燃燒廢物等用之焚化爐及其類似器具。

    本節不包括爐及烤爐，其主要以耐火及陶瓷材料製成者，以及亦不包括以塊狀物、磚及類似耐火或陶瓷材料建造或襯裏者（第六十九章）。金屬結構材料一般屬於第十五類。反之，本節則包括已拼好之襯裡或其他構成整件及特殊之陶瓷或耐火材料製之零件，此等零件係與金屬製之爐及烤爐同時進口而作為其組成分子者（已裝配或否）。

    甚多工業用爐與烤爐裝有搬動或卸下設備及操作爐門、爐蓋、爐床或其他活動部份或傾側爐身等設備。此類提升或操作裝備，如其構成火爐整體之一部份者，則按火爐或烤爐分類；否則應歸屬第84.28節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件亦分類於此（例如：爐或烤爐之門、節氣閘、旁屏、觀察窗、以及鼓風爐用之穹頂及鼓風口。

＊

＊＊
　　本節不包括：

（a）工業型與實驗室型以外之烘烤箱（第73.21節）。

（b）歸入第84.19節之裝置，包括油料分餾機、壓力鍋、蒸汽機及乾燥機。

（c）轉爐（第84.54節）。

84.18-冷藏機、冷凍機及其他冷藏或冷凍設備，使用電力或其他能源者；熱力泵，（第84.15節之空氣調節器除外）。

8418.10-使用分門之聯合冷凍冷藏箱

       -家用冰箱：

8418.21--壓縮式

8418.22--電氣吸收式

8418.29--其他

8418.30-臥式冷凍櫃，容量不超過800公升者

8418.40-直立式冷凍櫃，容量不超過900公升者

8418.50-其他冷藏或冷凍櫃、櫥、展示台、展示箱及類似冷藏或冷凍配備。

       -其他冷藏或冷凍設備；熱力泵：

8418.61--壓縮式機組，其冷凝器為熱交換器者

8418.69--其他

       -零件：

8418.91--設計供容納冷藏或冷凍設備之配備

8418.99--其他

 (Ⅰ)冷藏機、冷凍機及其他冷藏或冷凍設備

    歸入本節之冷凍機及冷藏設備主要為機器或機件之組合。其於不斷循環操作下，吸收液化氣體（例如：阿摩尼亞（氨）、鹵素碳水化合物）之蒸發潛熱或揮發性液體之蒸發作用，而在活躍之冷凍機件體上產生低溫（達0℃或以下）之用，或於若干船舶用類型中，以水吸收潛熱者。

因此本節不包括：

（a）鹽冷凍型冷凍器（第82.10或84.19節）。

（b）簡單之熱交換型水流冷卻器（見第84.19節之註解）。

（c）儲冰櫃、絕熱櫃等非用以配合冷凍機件而設計者（通常屬於第94.03節）。

　　本節之冷凍機主要分為兩大類型：

（A）壓縮式冷凍機

　　其主要組成體如下：

（1）壓縮器，自蒸發器接受膨脹之氣體，加壓後送至凝聚器。

（2）凝聚器或液化器，氣體於此冷凍及液化。

（3）蒸發器，即活躍之冷凍組成體，包括管狀系統，在其中凝聚之冷煤，經由膨脹閥釋出，因而吸收周圍空氣中之熱量；或於大型冷凍裝置，則以鹽水或氯化鈣溶液沿蒸發器線圈周圍循環流動。

　　船用型者，在冷煤（水或鹽水）循環線路中並無壓縮器及凝聚器，但蒸發作用係由噴出幫浦與蒸汽凝聚器合作造成之真空所引發。蒸汽凝聚器凝聚並配置所產生之蒸汽，以後蒸汽不再回流入系統內。

（B）吸收式冷凍機

    在此等類型中，壓縮器為「發生器」（generator）所取代。而發生器中，強力阿摩尼亞水溶液經加熱（以瓦斯、油或電）汽化；繼將氣體逐出並以壓力聚集於凝聚器內。凝聚之氣體繼送至蒸汽器內膨脹與冷卻，形成繼續不斷之循環，一如壓縮器類型者然。膨脹之氣體再溶解於分開之吸收器或發生器本身內之稀溶液中。送入吸收器內者以簡單之壓力或以幫浦灌入發生器內。送入發生器本身，其中若干類型，該發生器在熱量收回之一段時間內，即作冷卻吸收器之用。

    若干乾式之冷凍機，阿摩尼亞氣體係由固體（氯化鈣或矽膠）所吸收，以之取代溶液。

＊

＊＊
　　上述各種器具如為下列形態者，則歸入本節：

（1）組成體，其含有壓縮機（附或未附馬達者）及凝聚器，並裝於共同之底座上者，不論有無蒸發器；或自備吸收裝置者（此等裝置通常裝配成家庭用型電冰箱或其他冷凍櫃）。若干壓縮型機器，稱為「液體冷卻組成體」（Liquid-cooling units），係結合於共同之底座上（附或未附凝聚器），而壓縮器與熱交換器含有蒸發器及輸送亟待冷凝液體之管路。

（2）櫃或其他家具或用具，裝有完全之冷凍組合或冷凍組合之蒸發器者，不論是否配有附件如攪拌器、混合器、鑄模等。此等用具包括家庭用冰箱、冷凍展覽櫃及櫃檯、冰淇淋或冷凍食品儲存櫃、冰水或飲料噴泉、牛奶品冷卻桶、啤酒冷凍器、冰淇淋製造機等。

（3）大型冷凍裝置，包括不裝於同一底座上之部份品者，或自備組合體但經設計共同操作者。操作過程由直接膨脹（此型之蒸發器係裝於「冷用」（Cold-using）用具中）或由冷凍煤介體（鹽水）經冷凍組合體冷卻，並由管路送入「冷用」用具（間接冷凍）。舉例言之，此類裝置係供冷藏工廠及製造工程之用（製造冰塊、食品之快速冷凍、製造之巧克力之快速冷凝、石油精煉時分離石蠟，以及化學工業等用）。

    在此等裝置中用以產生低溫之主要附屬機件，如與此等裝置之其他部份一同進口者均列入本節。舉例言之，此等機件包括分段式及隧道型快速冷凍器、冷凍糖果及巧克力用之檯桌等。

＊

＊＊
    本節亦包括以液化氣體在密閉空間內汽化而操作之冷凍設備，通常含有一個或多個液化氣體箱、自動調溫器、電磁閥、控制箱及電開關以及多孔撒布管。若此等組件同時進口，應分類於此。

(Ⅱ)熱力泵

    熱力泵係一種裝置，可由適當熱源（主要存於地下或水表面，及土壤或空氣中）吸取熱量，並藉助補充能源（例如瓦斯或電）將其轉變成更強之熱源者。

    熱傳遞流體一般用以將熱源之熱量傳至熱力泵及由熱力泵傳至待處理之介質上。

    熱力泵有兩種類型：即壓縮式及吸收式。

　　壓縮型熱力泵，主要由下列機件組合而成：

（1）蒸發器，用于由環境中抽取能源而將其傳送于作熱傳遞之流體者；

（2）壓縮機，其藉機械方法抽出蒸發器之氣狀液體，再於增壓將氣狀液體傳送至凝結器者；

（3）凝結器，屬熱交換器，其中蒸汽經液化而將熱排放至待處理之介質上者。

但吸收型熱力泵中，以鍋爐取代壓縮機，該鍋爐含有水與冷卻劑及設有燃燒器。

熱力泵通常聯合兩因素而設計之，第一係原始熱源，及其二為溫度有待變更之介質。而主要型式之裝置有下列：

（i）空氣／水或空氣／空氣熱力泵，此型熱力泵係用於抽取大氣中之周圍熱量，而將熱還原成溫水或暖氣之型式者。

（ii）水／水或水／空氣熱力泵，此型熱力泵係由地下源或廣大水表面獲取熱量者。

（iii）地上／水或地上／空氣熱力泵，此類型熱力泵係利用埋於地下之管路系統獲取熱源者。

    熱力泵得以單一器具項目進口，而各種迴路元件乃組成一整體者。此等整體構造視為整體式。其亦可能分成若干項目進口。若干熱力泵得以無附蒸發器之方式進口，但以計劃所裝設工廠中已含有蒸發器者為限。在此種情況中，此類熱力泵應視為具有完成物品主要特性之未完成物品，故仍歸入本節分類。

    熱力泵主要用于大樓取暖或供給家庭用熱水。非可逆熱力泵一般亦作為前述目的之用。

    但本節不包括可逆熱力泵，含有發動機驅動之風扇及變化溫度與溼度者用之組成件。此型熱力泵應視屬第84.15節之空氣調節器。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件，不論供家庭用或工業用，均分類於此。例如：凝聚器、吸收器、蒸發器、發生器、櫃、檯及其他在上開第（2）段中提及尚未裝配有完整冷凍組合或蒸發器之冷藏配備，但明顯地設計用來容納此等設備者。

    壓縮機縱使專為用於冰箱而設計者歸入第84.14節。非專用之零件（例如：管、箱），應歸入其本身適當之節。

＊

＊＊
本節亦不包括下列二項：

（a）裝有冷凍機單元或冷凍機組合蒸發器之空氣調節機器（第84.15節）。

（b）氣體液化器具（例如：Linde器）（第84.19節）。

84.19-機器、工廠或實驗室設備，不論是否用電熱方法（第85.14節之電爐、烘爐及其他設備除外），利用溫度變化如加熱、烹煮、烘烤、蒸餾、精餾、消毒、低溫殺菌、蒸煮、乾燥、蒸發、汽化、凝聚或冷卻等方法處理材料，但不包括家庭用者；非電熱式即熱型或儲存型熱水器。

       -非電熱式即熱型或儲存型熱水器：

8419.11--即熱型燃氣熱水器

8419.19--其他

8419.20-內、外科或實驗室用消毒器

       -乾燥機：

8419.31--農產品用

8419.32--木材、紙漿、紙或紙板等用

8419.39--其他

8419.40-蒸餾或精餾工廠設備

8419.50-熱交換器

8419.60-空氣或其他氣體液化機器

       -其他機器、工廠及設備：

8419.81--製造熱飲、熱食或烹調用者

8419.89--其他

8419.90-零件

    應注意者，本節不包括：

（a）屬第73.21節之家庭用暖爐、爐篦、烹飪器等。

（b）屬第73.22節之非電氣加熱之空氣加熱器及熱空氣分佈器。

（c）屬第74.17節之家庭用烹飪或取暖器具。

（d）供分餾用（例如用以生產重水）與精煉用之器具，以及專供同位素分離用與使用「雙溫度」（dual-temperature）方法作同位素交換用之器具（第84.01節）。

（e）水蒸汽發生爐與過熱水鍋爐（第84.02節）及其輔助設備（第84.04節）。

（f）屬於第84.03節之中央加熱鍋爐。

（g）工業用或實驗室用爐及烘烤箱，包括藉高溫冶煉法作非放射性核子燃料分離用之爐具（如第84.17或85.14節之情況）。
（h）屬於第84.18節之冷凍機器及熱力泵。

（ij）發芽設備、孵卵器及育雛器（第84.36節）；

（k）穀物潤溼機（第84.37節）；

（l）供萃取糖汁用之擴散器具（第84.38節）；

（m）熱處理紗線、織物或紡織纖維成品之機器（例如紗線整理機及燒毛機）（第84.51節）；

（n）用電感應或電介質損失方法熱處理材料的工業或實驗室設備，包括微波設備（第8514節）；
（o）供餐廳或類似場所使用之工業用或商業用微波爐（第85.14節）。

（p）浸入式加熱器，非固定安裝者，其係供液體、半流體物質（固體除外）或氣體加熱用，以及浸入式加熱器固定安裝於水桶且設計專供水加熱用者（85.16）

（q）屬於第85.16節之土壤電加熱器具、空間電加熱器具及家用電熱器具。

    除上述物品之外，本節包括機器及加工廠設備設計用於輸送材料（固體、液體或氣體）至加熱或冷卻過程，俾受簡單之溫度改變，或主要受溫度之變換而改變材料之性質者（例如：加熱、烹飪、烘烤、蒸餾、精煉、消毒、高溫殺菌、蒸煮、乾燥、蒸發、氣化、凝聚或冷卻等方法）。但本節不包括機器或工廠設備，其加熱或冷卻作用，縱屬必要亦僅作輔助之用，以便利該機器或工廠設備之主要機械功能者；例如：以巧克力與貝類塗佈餅乾等用之機器（第84.38節）、衣機（第84.50或84.51節），以及供分散與充填路面之瀝青材料用之機器（第84.79節）。

    屬於本節之機器及工廠設備得含或不含機械設備。

    又上開機器或設備得以任何方式加熱（煤、油、瓦斯、蒸汽、電等），惟即熱式熱水器及儲存式熱水器如以電加熱者除外（第85.16節）。

    本節僅包括非家庭用設備，但本節註解末段所述之即熱式或儲存式熱水器除外。

    本節包括之機器及工廠設備類型甚廣，其類型如下列所述：

 (Ⅰ)加熱或冷卻之設備及機器

    本組涵蓋甚多工業上普遍使用之工廠設備，對物質加熱、煮、烹飪、濃縮、蒸發、氣化、冷卻等方法作簡單處理者。此種設備包括下列各項：

（A）各種加熱或冷卻用器皿或桶等：

（1）間接加熱或冷卻用之器皿或桶等具有雙壁或雙底並裝有蒸汽、冷鹽水或其他熱媒或冷媒循環設備者。但雙壁或雙底之器皿或桶，如無加熱或冷卻循環設備者（如絕熱容器），應歸入第十四類或第十五類（例如第73.09節）；如具有冷凍裝備之蒸發器者（直接冷卻），歸入第84.18節。

（2）單壁器皿、桶等，配有直接加熱設備者（包括以穿孔之蒸汽圈加熱者），但一般屬家庭用之類型者除外（通常屬第73.21節）。一般之區別方法為工業用類型者尺寸巨大，結構堅固，或備有過濾器或圓頂形凝聚設備，或機械裝置如攪拌器或傾倒器等者。

    此類器皿無論為單壁或雙壁型，製造之目的係供在高壓下作業之用（例如增壓鍋），或因特殊目的在減壓下作業，尤其用於化學及相關工業者。

    配有機械裝置但不包括直接或間接加熱設備之器皿，歸入第84.79節，除非其設計顯然成為屬於另一節之機器之類型者。

    本組之加熱器皿包括高溫殺菌器，其有時減壓下操作，用以傳送食物或飲料品（牛奶、奶油、葡萄酒、啤酒等）至預定溫度下處理，以消除有害之有機微生物。

（B）熱交換器，其中之熱流體（熱氣體、蒸汽或熱液體）及冷流體通常在平行路徑作反方向橫向流動，並以薄金屬牆隔開，藉此法可使一種流體冷卻，而另一種流體加熱。此類器具通常依其形狀，分為下列三種類型：

（i）同心管系統：一種流動於環狀間距內流體，而另一種流體則於中心管內流動。

（ii）以一種流體放於一管狀系統中，而封裝於小室內，以另一流體通過之。或

（iii）兩行行系列之交接窄室，形成障礙板者。

    如本節註解第一段（排除者之（e））所述，本節不包括水蒸汽發生鍋爐用之輔助設備（第84.04節），其中多種（例如：水蒸汽凝聚器、空氣預熱器及節煤器）為上述之熱交換器之普通類型。

    除應依上述之規定外，茲將歸屬本節註解第(Ⅰ)部份之機器及工廠設備舉例如下：

（1）鹽凍型冷凍器（列入第82.10節者除外）。

（2）氮或其他氣體用之凝聚器。

（3）乳品之高溫殺菌、濃縮、冷卻等用之設備（包括配有冷卻裝備之儲存桶）。

（4）乳酩工業用之加工桶及成熟桶。

（5）果汁、酒類之濃縮、冷卻等用之設備。

（6）
農業用設備（例如烹煮洋芋等作為飼料用之壓力鍋等；重溶蜂房用之熱水盆，包括附有壓力螺絲者）。

（7）冷卻柱（例如用於輾磨麵包穀物工業者）。

（8）壓力鍋及蒸、煮、烹飪、油炸等設備，用於烹飪，調製或保存食物者（例如：火腿烹調箱、炸魚器；水果、蔬菜等之烹飪器、燙或漂用壓力鍋等；罐頭及保存工業用之壓力鍋及冷卻器；煮果醬機；糖果鍋爐等）。

（9）配有加熱設備之浸軟與搗泥用器皿；煎熬霍布花用之器皿；啤酒殺菌器、冷卻器等。

（10）製糖工業用之澄清器皿，汁液濃縮設備，真空煮盤，以及炭化、硫化與精煉用之桶具等。

散佈器具（散佈器皿連同熱法浸提器進口者）自甜菜中抽取汁液者除外（見第84.38節註解(Ｖ)（B）（3）項）；但熱法浸提器單獨進口者列入本節。

（11）熔化牛羊脂肪或鹼化脂肪用之壓力鍋；人造奶油固體化用之桶，附有冷卻用之旋轉圓筒者（人造奶油即在其上固體化）。

（12）木漿化學調製及木材水解用之桶、器皿、壓力鍋等。

（13）調製染料用之桶等。

（14）橡膠加硫用壓力鍋。

（15）金屬清漬或金屬除脂用之桶等。

（16）浸入盤管，由呈平行狀或編組狀之塑膠管組合而成，每支管之管端係與蜂房結構密封住，而蜂房結構附設一連絡器者。此類盤管裝置浸置於盆中，以確保恆溫狀態，或利用循環於管內之流體或蒸汽進行加熱或冷卻。

（17）正常不於家庭內使用之加熱及烹飪用具（例如：櫃台型咖啡壺、有開關之茶及牛奶桶、蒸汽小壺等，用於餐廳及軍中福利社之類型者；蒸汽加熱烹飪器、烤盤、有加熱設備之藏食物櫥、乾燥櫃等；深油炸鍋）。

    上述用具主要為工業用，但本節亦包括非電熱式即熱型熱水器及儲存型熱水器，無論家庭用或否。但若屬電熱式者，則不包括在內（第85.16節）。

＊

＊＊
    應注意者，本節不包括屬卑金屬製之家用蒸汽鍋、壓力鍋及若干咖啡壺等器具（第十五類）。

 (Ⅱ)蒸餾或精餾設備

    除陶瓷製（第69.09節）或玻璃製（第70.17或70.20節）之蒸餾器具外，本組包括所設計用來蒸餾物質之設備（不論液體或固體）。

（A）簡單之蒸餾設備。

    此一設備主要含有曲頸蒸餾器或蒸餾體。液體即在其中蒸餾而氣化，蒸餾器中發出之蒸汽，由另一冷卻設備予以凝聚，再由一接受器將蒸餾物予以收集。此類設備之安排方法可能作間歇性蒸餾（例如：簡單之分批蒸餾器，直接加熱或以成圈之內部蒸汽管加熱）；或作連續性蒸餾，即以液體連續不斷地灌注於蒸餾體本身，並以蒸汽管或成圈之管加熱。連續蒸餾器可聯成一串，其最先蒸餾器係直接加熱或以蒸汽加熱，其他則以蒸餾物灌注，利用前一蒸餾器之蒸汽加熱。

（B）分餾或精餾設備。

    此為較複雜之連續裝置，裝有垂直分餾柱，能使繁複之混合物一次操作即可分離。最普通型之分餾柱由裝有起泡蓋及下流管之板分成互相連接之片段。蒸汽自一片段上昇，帶至上面之片段內，與其中之蒸汽之凝聚部份密切接觸，由於蒸汽上昇，柱內之溫度減低，因此蒸汽依照其不同之沸點於不同之次序中分離。

    蒸餾固體（煤、褐炭、木材等）之設備係按照同一原理工作，但其產品係在屬於第84.17節之熔爐內加熱；本節僅包括凝聚與精餾設備用以分離熔爐內產生之揮發性產品者。

    蒸餾器等之主要零件通常以金屬製成（例如：不銹鋼、銅或鎳），但可能襯以玻璃或耐火材料。在減壓或增壓下之蒸餾設備，得配有真空幫浦或壓縮器。

    分批蒸餾器主要用於配製精油、甜酒等；連續蒸餾設備（簡單或分餾者）用於多方面之工業（例如用以蒸餾工業用酒精、脂肪酸、液體空氣、合成汽車燃料或化學產品；煉製原油；用於蒸餾木材、煤炭、油頁岩、褐煤及焦油等）。

    本節亦包括供非輻射性燃料或流程排放物用之分離器，藉由分餾法操作者。

 (Ⅲ)蒸發或乾燥設備

    製造此種設備，其設計有多種（有時設計在真空中操作之用），俾配合不同之材料及其對熱之靈敏度；其可能直接或間接加熱。但本節僅適用於裝備在比較低之溫度內蒸發或乾燥者，不得與第84.17節之工業用熔爐或烘爐混淆，因後者所發生之溫度遠較前者所發生者為高。

　　本節所屬最普通類型之工業用具如下：

（A）蒸發器。這些通常採用器皿形，具有巨大面積，以成圈之蒸汽管直接或間接加熱，且經常備有抽氣機以排除所生之蒸汽，其效果可能為單純或多重者。後者之操作情形與結構均與多效果蒸餾器類似，但無凝聚氣體復原之設備。

（B）實驗室用凍乾器具及冷凍乾燥設備。此類設備係用脫水法以安定與保存生物之樣品，諸如：抗毒素、細菌、濾過性病毒、血漿及血清。其法係先將樣品冷凍，然後在極低之壓力下緩慢地重新加熱，直至冰昇華後所僅留之脫水產品。

（C）隧道式乾燥器。此類器具通常含有一大室，備有運送設備，產品以適宜之速度冒熱空氣通過該室。係用於陶器業、玻璃製造業；及用於食品工業（包括備有煙燻魚肉等用之設備者在內）；以及用於乾燥木材、秣草等者。

（D）旋轉式乾燥器。此類器具含有旋轉圓筒或鼓輪，可在內部或外部加熱，而適用於各種工業（例如造紙、調製洋芋片等）。

（E）盤式乾燥器。此類器具係由金屬室組成，配以若干鑿有水平槽孔之盤或架，有時在內部加熱。一中央旋轉軸，配設有網格以分散物質於熱盤上，並引其進入槽孔而落於相繼而至之盤內。此一類型之設備係用以處理發芽之大麥。

（F）噴霧式乾燥器。此類器具係用作蒸發器，並含有金屬室，內部裝配高速旋轉之水平碟，另配有加熱器與風扇以供應熱空氣氣流。因此液體物質由旋轉碟以離心力分散成細霧，經由熱氣流因之立即乾燥成為粉狀。在另一型中，液體噴入室中成細霧狀，而衝向熱空氣之反氣流。此一類型係特別用以製造奶粉。

本組亦包括供分裂性溶液或輻射性溶液蒸發用或供分裂性或輻射性產品乾燥用之機器及器具。

但本節不包括：

（a）供放射性沈澱物乾燥用之離心器（第84.21節）。

（b）瓶或其他容器乾燥用之機器（第84.22節）。

（c）紗線、織物或紡織纖維成品乾燥之專用機器（第84.51節）。

(Ⅳ)烘烤設備

    此設備常含有迴旋圓筒或球狀接收器，在此器中處理之產品（例如咖啡豆、可可豆、穀物或堅果），由於接觸容器之發熱壁之故，而接受受控制之熱量，或接受經加熱媒體（例如瓦斯或油燃燒器，或木炭爐）壓入之直接空氣氣流。此類用具通常配有裝配使產品經常不停地旋轉，以確保均勻之處理及預防烤焦。其他各型，則有穿孔、傾斜或旋轉之架、置於以熱氣體加熱之室內。

    本節之物品不可與第84.17節之工業或實驗室用爐及烘烤箱混淆。

(Ⅴ)蒸汽裝置

    此裝置可能為封閉式器皿形（即屬本節註解前述之通用型），各種物質即在其內接受潮溼之熱者（例如，在壓力下產生之蒸汽，或由於產品本身發出之蒸汽）。

    此等設備可用於各種產製操作（例如：植物及動物性抽取物之調製；一般食品工業；以及蒸汽除油及清潔法之有關運用）。其他型別者則含有若干大室，使所處理之物質，受蒸汽氣壓或多或少之延長作用，例如用於整批處理紡織纖維，蒸汽處理木材等。

    本節不包括改善紡織紗線或織物品質用之機器，或對此類織物作其他蒸汽處理之機器（第84.51節）。

 (Ⅵ)消毒用具

    這些用具主要由容器或室組成，通常以蒸汽或沸水加熱（亦有用熱空氣者）。待消毒之製品或材料置於其中，停留於足夠高溫中相當時間以殺死細菌等，而不致改變製品或材料本身之組織及自然情況。

    甚多液體消毒器與第(Ⅰ)項所述者類似（例如高溫殺菌器）。若干大型消毒器可備設輸送器，以運送物品通過加熱媒體。如需要的話，接著可繼續經過冷卻裝置。而此裝置亦可組成本器具之一部份者。

    本組物品不僅包括工業用消毒器（例如：乳品、葡萄酒、果汁及棉毛用者），亦包括裝於手術室等者。

 (Ⅶ)空氣液化用之機器；特殊之實驗室用儀器及裝備

    本節包括林第（Lined）或克勞德型（Claude）機器，使空氣液化之用者。

    本節尚包括經特別設計通常為小型之實驗室用儀器及裝備（壓力鍋、蒸餾器、消毒器或蒸汽設備、乾燥機等）；但不包括第90.23節之示範用器具，以及更明確地歸入第九十章之計量、校正等用之器具。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括上述各項物品之零件。此類零件包括：蒸餾器具或精餾塔之若干組合元件，諸如曲頸蒸餾器、起泡蓋、及圈、板以及若干管子之組合元件；旋轉盤及鼓狀容器等用於烘烤器、乾燥器等者。

    呈彎曲狀但未經其他加工之金屬管狀物，進口時未組裝者不能確認為本節貨品之零件，因此應歸入第十五類。

84.20-砑光機或其他滾軋機及其滾筒，但金屬或玻璃加工用者除外。

8420.10-砑光機或其他滾軋機器

       -零件：

8420.91--滾筒

8420.99--其他

    第84.55、84.62或84.63等節之金屬滾軋或金屬加工機器，及第84.75節之玻璃加工機器除外，本節包括砑光機或其他滾軋機器，不論其是否專供特殊工業之用者。

    這些機器主要由兩個或以上之平行圓筒或滾筒所組成，藉單獨滾筒之壓力或利用磨擦、熱或溼氣所結合之壓力，致使其表面或多或少之接觸旋轉，而執行下列操作：

（1）滾軋材料成薄片狀（包括麵包店、糖果店、餅乾店等等，及生麵糰、巧克力、橡皮製成物等）而於塑性狀況餵入滾筒。

（2）將片狀材料表面（金屬或玻璃除外）通過滾筒間，造成若干製造效果，例如：光面（包括熨平）、光澤、加光、磨光、浮花壓製或紋路處理等。

（3）表面包覆或修整之應用。

（4）織物之結合。

    此類型機器使用於不同工業（例如：造紙、紡織、皮革、地板油氈、塑膠或橡膠製造等工業）。

    若干工業中，砑光機器有特別名稱（例如：洗衣業用之熨平機、紡織工業用精軋布機、或造紙工業用之次砑光機等），但不論是否稱之為砑光機，一律歸入本節內。

    砑光機經常構成其他機器之輔助機體（例如造紙機器）。而砑光機當與上述其他機器一同進口時，則歸屬第十六類類註3與4之類別。

    反之，砑光機僅含有輔助用具，諸如滲入池或滾筒、捲繞或切削裝置等，仍歸入本節。

    本節亦涵蓋屬砑光機型之熨平或光面機器，無論其是否為家庭用者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦歸類於此。此包括可清楚識別供屬本節之砑光或滾軋機器用之滾筒。這些滾筒得為金屬製、木製或其他合適材料製成者（例如加壓紙材），並得依所需求之特殊目的，製成不同長度與直徑、實心或空心者。而其表面得為光滑、縐紋式、顆粒狀或雕刻型式。且亦可被覆其他材料（例如：皮革、紡織織物或橡膠）。金屬滾筒一般係設計可藉蒸汽、氣體等作內部加熱之用，而特殊砑光機器之滾筒組可包含不同材質之滾筒。
＊

＊＊
    本節不包括非用於上述用途之機器，縱使類似砑光機或滾軋機器者，例如：

（a）紡織、造紙業等用之圓筒型乾燥機器（第84.19或84.51節）。

（b）酒類或果汁壓榨機（第84.35節）。

（c）滾碎機或磨床（第84.36、84.74、或84.79節）。

（d）麵粉工廠用之圓筒機器（第84.37節）。

（e）洗衣店用絞乾機（第84.51節）。

（f）滾軋機（第84.55節）。

（g）金屬板矯平機（第84.62節）及金屬板壓花機（第84.63節）。

（h）藉滾軋製造板狀物或其他平面玻璃之機器及供加工玻璃用之砑光機（第84.75節）。

84.21-離心分離機，包括離心式脫水機；液體或氣體過濾及淨化機具。

      -離心分離機，包括離心式脫水機：
8421.11--乳酩分離機

8421.12--布料脫水機

8421.19--其他

      -液體過濾或淨化機具：

8421.21--水過濾或淨化用者

8421.22--飲料（水除外）過濾或淨化用者

8421.23--內燃機用油或汽油過濾器

8421.29--其他

      -氣體過濾或淨化機具：

8421.31--內燃機用進氣過濾器

8421.39--其他

      -零件：

8421.91--離心分離機，包括離心式脫水用者

8421.99--其他

　　本節包括：

(Ⅰ)機器，係用離心力原理，將物質依照其不同之比重完全或部份離者，或自潮濕之物質內脫去水份者。

(Ⅱ)機器及裝置，將液體或氣體過濾或淨化之用者，但例如：過濾漏斗、濾乳器及濾漆用過濾器等者除外（一般於第七十三章）。

 (Ⅰ)離心分離機（包括離心式脫水機）

    這些機器之設計主要係由穿孔之板、鼓狀容器、籃子或碗具等所組成，在一固定之收集器（通常為圓筒形）中高速旋轉，由離心力脫出之物質即噴向收集器之壁。另一型式之離心機，係將比重不同之物質，用一連串倒置之錐形之分離器，收集於不同之水平上。尚有一種離心分離機，係將固體物質留於旋轉之穿孔鼓狀容器、籃等內，而將液體脫除。後一型之機器，亦可迫使液體完全滲透至材料中（例如用於染色或清潔）。

本節包括：

（1）離心式脫水機，供洗衣坊、染坊、果漿廠、麵粉廠等用者。

（2）離心式分離機，煉糖用者。

（3）乳酪分離機或乳品離心式澄清機。

（4）離心式分離機，供分離油、酒、酒精等用者。

（5）離心式分離機，供石油產品脫水或除蠟用者。

（6）離心式分離機，供酒、脂肪、澱粉等脫水用者。

（7）硝化離心式分離機，製造火藥棉用者。

（8）分離器，培養酵母菌用者。

（9）離心式分離機，化學工廠用者（例如抗生素用之高速萃取機）。

（10）離心式分離機，主要用於實驗室中者。將液體分離成重疊之層次，以便慢慢倒出。

（11）離心式分離機，自血液中分離血漿用者。

（12）離心式分離機，乾燥放射性落塵用者。

（13）離心式分離機，萃取蜂蜜用者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，離心機之零件亦分類於此（例如：板、鼓形容器、籃、碗及收集器）。

＊

＊＊
　　本節不包括以離心原理運轉之他種機器，例如：

（a）特種離心式分離機，稱之為「氣體」離心機，供鈾同位素分離用者
ￃ第84.01節）。

（b）液體離心泵（第84.13節）。

（c）離心式空氣泵及鼓風機（第84.14節）。

（d）糧食磨粉工業用之離心式捲（或篩）麵機（第84.37節）。

（e）金屬用之離心式鑄造機（例如，鑄鐵管用者）（第84.54節），或未凝水泥用之離心式模造機（例如模造水泥管用者）（第84.74節）。

（f）離心式研磨機（第84.74節）。

(Ⅱ)過濾或淨化液體或氣體用之機器及其裝置

    歸入本節之過濾或淨化裝置，其中多種純係靜態裝備，而無活動零件。本節包括所有類型（如物理性、機械性、化學性、磁性、電磁性、靜電性等）之過濾器與淨化器，自工廠所用之大型者，至內燃機或家庭所用小型者不等。但本節不包括過濾漏斗、奶品過濾器、器皿、貯槽等之裝有簡單之過濾金屬網或其他過濾材料者；亦不包括普通用途之器皿、貯槽等，以及縱使填裝碎石、細砂、木炭等後擬作過濾器之用者。

    大體而言，本節之過濾機器或裝置，大致上可依照其用於液體抑或氣體而分為兩種不同之類型：

（A）液體用之過濾及淨化機器等，包括硬水軟化器。

    本組之液體過濾器，係分離液體內之固體、油質或膠體微粒之用。例如，將之通過薄片膜、薄膜或成塊之多孔性物質（例如：布、氈、金屬絲網、皮、石器、瓷器、矽藻土、燒結之金屬粉、石棉、紙漿、纖維素、木炭、動物炭黑或細砂）。在處理飲水時，其中所用之若干物質（例如瓷物及木炭）可在過濾過程中除去水中之細菌等。因此此類物質之過濾器有時稱之為「飲水淨化器」（water purifiers）。過濾器亦可用以除去成稀泥狀材料（例如得自陶瓷材料或精砂者）內之液體。過濾器不論係地心吸力式、吸收（或真空）式或加壓式者，均歸入本節。

本節尚包括：

（1）家庭型用水過濾器。加壓式家庭用過濾器大多裝接於總水管或龍頭上，通常含有一圓筒型陶瓷過濾組成體，密閉於一金屬容器之中。地心吸力式者與上型類似但較大。然本節不包括主要以陶瓷或玻璃製成之過濾器（分別歸屬第六十九或七十章）。

（2）製造人造纖維用之過濾燭形筒。其中含有防蝕容器以容納紡織物組成體，用以過濾紡績液。

（3）內燃機、工具機等用之濾油器。其又分為兩類型：

（i）含有過濾組成體，通常以層疊之毛氈、金屬網、鋼絲等製成者。

（ii）含有永久磁鐵或電磁鐵以抽除油中之鐵分子者。

（4）鍋爐用濾水器。此種裝置通常含有一大容器，內部舖有數層重疊之過濾物質，並除進水管與出水管外，另附一系列之管及活塞，用逆流之水，潔淨過濾組成體。

（5）濾壓機。此種過濾器含有一組水平系列之過濾室，各室係以易於拆卸之垂直板及架組成；板架上裝有過濾導體（布、纖維素等），而以螺旋釘或壓力機械固定於適當之位置上。液體用幫浦壓入各室中，室之內部得以蒸汽加熱。經過濾之液通過導體壓出，其渣滓則留於板架之間形成餅狀。濾壓機可用以過濾或澄清多種液體（例如用於化學工業、製糖業、釀酒業、釀葡萄酒業、煉油業、精煉礦砂、陶瓷業或人纖製造業等）。

（6）真空迴轉鼓輪式過濾器。此器含有一圓筒，以布或棉紗被覆，並裝於含有待過濾之液體之水槽上；液體吸入鼓輪內以機械裝置除去其周圍之固體渣滓。

（7）間歇性之真空過濾器。此種過濾器係以一組「葉片」或室組成，每片或每室覆以過濾布，並連接於共同之真空管線上。過濾器沉沒於給水槽中，然後採用真空原理操作。

（8）化學淨化器。例如人造泡沸石或沸石軟化器及石灰水淨化器。

（9）電磁淨化器。在此種淨水器中，藉交變磁場作用以防止液體中之石灰鹽結晶而於管壁上成堆積物；反之可使石灰鹽分離而成易於清除之泥渣。

本節亦包括濾膜分析器，此種特殊之濾器主要含有半透性膜，液體經擴散後可通過此膜，而與其膠體分離。

（B）氣體過濾或淨化機械等。

    這些機械係自氣體中分離固體或液體微粒之用，以恢復產物之價值（例如，由鍋爐之焰管氣中回收煤灰與金屬微粒等），或消除有害物質（例如，由氣體或有害之煙氣中抽出灰塵、除去焦油等，或自蒸汽機排出之蒸汽中排除油質）。

它們包括：

（1）單藉機械或物理方法發生作用之過濾器與淨化器；型式可分為兩種：第一種型式之構造，類似液體過濾器，其分離組成體係以多孔性之平面或成塊物質（氈、布、海棉狀金屬、玻璃毛等）組成。第二種型式之分離作用，則以突然減低微粒與同時吸入之氣體之速率而達成。微粒因比重關係附著於油質之表面上然後予以收集。此種型式者，常裝有風扇或噴水器。

第一種型式之過濾機包括：

（i）汽油與柴油發動機等用之空氣過濾器。其構造原理多為上述二種之混合體。

（ii）袋形過濾器。係由一組袋形布製成之過濾組成體組成，通常裝有振動裝置使聚集之微粒落入袋底。

（iii）幕式過濾器。其含有環狀過濾紗在二滾軸間轉動，伸展並越過氣體通過之箱上。過濾幕則用刮削機械予以清潔。

（iv）迴轉鼓輪式過濾器，例如用於鼓風輸沙設備中者。常以過濾鼓輪組成；空氣則用吸力吸入；鼓輪對準刮削器旋轉，以除去其中之渣滓。

第二種型式之過濾器包括：

（v）抽塵器、煙霧過濾機等。裝有各種型式之各種障礙板，以減低氣流內微粒之速率。例如：阻撓板、漏口不對稱之穿孔間隔物、裝有阻撓物之圓形或螺旋形管路及附有重疊阻撓環之圓錐物。

（vi）旋風式集塵器。主要係由金屬板製之圓錐體組成，圓錐體則圍繞於圓柱之槽中。氣體經正切之管噴入錐體之較狹部份（頂部）時，即造成洶湧之氣流；但當接近圓錐體之較寬潤部份時，其速率突然減緩，塵粒因而下落入槽底。

（2）空氣或其他氣體用靜電式過濾器。其中主要組成體通常為一組充有靜電之垂直電線。當空氣中之灰塵通過該設備時，即為該電線所吸收且積存於其上，然後定期予以消除。

（3）氣體擦洗器或吸收塔。此種裝置係供淨化發生爐所產生之氣體、煤氣等用；係由高大之金屬圓柱組成，內含焦炭或其他填充料，塔頂上裝有噴水設備。

（4）空氣或氣體用之其他化學過濾器及淨化器（包括觸媒轉換器，此器可改變機動車輛排放廢氣中之一氧化碳）。

＊

＊＊

    本組亦包括使用於核能工業之下列機器：空氣濾清器，專供消除放射性塵粒者（物理式或靜電式）；活性碳淨化器，供淨留放射性碘用者；離子交換裝置，供放射性元素分離用者，包括以電解方式操作之裝置；分離器，供放射性燃料或工廠等之廢水、污水處理用者，而不論其是否利用離子交換法或化學方式操作（藉溶劑、沈澱法等）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括上述型式之過濾器及淨化器之零件。此等零件尚包括：

    間歇性真空過濾器用之葉片；底盤、加壓式過濾器用之架及板；液體或氣體過濾器用之迴旋鼓輪；氣體過濾器用之阻撓板、穿孔板。

    但應注意，紙漿過濾磚歸入第48.12節，其他多種過濾元件（陶瓷、紡織品、氈等），則按其組成材質分類。

＊

＊＊

　　本節不包括：

（a）鈾同位素分離用之氣體擴散裝置（第84.01節）。

（b）第84.15節之空氣調節機或列入第84.79節之空氣除溼機。

（c）製酒、製果汁用壓榨機（第84.35節）。

（d）人工腎臟（滲析）裝置（第90.18節）。

84.22-洗碗碟機;瓶及其他容器洗滌及乾燥機器;瓶、罐、箱、袋或其他容器之盛裝、封口、封緘或貼標籤機器;瓶、大口瓶、管及類似容器之封蓋機器;其他包裝或包紮機器（包括熱縮包紮機器);飲料充氣機（＋）。

      -洗碟機：

8422.11--家庭用

8422.19--其他

8422.20-瓶或其他容器洗滌或乾燥機

8422.30-瓶、罐、箱、袋或其他容器之盛裝、封口、封緘或貼標籤機器;瓶、大口瓶、管及類似容器之封蓋機器;飲料充氣機。

8422.40-其他包裝或包紮機器（包括熱縮包紮機器)。

8422.90-零件
    本節包括洗碟機（清洗盤、玻璃杯、湯匙、刀叉等用），不論其是否附有乾燥設備，均包括電氣操作與作家庭用者在內。本節亦包括範圍甚廣之各式機器，設計用以洗滌或乾燥瓶具或其他容器者，及用以盛裝或封閉此等容器者（包括飲料充氣機），以及用以包裝（包括熱縮包裝）俾便銷售、運輸或貯藏者。此類機器分為下列各項：

（1）機器（不論是否以蒸汽操作者），用以清潔、洗滌、沖洗或乾燥瓶、大口瓶、金屬罐、盒、桶、攪乳器、製乳酪碗或其他容器者；此種機器亦有裝置消毒或殺菌設備者。

（2）機器，用以盛裝容器者（例如：桶、琵琶桶、罐、瓶、大口瓶、管、壺腹玻管、箱、小包或袋）。其通常附有容量或重量自動控制之輔助裝置及封閉容器用之裝置。

（3）飲料充氣機。實際上此係裝瓶及封閉用機器，但附有可將二氧化碳與飲料同時灌入之設備。

（4）將瓶子或廣口瓶封閉、上軟木塞、加蓋等用之機器；罐頭封閉器及封緘器（包括以焊接法封緘者）。

（5）包裝或紙盒包裝機器，包括成型、印刷、綑紮、鎖扣、帶縛、上膠、封閉或以其他方法等完成包裝之機器。本節包括將已灌裝之罐、瓶等包裝於外部容器（板條箱、盒等）內之機器。

（6）標籤箱，包括亦可用以印刷、切割、膠貼標籤之機器。

（7）打包或綑綁機，包括用手操作之輕便應用品，並有板或類似裝置以供應用品放置之用，而於使用時可放於待綑紮之包、箱等之上者。

    歸入本節之機器常可用以執行數種上述功能，亦得附裝設備，以便在真空內或在控制之氣壓情況下盛裝或封緘。

    裝箱、包裝等機器亦可作其他作用者，此種作用對包裝等而言，若僅屬附帶性質者，亦列入本節。因此機器用以包裝或綑紮貨品成商業上銷售之正常形式者，則歸屬本節，不論該機器是否附帶秤量設備。同樣地，本節亦包括包裝機，配有作次要作用之裝置者。此項裝置係用以將事先配置之產品切割、成型或壓製成可銷售之形式，而不影響其主要特性者（例如，塑造牛油或人造牛油成塊狀並予以包裝之機器）。但本節之機器不包括其主要作用之非用以裝箱或包裝等，而係將原料或半製品製成成品者（例如，製造及包裝香菸用之聯合機器）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括上述機器之零件。但應注意，在複合機器之情況下其組成分子之機器本身不歸入本節者，其全部零件則應歸入其本身適當之節，例如：衡重機器之零件（第84.23節）、紙板盒或紙袋製造機零件（第84.41節）或印刷機之零件（第84.43節）。

＊

＊＊
　　本節不包括：

（a）家庭用之裝瓶或裝罐機器及其他家庭用機械日用品，其重量在10公斤或以下者（第82.10節）。

（b）芻草或飼料打包機（第84.33節）。

（c）紙袋或紙板盒製造機（第84.41節）。

（d）已盛裝之粗布袋封口用縫紉機（第84.52節）。

（e）壓縮廢金屬成包等用之壓榨機（第84.62節）。

（f）釘箱盒機（第84.65節）。

（g）信紙裝入信封用之機器，或以紙帶將信封打包者（第84.72節）。

。

。。

目註解：

第8422.11目

    本目包括家用型洗碟機，不論是否電氣操作與供何用途者。此等機器直立於地上之外部尺寸按下列規格:

　　　　　寬度：65公分為止。

　　　　　高度：95公分為止。

　　　　　深度：70公分為止。

　　而被置於桌上或櫃台上之機器及用具，其尺寸則明顯地較小。

84.23-衡器（不包括感量5公毫或更精密之天平），包括重錘操作之計數器及校對機器在內；各種衡器用法碼（＋）。

8423.10-體重計，包括嬰兒用秤；家用秤

8423.20-輸送帶上貨品連續衡重用秤

8423.30-固定重量秤及將重量預先訂定之物料注入袋或容器用之秤，包括漏斗秤

       -其他衡器：

8423.81--衡重最大重量不超過30公斤者

8423.82--衡重最大重量超過30公斤但不超過5000公斤者

8423.89--其他

8423.90-各種衡器之法碼；衡器零件

感量在5公毫或更精密之天秤除外（第90.16節），本節包括：

（A）直接測定物體重量之機械裝置及用具，無論以可更換之法碼衡重物體者，在刻度桿上操縱可移動之法碼者（磅秤及其他），或自動記錄於以彈簧、槓桿及其他稱錘操作之天秤或機器之指示器上者，或以液壓法等操作者。

（B）用具，雖按測定重量原理衡重，但其係以其他計量單位（例如：容量、數量、價格或長度）自動記錄而具有與重量直接之關係者。

（C）重量預先測定機，用以確定成品是否均勻一致，有無缺點（能以重量測知者），或將待包裝之貨物按固定之重量予以分配。

    　　歸入本節之機器型類眾多，包括以下所列：

（1）彈簧秤。

（2）家庭或商店用之秤或天平。

（3）信件或包裹用之秤或天平。

（4）個人衡重機器（以硬幣操作或否者），包括嬰兒磅秤。

（5）手提式或可移動式臺秤。

（6）地磅（液壓操作或其他）及其他臺秤。

（7）在輸送帶或輸送吊車上等用之過磅裝置。

（8）重錘操作之計數秤。

（9）定量秤，諸如檢測秤（用以指示較標準重量為超出或不足者）；及連續性秤量計，用以檢查紡織物與其他材料是否均勺一致者。

（10）計量漏斗秤，用以自動秤量由漏斗漏出之物質，包括由數個漏斗漏出之各種物質以備調合或混合品者。

（11）預先測定重量之材料裝袋或裝容器時所用之秤，但不包括將成品包裝成市場銷售之正常形式者。

（12）自動天秤，用以過磅流體之連續流量者。

（13）全自動式裝置，用以衡重與貼示標籤於預裝箱物品上者，此裝置含有衡重機器、計算機及印表機，以及內裝式可計算包裝件之總計器與標籤投射器。

    上述各型衡重機器得裝配設備，用以自動印刷重量之指示標籤者，紀錄逐次所秤之重量及將其加成總數者，或投射或放大指示數者。

    本節亦包括各種型式及任何材料製之砝碼，不論係成組或箱與否，供任何形式之衡重機器用者，及歸入第90.16節精密機械用而分開進口者亦在內。但其與精密機械同進口者仍按該機械分類。滑動法碼（包括白金製者）亦列入本節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括所屬衡重機器之零件。此等零件包括：

    秤桿，不論刻度與否；秤盤及秤台；底板、支持物及框；刃形支承、樞軸及樞軸軸承（全部以瑪瑙或其他寶石或半寶石製者除外（第71.16節））；液壓緩衝筒（振動減弱器）；重量示針盤。

＊

＊＊
　　本節不包括下列各項：

（a）靜水式（或比重式）天秤（第90.16節）。

（b）用以檢測機械零件平衡之機器（第90.31節）。

（c）儀器，諸如動力計，其設計主要係用以計量曳引力、壓縮力等，並非用以衡量物品、人體、動物等之重量者（第90.24或90.31節）。

。

。。

目註解：

第8423.20目

    本目所屬在輸送帶上連續衡量貨品用秤，其亦可以加計或累計的方式，量測及記錄當貨物通過料斗、輸送鏈或類似品時的重量。

84.24-液體或粉末之發射、散播或噴霧用機具（不論是否用手操作者）；滅火器，已裝或未裝滅火藥物者；噴鎗及類似用具；噴水蒸汽機或噴砂機及類似噴射機器（＋）。

8424.10-滅火器，不論是否裝藥劑者

8424.20-噴鎗及類似用具

8424.30-噴水蒸汽機或噴砂機及類似噴射機器

       -其他用具：

8424.81--農業用或園藝用者

8424.89--其他

8424.90-零件。

    本節包括以下所列之機器及用具，用以噴射或散播蒸汽、液體或固體材料（例如：砂、粉末、小粒、砂礫或金屬研磨粉）而成噴出物、水沫（不論是否為水滴狀）或分散物之形式者。

（A）滅火器，不論是否裝藥劑者

    本組包括產生泡沫或用其他滅火藥品之滅火器，已或未充填者均在內，簡單之滅火器裝有龍頭、閥、擊發蓋或其他開啟裝置者亦包括在內。

　　本節不包括：

（a）手擲滅火彈及滅火器用之彈藥（第38.13節）。

（b）滅火用泵，內部有或無貯液裝置者，歸入第84.13節（非裝於汽車上者）或第87.05節（裝於汽車上者）。

（B）噴鎗及類似用具

    噴霧鎗及以手操作之類似用具通常設計附裝於壓縮空氣或水蒸汽之管線上，直接或經導管與貯有噴射用材料之貯料槽相接。裝有板機或其他凡而，以控制通過管嘴中之流體，使適合噴射或成分散狀之霧。通常用於噴射漆、顏料、假漆、油、可塑料、水泥、金屬粉、紡織塵等，亦可噴射強力之壓縮空氣或水蒸汽，以沖洗建築物、雕像等之石質物。

    本組亦包括單獨進口供裝於印刷機上之手控「防污」噴霧裝置，及利用吹管原理或利用電熱裝置與壓縮空氣噴射器之聯合效應以操作之手控噴金屬鎗。

    手操作之噴鎗，包含有自足式電動馬達，以併裝有一泵和容器，供噴射材料之用，亦歸屬本節。

（C）噴水蒸汽機或噴砂機及類似噴射機器

    噴砂機及其類似機器通常係重型結構，亦有裝配壓縮機者。常用以除鏽或清洗金屬物品；或以砂、金屬摩擦料用高壓噴射於玻璃、石等在其表面上鏤刻或去其光澤。其上並附有除塵裝置，以除去留剩之砂或塵。本節亦包括蒸汽噴射用具，例如，供機製金屬清除油脂用等。

（D）注水器、噴霧器及粉末散佈器

    此係農業、園藝或家庭作殺蟲、殺菌等之用者。本節包括此種用具，不論是否裝有儲蓄器，用手操作（包括簡單之活塞幫浦噴霧器在內）或腳踏型；及粉末用鼓風箱，背囊式及可運輸之噴霧器。本節亦包括可移動之噴霧機器，其提供打氣及噴霧所需之動力之馬達，亦可用以發動該機器作有限度之移動以便工作。但不包括已構成真正車輛之機器（第87.05節）。

    下列各型之用具，如裝有機械裝置可產生或散播水霧或噴射物，或自動調整噴頭方向（包括以水壓推動之簡單機械裝置），不論固定、可運輸或可移動者，均歸入本節：

（1）草地、果園等用之灑水或噴霧器（例如旋轉式噴霧器及搖動式噴霧器）。

（2）液壓式噴鎗，設計用以噴射強力之水，俾自山邊等處移出礦物（如含砂之金）；以及在造紙工業上，供水噴射樹皮除毛梳之用者。

    本節亦包括汽車用之擋風玻璃及頭燈清洗裝置，以及消除野草或其他農業用之噴火鎗。

　　本節不包括：

（a）殺蟲劑，經高壓貯存於容器中，並裝有簡單之釋壓活塞者（第38.08節）。

（b）軟管噴嘴（屬於第十五類，但如裝有龍頭、活栓、閥、或其他可調節液體流動之裝置者則列入第84.81節）。

（c）醫學用儀器（屬第90.18節）。

（d）香水噴霧器及類似化粧用噴液器（第96.16節）。

（E）灌溉系統

　　這些灌溉系統，由下同構件連接一起而組成，通常包括：

（i）控制站（網狀過濾器、肥料注射器、測洗閥、單向閥、壓力調節器、壓力錶、空氣通氣孔等組成）。

（ii）地下網路（將水自控制站輸送至灌溉區之分配管線與支線）。

（iii）地上網路（裝設滴水器之滴水管線）。

    此等系統當作第十六類類註4含義內之功能單元歸入本節（見該類註解總則）。

＊

＊＊
　　本節亦包括：

（1）機器，將石蠟或融解蠟噴於不同物品（例如杯子、紙板盒、箱等）以上作包覆用者。

（2）靜電式噴漆裝置，由噴漆鎗，及藉撓性管路連接至貯漆容器以輸送油漆，並以電線與高張力之發電機予以連接等所組成。待漆物與噴鎗之間形成靜電場以吸收油漆微粒，利用壓縮空氣將微粒噴於物品上以防止分散者。

（3）工業用機器人，專門設計供噴射、分散或噴散液體或粉狀物等用者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括所屬用具及機器之零件。因此，歸入本節之零件尚包括：噴射器用之貯液槽、噴嘴、噴桿、及非第84.81節所述之強力噴射器頭。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）用手操作之油罐或注油鎗（第82.05節）及空氣壓縮式注油鎗，以及其他以動力加注潤滑油之裝置（第84.67節）。

（b）鍋爐用之噴氣除塵裝置（第84.04節）。

（c）爐用燃燒器（第84.16節）。

（d）用水、蒸汽、砂等噴洗琵琶桶或其他容器之機器（第84.22節）。

（e）噴墨式印刷機（第84.43節或84.71節）。

（f）噴香水型之自動販賣機（第84.76節）。

（g）供散佈灰泥或混凝土或噴散砂礫於地上或類似平面上用之機器（第84.79節）。

（h）用以熱噴射金屬或瓷金之電氣機器及裝置屬第85.15節。

（ij）牙醫用噴水式鑽（第90.18節），及噴霧治療裝置（噴藥水器）（第90.19節）。

。

。。

目註解：

第8424.20目

    本目包括第84.24節註解（B）部份所敘述之器具。

84.25-滑車及吊重機，不包括吊斗式吊重機；絞車及絞盤；千斤頂。

       -滑車及吊重機，不包括吊斗式吊重機或昇高機動車輛用吊重機：

8425.11--電動

8425.19--其他

8425.20-坑頂絞升裝置；特殊設計用於地下之絞車

       -其他絞車；絞盤：

8425.31--電動

8425.39--其他

       -千斤頂；昇高機動車輛用之吊重機：

8425.41--修車廠內使用之固定升高系統

8425.42--其他液壓千斤頂及吊重機

8425.49--其他

    本節包括簡單式舉高或搬運貨物之設備。第84.26節註解之規定適用於本節之設備，因此其涉及自行推動者及其他「流動式」（mobile）之機器；多功能機器及起重、裝卸、運送等用機器，及附設於其他機器之機器或供裝設於第十七類之運輸車輛或船舶上之機器。但若絞車係為牽引車之一般工作器具，其完整機器（牽引車與絞盤車）即可歸入第87.01節。

　　本節包括下列三大項：

(Ⅰ)滑車及吊斗式吊重機以外之吊重機

    歸入本節之滑車絞轤與吊重機由多寡不定複雜滑車系統及纜索、鍊條、繩器等所組成，設計產生機械利益俾便起重貨物之用（例如：利用不同直徑之滑輪、齒形輪、齒輪系）。

　　本節包括下列三項：

（1）絞轤及吊重機，絞鏈嚙合於滑輪之輪緣上特殊設計部份者。

（2）鼓輪式滑輪吊重機，其纜索係捲撓於滑輪機構外圍之鼓上。此類自足式吊重機，一般屬氣動式或電氣式，常安裝於吊運車上或滑行於架空軌道之絞盤車上者。

（3）吊重機，由滑行於一齒系之鏈輪上滾子鏈所組成，以曲柄或槓桿操作，此類吊重機多少類似千斤頂系統。

    單獨進口之滑輪與滑車組則除外（第84.83節）。

    戴氏（Davits）吊重機亦歸入於本節，其含有雙排傾卸或旋轉支撐架，以後船舶等可自支撐架藉滑輪吊重機式之吊重齒輪將之昇高或下降者。

(Ⅱ)絞盤及起錨機

    絞盤係以繞有纜索之水平式棘齒鼓輪組成，以手或動力操作。起錨機與之類似，但其鼓輪係呈垂直狀者。

　　本節包括下列各項：

（1）船用絞盤與起錨機，係用以操作舉起貨物之齒輪，起錨，操縱駕駛齒輪，拖曳拖繩、漁網或漁撈纜等，其動力部份通常係裝於機器中而與之成一整體。

（2）曳引機等用絞盤。

（3）核頭形盤繞齒輪，主要係由大型機動絞盤組成。

（4）操作轉車台或鐵路貨車轉撤器等用之絞盤。用於轉撤器之纜索通常通過若干繫柱，每柱均可於軸承上自由轉動以利拖拉。但此種繫柱應列入第73.25或73.26節。

（5）拉金屬絲用之拉模。

(Ⅲ)千斤頂

    千斤頂係設計將笨重之負荷作短距離舉起之用者。本節包括齒條與防逆轉之掣子型千斤頂；螺旋型千斤頂，其螺旋係藉旋轉而昇高或旋轉裝於千斤頂基座上之螺釘帽而升高者；套筒螺旋型千斤頂，係以兩個或多個同心螺旋操作，在外面之螺旋則於基座上之螺釘帽中旋轉。

    液壓或氣壓型千斤頂，其活塞係以幫浦或壓縮產生之壓力沿壓力筒昇高。幫浦與壓縮機得分開或裝置於內液部。

　　特殊型之千斤頂包括下列數項：

（1）車輛等用之輕便式千斤頂。

（2）裝於修車間中之吊運車上之千斤頂，吊大箱用之千斤頂等。

（3）修車廠用不可移動（內裝式）之千斤頂，多係液壓者。

（4）貨車傾斜機械用千斤頂。

（5）起重機、重型貨車、活動工場、槍等停放後穩定用之千斤頂。

（6）吊鐵軌用之千斤頂。

（7）吊鐵路車輛用之千斤頂。

（8）移動桁樑、建築結構體之部份品等用之水平移動式千斤頂。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬設備之零件應歸入第84.31節）。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）第84.12節之液壓缸或氣壓缸。

（b）第86.08節之水平式交替控制齒輪及鐵道信號設備。

84.26-船用人字起重桿；起重機，包括巨纜起重機；移動式升降架、跨載機及裝有起重機之工作車。

       -架空起重機、運輸起重機、高架起重機、橋式起重機、移動式升降機及跨載機：

8426.11--具有固定支架之架空移動起重機

8426.12--具有輪胎之移動式升降架及跨載機

8426.19--其他

8426.20--塔式起重機

8426.30-龍門型或托架型伸臂起重機

       -其他自力推動機械：

8426.41--具有輪胎者

8426.49--其他

       -其他機械：

8426.91--設計安裝於機動車輛者

8426.99--其他
    本節包括若干間歇動作之升降或搬運機器。

自走式或其他「活動」機器

    一般而言，本節不僅包括固定不動之機器，亦包括活動機器，不論是否自走式（但機器裝於歸入第十七類之運輸工具上之一型如以下所述者除外）。

　　除外者包括：

（a）裝於歸屬第八十六章之車輛上之機器。

    升降或搬運機如裝於貨車或卡車上，設計在任何標準之鐵路輞上行駛者，應歸入第86.04節。下列各型機車，通常適合上述條件：鐵路故障起重機車，永久性服務用之起重機車、絞盤車或貨車，鐵路機車，以及鐵路裝貨倉庫用之起重機車或貨車。鐵路服務及保養路軌用之自動車輛列入第86.04節。反之，起重或搬運機如裝於卡車或月台上，不符合真正鐵路機車或車輛之規格者，仍歸入本節；例如託運商用之起重機、經裝配後可行駛於鐵路上，而於建築場所、採石場等處服務者即如此。

（b）裝於歸屬第八十七章之牽引車或機動車輛上之機器。

（1）裝於牽引車上之機器。

    歸入本節之機器，其中若干之工作機件得裝於牽引車上。後者主要係用以拖拉或推動另一車輛、器具或裝載物者，像農業用之牽引車一樣均裝有用以操作工具之簡單裝置；又此類工具係屬附屬設備僅供偶然使用而已。一般而言，其重量甚輕，可由操作者本身在工作場所裝配或更換。如屬此種情形，此項工具即使與牽引車同時進口者（不論是否已裝於其上），若為該等機器之零件，則歸入第84.31節。但工具如組成本節之機器者，則仍歸於本節。而牽引車與其操作設備則另行歸入第87.01節。

    反之，本節包括自行推動之機器；其中之推動基座、操作控制部份、操作工具，及其推動設備係經特別設計裝配於一起，而構成一完整之機械單位者。此種機器之推動部份雖與普通牽引車相似，但係經特別設計、建造或加強成為機器之整體部份用以執行本節所述之一種或多種功能（升降、搬運等）者。此類推動基座如單獨進口，則按不完整機器而具有同類之完整機器之主要特性者亦歸入本節。推動基座因得裝配不同之工作機件而可能歸入若干節如第84.25至84.30節者，此類推動基座應按第十六類類註3之規定或應用解釋準則3（c）分類之。

    關於歸入第87.01節之牽引車與歸入本章之推動基座更詳盡之區分標準，見第87.01節之註解。

（2）裝於汽車或貨車之底盤上之機器。

    若干舉高或搬運機器（例如：一般起重機、輕微故障起重機）事實上常裝設於設備齊全之汽車底盤或貨車上，此類車盤設備至少含有下列機械之特徵：推動引擎、傳動齒輪箱、齒輪變換控制器、剎車及駕駛設備。此類機器視為特殊用途機動車輛則列入第87.05節，不論其起重或搬運機器僅簡單地裝於車輛上或已與車盤構成一完整之機械單位者。否則，設計主要用於運輸目的之車輛，則列入第87.04節。

    另一方面，本節包括自力推進機器，其一個或多個如上所述之推進或控制單元，係裝設於固定在有輪子之底盤上之升降或搬運機器（通常係起重機）之駕駛艙內，不論其整體可否藉自身動力行駛於道路。

    本節之起重機，有負載時一般不能移動，即使可移動亦屬有限度而僅作為主要功能之輔助作用而已。

（c）裝於第八十九章之浮動構造體上之機器。

    所有起重或搬運機械（例如起重機與穀類昇高機），如係裝於浮塢或其他浮動構造體上，不論是否自走式者，均歸屬第八十九章。

多功能機器

    甚多機器，不僅可作本節或第84.25、84.27或84.28節所述之各種功能（升降、裝載）之外，亦能作第84.29或84.30節所述者（挖土、整地、鑽孔等）。此種機器應依據第十六類類註3或應用解釋準則3(ｃ)分類之。例如：機動鏟、挖溝機等，其僅須變換其鐵臂或頂端之附件即可用作起重機、挖煤及運輸混合機、掘溝及管子升降機等。

＊

＊＊

    單獨進口之升降、裝載、搬運等機器，即使待裝於其他機器或第十七類之運輸車輛或船隻上者，仍歸入本節。

＊

＊＊

    本節包括通常由滑輪、絞盤或千斤頂系統所構成之起重或搬運機器，且其中之固定鋼架結構等，所佔比例甚大。

    這些固定結構物（例如：起重機底座及其構架）如作為完整或幾近完整之搬運機器之零件而進口者，歸屬本節。

    如係單獨進口，供裝於或設計供裝於操作全部裝置之活動部門所必須之機械部份上者（輪、滾輪、滑輪、傳動輪或導軌等），則應歸屬第84.31節。否則此類構架屬第73.08節。

　　本節包括：

（1）船用之鋼架，係由固定之直立鋼架組成。在其基部以裝貨及攜帶兩用臂裝於旋軸上，而該臂可用滑車系統舉起（見本節有關裝於浮塢等上之類似機械之註解）。

（2）鋼臂或鋼架起重機（見本節註解前言中關於鐵路故障用起重機、貨車用起重機與浮動構造體上之起重機等），鋼臂及鋼架起重機多用以吊起貨物或將其吊至側面。主要係以吊桿或鋼臂組成；吊桿或吊臂可連接以便調整可伸及之範圍並便利施工。其舉高用之纜在吊桿之頂端通過滑輪，並由絞盤推動。吊桿或鋼臂得以直立之支持物支持，支持物之高度有時極為高大。

（3）門式或有底座之起重機用於港埠內者，係鋼臂式起重機，裝置於高大之四腳底座上，在軌道上行駛，行駛之距離足以跨越一個或更多之正常鐵道軌距。

（4）索道及巨纜型起重機，係運輸懸掛之貨物用之裝置。此種裝置係以單條或多條鋼纜及滑車組成。鋼纜裝於可移動或固定之鋼架塔上，滑車則行駛於鋼纜上，並裝有機構用以吊起或放下所裝載之貨物。此種機器多用於大型建築物、堰壩、橋樑、採石場等處以搬運原料。

（5）橋式起重機，此型起重機由強力吊起機構組成，而懸吊於穩重橫樑或「橋架」（bridge）上，以致整體可行駛於寬軌道上者。類似橋式起重機用以核能反應器，以變換或抽取燃料組成體，此型起重機亦歸類於此。

（6）高架起重機及架空滑行起重機，此型起重機用機身之樑架靠軌道行駛者，該軌固定於牆上或適當之金屬支持結構上。

（7）運輸起重機，分固定與在軌道上運行者兩種。此種起重機之機身甚長，裝有懸臂（得以關節連接或否）以跨越停機處或卸貨處，並配有升高滑車或絞車在樑上之全長上行駛。特殊型之起重機可用以搬運建築用石塊或貨櫃，並用於造船業。

（8）裝於輪上（有輪胎者）之活動起重鋼架，特別用於搬運貨櫃者。此型起重機得自備動力推動。如原設計係固定於某一處操作者，或裝貨後可在短距離內移動者，或簡單地架於兩柱間所留之空位上者。後一型大部份係以橫樑組成，由兩個垂直之柱（有時可伸縮）支持，每柱均置放於一組輪上。

（9）跨樑托架，由「跨棣」（straddle）式底盤組成，一股附有可調整高度之直立縮收桿件。此類底盤正常係裝於四輪或多輪之上，此輪可作為行駛及轉向之用以允許在很小半徑內轉動者。

    由於有特殊之設計，此型托架可在載運物上定位，利用特殊之握制裝置舉高貨物，移動短距離之後，再將其卸下者。此型有些係具有足夠之寬度與高度，可直接在運輸車輛上定位，俾便裝貨或卸貨。

    跨樑托架用於工廠、倉庫、船塢區域、機場上等，供作搬運長型貨物（側面形、樹幹形、橫木等）或堆積貨櫃之用。

（10）裝有起重機之卡車，此型係借助按裝於卡車上之簡便起重機，以短距離內搬動工廠、倉庫、船塢區域或機場之貨物，其常為箱型架式構造，附有長形輪子基部及寬軌道，以防止平衡過甚。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件應歸類第84.31節。

＊

＊＊

    本節不包括第87.05節之起重機車。

84.27-叉舉車；裝有升降或搬運物品設備之其他工作車。

8427.10-電動工作車

8427.20-其他機動工作車

8427.90-其他工作車
    第84.26節裝有起重機之工作車與跨樑托架除外，本節包括裝有起重或搬運機器之工作車。

上述之工作車包括下列兩大項：

（A）叉舉及其他昇高或堆積用工作車

（1）機械推進之叉舉工作車，屬大型構造，藉滑動於直立柱上之昇高架裝載貨物者。其升降機構通常位於駕駛座之前，於車移動時，設計用以支撐貨物，及在車昇高時堆積貨物或將貨物置於車輛上。

    本組亦包括側面裝貨堆積車，係供搬運長型貨物（如桁架、板、管、貨櫃等）用及通常裝有平台用以短程搬運中以支撐貨物。

    上述工作車之升降裝置正常地藉車輛之動力單位所推動，且根據欲搬運之貨品類型，可設計加裝不同之特殊附件（叉架、絞轆鐵臂、戽斗鏈、起重鉤等）。

（2）其他堆積機器，常按裝於工作車上，係以平台或貨叉組成。垂直支柱昇貨叉得用手或動力操作之絞盤或裝物系統昇高或下降。通常用以堆放粗布袋、板條箱或桶等。

    但依升降機相同原理操作之若干堆積機器應歸入第84.28節。

（B）裝有升降或搬運物品設備之其他工作車

　　本項包括下列兩項：

（1）裝有機動升降平台之工作車。用以保養電纜、公共照明系統等（見第84.26節註解前言中關於裝在工作車上同型昇降台）。

（2）裝有升降或搬運設備之其他工作車，包括專供特別工業用者（例如：用於紡織或陶瓷工業，及煉奶廠等）。

零件

    除應依零件分類之一般規定外（見第十六類註解總則）外，本節所屬工作車之零件應歸入第84.31節。

84.28-其他升降、搬運、裝卸機器（例如：升降機、升降梯、輸送機、及高架纜車）。

8428.10-升降機及吊斗式吊重機

8428.20-氣壓式升降機及輸送機

       -其他連續動作輸送貨品或材料之升降機及輸送機：

8428.31--專門設計用於地下者

8428.32--其他，吊斗型

8428.33--其他，帶型

8428.39--其他

8428.40-升降梯及移動通道

8428.50-礦場卡車推進器，火車頭或貨車用移車台，貨車傾倒裝置及鐵道貨車搬運用之類似設備

8428.60-纜車設備，座椅升高器，雪地挖泥機械，及大型高架軌車用之曳引機構

8428.90-其他機器

    本節除不包括第84.25至第84.27節之升降及搬運機器外，係涵蓋廣泛供機械式搬運（起重、輸送、裝貨、卸貨等）材料、物品等之機器。縱使專供特殊工業如農業、冶金等用之機械，仍歸入本節。本節不限於供固體材料之升降或搬運設備，而且也包括供諸如液體或氣體用之機器。但本節不包括歸入第84.13節之液體昇送器，以
動船塢、浮力圍堰及專以靜水浮力原理來操作上升及再浮起之類似海中器具（第89.05或89.07節）。    第84.26節註解之規定可適用於本節之設備，因此其涉及自行推動者及其他「流動式」之機器；多功能機
器及起重、裝卸、運送等用機器，及附設於其他機器之機器或供裝設於第十七類之運輸車輛或船舶上之機器。

＊

· ＊

    本節包括起重搬運機器，通常由滑輪、絞盤或千斤頂系統所構成，且其中之固定鋼架結構等，所佔比例甚大。

    此類固定結構物（例如：架空纜車裝配等專用之鋼塔）如作為完整或幾近完整之搬運機器之零件而進口者，歸屬本節。

    如係單獨進口，供裝於或設計供裝於操作全部裝置之活動部門所必須之機械部份上者（輪、滾輪、滑輪、傳動輪或導軌等），則應歸屬第84.31節。否則此類構架屬第73.08節。

　　這些較複雜之機器包括：

   (Ⅰ)間歇動作之機器

（A）升降機與起重機

（1）升降機，係以絞盤組成。裝於兩腳或三腳支座上。

（2）鑽井用鐵架，係用以吊起鑽管等。例如用於油井等者（裝於貨車等之上者除外──見第84.26節註解之前言）。

（3）架空裝置，具操作上類似於架空滑行起重機或輸送起重機。其吊重滑車係行駛於鋼架支持之架空軌道上（有時可行走相當距離）者。

（B）高架纜車，以絞車操作之大型裝置在兩山間用以運送旅客或貨物者；係以高架纜線與電引纜線及兩具車箱（或起重鉤、貨箱等）所組成。纜由鐵塔支持，而車箱則在曳引纜上升上或下降。

（C）大型高架軌車與高架纜車之原理相同，但其車箱係行駛於軌道上。本節僅包括其中之曳引機構與絞盤車，而不包括其車箱（第86.05節）及其軌道（第73.02或86.08節，視類型而定）。

（D）昇降機（電梯），通常以絞盤及鋼纜操作或藉水壓、氣壓、或油壓帶動之撞錘操作者。此類裝置係於垂直之導桿間之平台上昇降乘客或用以載貨，並裝有平衡重錘。其控制盤、制動器、安全裝置等貨物設備不論電動與否，如與昇降機同時進口者，亦列於本節。本節亦包括以人力操作之昇降機。

本節尚包括所謂「船舶昇降裝置」（ship-lift）者，即以液壓或千斤頂操作之強力昇降機，將船隻或水閘盤自運河之一個水平面吊至另一個水平面之用，因此得以取代正常之水閘。

（E）輕躍式昇降機，將散裝材料之容器，沿坡道或垂直軸吊起。於煤坑用以取運煤礦，或將礦砂、石灰石、燃料等吊起送入鼓熔爐、石灰窯等。

本節尚包括輕躍式昇降機之輕躍零件，亦即容量巨大之金屬製容器或箱，常附有自動開啟之底；用於礦坑者常裝有小艙，以便礦工在裝礦物之容器或箱上登留之用。

（F）貨車傾倒裝置，係具有軌道或導槽之平台，車輛駛人指定位置後，經夾住，而以千斤頂裝置或其他昇高系統將車身傾斜或旋轉而卸下所載物料。本節亦包括貨車震抖機，用以便利漏斗型貨車之卸貨。

 (Ⅱ)連續動作之機器

（A）昇降機，係以垂直或傾斜之方式連續不斷地舉起貨物或旅客用者，此種昇降機主要係由一連串之各式搬運工具所組成，按一定之間隔裝於連接之機械裝置上，形成連續之鏈。此類機器亦包括吊桶式昇降機用以運送粉狀或粒狀之材料者；平台式昇降機用以運送板條箱、包裹等者；指碟（finger-tray）式昇降機用以運送粗布包、琵琶桶、乾草包、成綑之材料者；及自動扶梯或連續式多客廂昇降機，用以昇降旅客等者。

（B）運送機。通常係以水平方向運送貨物，有時運送之距離甚遠（如用於礦場、採石場等者）。包含有下列各種：

（1）運送機之具有連續動作之裝置，用以載送或推動者：例如吊桶、碟或盆型運送機；刮削式或螺旋式運送機（物料分別用推板或螺旋器沿槽壓昇）；帶，帶狀物、護板、板石、鏈、傳送器等。

（2）運送機之以一速串馬達推動之滾軸組成（例如將鋼送入打榫機用者）。本節亦包括滾軸運送機，無動力而裝有軸承者（例如推送板條箱等之水平式滾輪傳送道，及地心引力滾輪傳送器）；但與此類似之裝置而無滾輪者除外，例如直線、彎曲或螺旋式之滑動瀉槽等（按形式而論歸屬於第73.08，73.25或73.26節）。

（3）振動式或搖動式運送機，以振動或往復作動之槽載貨者。

（C）氣壓式昇降機及運送機（例如氣壓式運送管）。在管路中，將小件之容器（用以盛文件、機器小零件等）或散裝物料（如穀物、稻草、乾草、鋸屑、煤碎物等），用強烈之空氣壓送（包括類似之機器，用以運送及清潔穀物者）。

（D）滾輪支架「腳輪」（castors），與滾軸運送機類似，以相當數目之管狀柱組成，豎立於工廠之地板上。各柱之上端裝有軸承，可自由向各方旋轉，因此此組「腳輪」構成一滾輪之平面系統（例如在輾壓工廠中用以搬運金屬板者）。

（E）以鋼纜推動之拖或曳機器，主要以環纜或環鏈組成，以連續動作拖曳貨車（例如用於運煤桶或傾斜貨車等），拖曳駁船、雪橇等或運送旅客（例如滑雪場昇降機）等。

 (Ⅲ)其他特殊之升降或搬運機器

（A）火車頭或車箱之轉移機。將火車頭或客、貨車由一條軌道移至另一條軌道上之用。

（B）各種貨車之推動裝置，例如：

（1）裝設於鐵軌間之裝置，主要以二個機動推進之活塞組成，在輪軸間來回移動，因之將貨車向前推進者。

（2）衝擊起水機或活塞型機器，用以將運礦車推入坑頭籠中者。

（3）自足推動之單輪機器，可在單軌上行走。全機猶如獨輪車，由步行之操作者支持，而以小型汽油引擎推動。但應注意，有時亦稱為「貨車推動機」（wagon pushers）之小型曳引機不屬於本節（第87.01節）。

（C）機動裝載機。用以挖起或裝載煤、礦砂、挖掘之泥土、碎石、砂或其他龐大之物料。這些機器常與運送機或昇降機結合一起（振動式運送及裝載機、挖起及運送及裝載機等）。

（D）輔助性機械裝置，用於控制氣動、液壓或電動手工具（鑽、錘等）。此類裝置係用於支持工具或推動工具使之工作，例如：氣動操作之工具或推送器；鑽具或機器之台架（Jumbos）；工作時用以懸掛工具之機械「平衡器」等。但本節不包括簡單之固定支架等。

（E）工業用機器人，係設計專供升降、搬運、裝貨、或卸貨之用者。

（F）機動梯，係以機構操作之滑動部門組成（例如滑車絞轤或絞車）。

（G）裝輪之平台，得以機械調整者（dollies）。用以裝設或操作電影攝影機。

（H）機械式遙控操縱器，用以處理固定或流動之放射性物質，於遮掩體內外側各設一手臂組成。內側之手臂由人力操作，而外側之手臂用以仿造操作者之動作。動作之傳輸原理係藉機械式、液壓式或氣動式器具或利用電氣脈動完成。

不借助於手之操縱器（類似手工具）則歸屬第82.03，82.04或82.05節。

（IJ）平台，不論自行推動與否，係用以搬運貨櫃或置於機場之托板，及供飛機裝貨或卸貨之用者。此型平台主要由昇降平台組成，該平台利用對稱交叉之兩機件支持並配合皮帶移動以輸送貨物。此型設備即使短距離未作運輸貨櫃或托板之用，但係被置放於飛機側旁空位僅作搬運操作之用。

（K）堆列機，設計供自動地將空瓶排列整齊（利用動力或滾柱式輸送器）再將其正確地移送至棧板上層層堆放之電動機械。此類不作瓶子充填、閉合、封口、貼標籤或打捆之堆列機，能單獨作業或併裝於含有其他具有充填、收縮包裝功能機械之加工線內。

＊

＊＊

    升降與搬運裝置亦常與熔爐、轉化爐、輾壓機移等合用，例如將工作主體插入、搬運或拉出之機器；控制門扉、爐蓋、爐床等之裝置；或傾斜機器等。這些裝置如形成獨立之整體，與熔爐等有顯著之分別者，即使與之同時進口，仍歸入本節，舉例如下：

（1）焦炭爐用之卸物裝置，在成排之爐後往復移動，並裝有機動活塞，用以打開門爐並騰空蒸餾器。

（2）撞錘或活塞操作之裝貨機器，西門馬丁（Siemens Martin）轉化爐等用者。

（3）特殊之起重機器，用以舉起冶金爐煉或穢水坑之蓋或吊起鑄錠者。

（4）鑄錠、鍛煉物等用之操縱器、傾斜裝置等。

（5）
若干類型熔爐所用之機器，係藉裝有撞錘或活塞於圓筒內作用，以使在爐中處理之物件插入或移出者。

但應注意，像此類裝置原係設計與熔爐、轉化爐等成為一整體，且與之同時進口者，則不屬於本節（見第84.17、84.54、84.55節等）。若係單獨進口者，仍歸入本節。

又應注意，機械式加煤機、機械式爐篦及類似用具亦不包括在內（第84.16節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件應歸入第84.31節。

＊

＊＊

　　本節亦不包括：

（a）吊桶式、鏈式、螺旋式、帶式或類似形式之液體昇送器（第84.13節）。

（b）用以選別、篩分、分離、洗滌固態泥土、石料、礦砂或其他礦物料之機械（第84.74）。

（c）轉盤（第86.08節）。

（d）傾卸車（第87.04節）。

84.29-自力推進推土機、斜鏟推土機、平土機、整平機、刮土機、鏟土機、挖掘機、鏟斗機、砸道機及壓路機。

      -推土機及斜鏟推土機：

8429.11--履帶式

8429.19--其他

8429.20-平土機及整平機

8429.30-刮土機

8429.40-砸道機及壓路機

       -機動鏟土機，挖掘機及鏟斗機：

8429.51--前端鏟斗機

8429.52--上層結構可作360度旋轉之機械

8429.59--其他

    本節包括若干挖土、挖掘或壓緊之機器，並將於本節內闡述，且係具有共同事實，即皆為自行推動者。

    第84.30節註解有關自行推動及多功能機器之規定適用於本節之自行推動機械，包括下列各項：

（A）
推土機及斜鏟推土機。由推動基座與機前裝設大型刀具所組成，基座常用以舖設鐵路而形成完整之機械結構。特別用以清除殘瓦礫及作粗次堆平之用。若干類型主要設計供挖土或土面清理之用。

（B）
平土機及校平器。其設計可調整之刮鏟者，係供刮平、磨平土地之用。刮鏟通常裝於輪之底盤內。

（C）
刮土機。其鏟具有鋒利之刃，將表面上之土刮去一層使進入機體或以運送器運走。通常以曳引車拉或推，曳引機可能為獨立之機器，或裝於該機器之上。

應注意者，本節僅包括以發動機推動及組成完整機械單元之刮土機，例如舖鐵路式刮土機於兩軌道之間設有刮削刀刃。本節亦包括活節式刮土機，此型由發動機推動機件（或甚僅含單一軸節在內）組成，及包括裝配有固定鏟刀或附設可移動多只刀具裝置之刮土機。

（D）
鏟土機（吊桿、鐵臂或纜型）。此類機器係藉吊桶、起重鉤等供作高於或低於機器本身之水平上挖掘泥土之用。挖掘工作係由吊桿或鐵臂之頂端直接操作（挖掘鏟、拖曳鏟等），或為擴大工作範圍而在鐵臂（拖線）上另掛液壓千斤頂。長距離挖掘機（煤渣或泥土挖掘及起重機），其吊桶係用纜操作，行走於隔有相當距離之兩地間。

（E）
多桶型挖掘機，其挖土桶係裝於環鏈或旋轉輪上。此種裝置常裝有運送器，用以卸除挖掘之土，且通常裝於具有轉輪或置於軌道上之車盤上。特殊型者係用以挖掘或清埋壕溝、排水道、溝渠等，以及用於開放式（敞坑式）礦場等。

（F）
自力推動之鏟斗機。此型分輪式或履帶式兩種機型，前端裝有鏟斗以藉機器之動作抬舉物料，經運送再卸下者。

    　　若干「鏟斗機」可用以挖掘泥土。機器置於水平位置時，鏟斗可下降至輪面或道路之下以便利施工。

（G）
裝載機及運送機，係用於礦場。其主要功能為搬運而非輸送，前端裝有吊桶用以抬舉桶裝物料，而卸入機器本身內者。

（H）
砸道機，係用以舖路及舖鐵路路基等。（但須參閱第84.30節註解前言（a）項關於裝在第八十六章之車輛上之機器之說明）。

（IJ）自力推動之壓路機，係用以造路或其他公共設施（例如，供推平地面或滾壓路面）。

此型機器裝有高碳鑄鐵或鋼製之大徑圓筒，圓筒有平滑式或柱齒式，及裝有可深入泥土之金屬腳者（「羊腳」型夯土滾輪），或裝有輪及重型實心或充氣之輪胎者。

本節尚包括裝有活動臂及吊桶之自力推動鏟具裝載機器，而吊桶係裝於機後側者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件，特別係工作用工具（鏟刀、吊桶等），不論是否裝有吊桶及氣動或液壓式圓筒，其適合直接裝於推動基座上者，均一律歸類於第84.31節。

84.30-土壤、礦物、礦砂用之其他搬動、平土、整平、刮土、挖掘、搗緊、緊壓、抽取或鑽孔機械；打樁機及起樁機；鏟雪機及吹雪機（＋）。

8430.10-打樁機及起樁機

8430.20-鏟雪機及吹雪機

       -煤或岩石開採機及鑿隧道機：

8430.31--自力推動者

8430.39--其他

      -其他鑽孔或掘孔機：

8430.41--自力推動

8430.49--其他

8430.50-其他，自力推動機械

      -其他，非自力推動機械：

8430.61—搗緊或緊壓機

8430.69--其他

    本節包括機械（第84.29節之自力推動機器以及第84.32節之農業用、園藝用或森林用之機械等除外）用以「侵襲」（attacking）地殼者（例如：切割及打碎岩石、土壤、煤塊等：土壤之挖、掘、鑽等用），或整理或壓緊岩層者（例如：刮土、壓平、分級、搗塞或輾壓等）。亦包括打樁機、起樁機、鏟雪機、吹雪機等。

自走式及其他「活動」機器

    一般而言，本節不僅包括固定或穩定之機器，亦包括活動機器（但有部份例外，例如下面所述有關機器按裝於歸屬第十七類之運輸設備上者），無論是否自力推動者均在內。

　　本節不包括：

（a）與第八十六章有關之裝於車輛上之機器。

    挖掘機等機器如裝於貨車或卡車者，或其型式適合裝於在任何軌距之鐵道網上行駛之車輛上者，歸入第86.04節。鐵路路基用之挖土及篩分機通常裝於貨車或卡車上者即屬於此類機械。反之，推土機等機械雖裝於卡車或月台上，但不符合真正鐵路車輛之規格者，仍列入本節。自動車輛用於鐵路服務或保養路軌者歸入第86.04節。

（b）與第八十七章有關之曳引機或機動車輛上之機器。

（1）裝於曳引機類型之底座上之機器。

    歸入本節之機器之工作用零件（例如準平機之鏟片）有時得裝於牽引車上，主要用以拖曳或推動另一車輛、應用品或所載貨物，但猶如農用曳引機，得裝配簡單裝置，用以操作工作工具。此等工作工具均係附屬設備並非經常使用者，通常其重量較輕，且可由使用人自己就地裝配或調換。在此情形，工作工具若作為組成本節之機器者，仍列入本節；或者，工作工具若為該些機器之零件，即使與曳引機同時進口者（無論裝或未裝於其上），亦應歸屬第84.31節，而曳引機及其操作設備則單獨歸入第87.01節。

    反之，本節包括自力推進之機器，其所含之推進底盤、操作控制器、工作工具及其推動裝備等係經特別設計組成一完整之機器單位者。此項規定可適用於與牽引機相似之推動底盤，後者係經特殊設計、構造或加強裝備上形接一完整之機器，用以作本節所述之一項或多項功能者（挖掘、準平等）。此種推進底盤如係單獨進口，應視為未完整機器而具有同類完整機器之主要特性者歸入本節。推進底盤可能歸屬第84.25至84.30諸節者，因能裝配不同之工作零件，故應根據第十六類類註3或應用解釋準則3（c）予以分類。

    關於區別歸入第87.01節之曳引車與本章之推進底盤間之更詳盡之標準，可參閱第87.01節之註解。

（2）裝於平台貨車或類似之汽車底盤上之機器：

    本節之若干機器（例如：打樁機、鑽油井機等）常裝於完整汽車底盤或平台貨車上，而此類底盤或平台至少含有下述機械主要特徵：推動式引擎、齒輪箱換檔器，及轉向與制動裝置等。此類機器均應視為特種目的用機動車輛而列入第87.05節。

    反之，本節包括自力推進之機械，其中裝於輪上之機器箱體內含有一項或多項前述之汽車推動引擎或控制特徵者。

    本節尚包括以輪帶動之自力推進機器，其底盤與工作機器係設計專供互相使用及組成整體機械結構者。在此情形下，機器不單純只是裝於汽車底盤上，猶如前開第一段所述之機器，但其底盤與機器完全合併形成一整體者，雖不能用作其他用途，亦得含有前述汽車所有之主要特徵，仍列於本節。

（c）與第八十九章有關之裝於浮動構造體上之機器。

    裝於浮塢或其他浮動構造體上之所有機器（例如挖泥機），不論是否自力推進者，均應列入第八十九章。

多功能機器

    許多機器除可作第84.29或84.30節所述功能（挖土、準平、鑽洞等）之外，亦可執行第84.25、84.26、84.27或84.28諸節所述功能（升降、裝貨等）。這些機器應根據第十六類類註3或應用解釋準則3（c）予以分類。例如挖煤及裝煤兩用機，挖溝及昇降管子兩用機等。

＊

＊＊
　　本節包括：

 (Ⅰ)土壤挖掘、刮土或整平機

　　本組包括：

（A）第84.29節註解所述之挖掘或掘土機器，非自力推進者。

（B）挖泥機（吊桶式或鏟式），類似第84.29節之多桶挖土機。

    但浮動挖泥機不包括在內（第89.05節）。

（C）鐵路路基挖掘及篩分機。主要設備為裝有吊桶之連續鏈，用以挖掘鐵路之路基；亦裝有機械裝置，再以篩分及卸去壓路石，但關於裝在第八十六章所屬車輛上之機器，可參閱本註解前面（a）段。

（D）裂土機、鬆土機及破土機。裝有切齒，在重新舖路前用以挖鬆頂層上之土壤，破壞舊有路面等。

（E）撇土機，裝有水平吊桿之一種挖土鏟；用以「撇」（skimming）去表面上之泥土。

(Ⅱ)搗緊或緊壓機

（A）供推或拖用之壓路機。本組包括「羊腳」（sheep's foot）型夯土滾輪，裝有可深入泥土之金屬腳者；及夯土滾輪，以一組卡車式重型充氣輪胎組成，裝於共同之軸上。

但本節不包括自力推進壓路機，不論是否裝有「羊腳」或有充氣或實心輪胎（第84.29節）及農業用滾輪（第84.32節）。

（B）搗緊機，用以舖路或舖鐵路路基等，屬非自力推動型者。以手操作之工具不論手動、氣動、液壓或自備馬達者，均不列於本節（第84.67節）。

（C）用以壓實路基兩邊等之機器，多數為氣動者。

(Ⅲ)抽取、切割、鑽孔機器

    此種機械主要用於挖礦、掘井、鑿通隧道、採石、挖泥土等。

（A）在岩石、煤礦等挖洞鑽孔用機器；及撞擊型切割機。其鑽頭可旋轉作直線切割。但本節不包括用手操作、氣壓式、液壓式或自備馬達式之工具（第84.67節）。

（B）液壓楔，以長形大桶組成，並沿縱長在側面按一定距離裝有若干活塞。使用時將楔置於大桶之裂隙或所鑽之孔中，用水灌入迫使活塞滑出因而破裂岩石或煤者。

（C）碎煤或岩石之機器，用以挖掘煤礦、礦砂等用者。其係以裝有鑿子之棒條或圓盤組成；或常由環形切割之鏈條環繞鐵臂組成，該鐵臂可調整至適當之水平及切割角度（萬能切割機）。該等機器得裝於自力推進有輪之底盤上或裝於設有軌道之底盤上，其中若干機器（如切割載貨機）可能體積龐大，並裝設多條切割鏈與裝於一齊之運送機，用以將切割下之物料運送至外面之運送器，桶等之上。

（D）犁煤（岩）機、剝煤（岩）機、等。由切片刀、犁頭、鑿子、楔等組成。沿煤、黏土等之表面加壓切成薄片，並直接裝於地面之運送器等之上。

（E）掘隧道用機械。掘隧道用之盾鏟具有光滑表面及銳利之切割尖端，由液壓千斤頂系統將之向前推入土壤中。

（F）掘井機或鑽孔機。用於開採石油、天然氣或硫磺（法拉西Frasch法）等，或在採礦及挖油井之過程中用以抽取地層樣品，或挖掘自流井等。

　　 此類機器主要之類型有兩種：

（1）旋迴式掘井機。主要設備計有裝有滑輪鉸轤之鐵架塔，附有傳動與控制齒輪之起重鼓輪（牽引裝置），一具轉環及一具迴轉檯或齒輪。

以動力推動之牽引裝置經由迴轉檯或齒輪轉動鑽管，後者係掛於轉環上。牽引裝置於需要時，亦可由滑車鉸轤將鑽管昇起或降下。

（2）撞擊式掘井機。係由偏心推動之彎軸樑組成，其上下前後之動作可使螺旋錐繼續不斷地鑽入井之底部。

    應予注意者，本節僅包括一種之鑽孔機械。其他顯然不同之機器正常用於該處者即使與鑽孔機同時進口亦不列於本節。例如：將泥漿、石塊等壓出鑽孔外用之幫浦與壓縮機（第84.13或84.14節）。

    用於發現或開採離岸之油礦或天然氣用之固定平台亦歸入於此分類：而浮動或可浸沈之平台則歸屬於第89.05節。

（G）螺旋鑽機，以手操作或機動者。用以在地上鑽洞（例如，種樹或豎立籬笆之柱子），但不包括第八十二章中之手工具。

 (Ⅳ)打樁機及起樁機

    打樁機係由重錘組成，通常在高而垂直之引導鐵架上操作。先以機動力將重錘昇起，然後藉地心引力（單動作機器）或以機械錘力（雙動作機器），將重錘落擊於樁柱上。

    本節亦包括起樁機。

 (Ⅴ)鏟雪機及吹雪機

    第十七類之鏟雪犁與吹雪車附有內裝式設備者不包括在內。但本節包括設計用以推或拖之雪犁（鏟型），例如，設計裝附於貨車或曳引車上者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件應歸入第84.31節。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）液壓鎗，利用強力噴射水液將礦物（例如金沙）由山側取出者（第84.24節）。

（b）農業用滾輪，由相當長形短徑之輕土滾輪組成，在某些情況下，係由小型內燃引擎所推動（第84.32節）。

（c）手提動力工具（例如：鑿子、搗緊機及鑽）歸屬第84.67節。
（d）在氧氣噴注中藉燃燒鋼鐵所產生之高溫，以切割或剝削岩石或混凝土用之裝置（第84.79節）。

目註解：

第8430.31及8430.39目

    這些目包括第84.30節註解第(Ⅲ)部份之（C）、（D）及（E）三段所述之機器。

84.31-專用或主要用於第84.25至84.30節之機械之零件。

8431.10-第84.25節機械用者

8431.20-第84.27節機械用者

       -第84.28節之機械用者：

8431.31--升降機、吊斗式吊重機或升降梯用零件

8431.39--其他

       -第84.26、84.29或84.30節機械用者：

8431.41--吊桶、鏟、起重鉤及握柄

8431.42--堆土機或斜鏟堆土機鏟刃

8431.43--零件，屬8430.41或8430.49目之鑽洞或鑽井機械者

8431.49--其他
    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括專用或主要用於第84.25至84.30節所屬機械之零件。

　　應予注意者，甚多零件因下述原因不列入本節：

（a）己列入其他節者，例如：懸吊彈簧（第73.20節）、引擎（第84.07或84.08節等）及電點火或起動設備（第85.11節）。

（b）與機動車輛零件相同之零件，且非專用或主要用於第84.25至84.30節之機械者，應按機動車輛之零件分類（第87.08節）；此尤其適用於車輪及轉向及剎車等之設備。

　　本節包括：

（1）起重抓斗、吊桶、握柄等，例如裝有環、鉤等之簡單昇降吊桶；底部有較鏈之吊桶；含有兩片連接殼之抓斗，其殼可合攏以抓取粉狀物料；裝有兩片（含）以上葉片或爪之鉗，用以搬運石、岩石等者。

    電磁起重頭，用以搬運廢金屬者亦不屬於本節（第85.05節）。

（2）起重機或絞盤用之鼓輪；起重機之鐵臂；高架運輸用之滑車，有鉤爪之起重機、吊桶、金屬盒等；昇降機用之客廂、檻與平台；自動梯之踏階；昇降機與運送機用之吊桶倉與刮刀之轉鏈；運送機用之支架及鼓輪或滾輪（無論是否裝有推動馬達者）；振動式運送機或檯用之驅動及阻礙頭；以及昇降機、輕躍式起重機等用之安全制動機構等。

（3）挖煤機用之挖桿，鏈及起重臂；刮土機、鏟煤犁及剝卸機等用之鏟片。

    本組亦包含壓路機或堆土機之刀片，係裝設於第八十七章車輛供工作工具之用。

（4）旋轉檯、轉環、撇取器、撇取器用軸襯、工具接頭、鑽頭軸鉗、輔助器、鑽管引導軌、停止軸鉗、蜘蛛型碗、分裂軸襯縫口、樑、轉鐶接頭、鑽嘴、鑽幹及管等之供鑽井機器用者（輪轉式或衝擊式）。

（5）挖土機用之吊桶與爪，多桶型挖土機用之桶梯；機械鏟之起重臂；打樁機用錘。

（6）具有轉輪或放於軌道上之車盤，非自力推進式，裝有迴旋齒輪或其他旋轉裝置者。

    纜及鏈之裝有配件（例如：纜夾、環、鉤及彈簧鉤）並隨同使用之機械進口者，應併該機械分類。惟若單獨進口者，則應歸屬第十五類（通常於第73.12或73.15節）。纜及鏈未裝有配件而成捲進口者，亦歸屬該類，即使已切成適當長度，擬安裝於機器（絞車、高架纜車、起重機、用纜操作之牽引機、拖線機及挖掘機等）並與之同時進口者亦然。

＊

＊＊
　　本節亦不包括：

（a）傳動或輸送帶或帶狀物，以塑膠製者（第三十九章），以硫化橡膠製者（第40.10節），以皮革製者（第42.04節）或以紡織材料製者（第59.10節）。

（b）吊索（第十一或十五類）。

（c）空心鑽棒與桿（第72.28節）。

（d）套管、管及鑽管（第73.04至73.06節）。

（e）可調整或可自由伸縮之坑道支柱（第73.08節）。

（f）起重鉤（第73.25或73.26節）。

（g）鑽岩石用鑽頭及鑿子、鑽孔用鑽頭、螺絲鑽頭及類似鑽岩石或鑽地用之工具者（第82.07節）。

（h）載客及貨物昇降機等用之鎖（第83.01節）

（ij）滑輪、滑輪組及軸承殼（第84.83節）。

84.32-農業、園藝或林業用土壤整理或耕作機械；草地或運動場地滾壓機。

8432.10-犁

       -耙、鬆土機、中耕機、除草機及耙草機：

8432.21--圓盤耙

8432.29--其他

8432.30-播種機、種植機及移植機

8432.40-堆肥散佈機及施肥機

8432.80-其他機械

8432.90-零件
    本節包括取代手工具用之機器，不論牽引力係何種型式，作下列一種或數種農業、園藝或森林作業之用者：

（Ⅰ）整理土壤以備耕種（清除、破碎、耕耘、犁土、鬆土等）用者。

（Ⅱ）散播或分配肥料，包括以肥料或其他產品以改良土壤用者。

（Ⅲ）種植或播種。

（Ⅳ）種植成長期間土壤之培養或施工用（鋤草、除草、清理等）。

＊

＊＊
    歸入本節機器得用動物或車輛拖引（例如牽引車），或裝於車輛上（諸如在牽引車上或用馬拖之車上），（本文中之「牽引車」包括「腳踩操作之牽引車」。

機器，用牽引車拖曳者，或為裝於牽引車上作為可互相更換之設備者

    若干農業、園藝或森林用機器（例如犁及耙），僅供牽引車拖或推用而設計，彼此之間藉接合裝置連繫（不論有無附有起重機構）。其他機器（例如旋轉式耙草機）則以裝於牽引車上以動力起重之通用機器操作。此類機器可在田中、森林中或農場上加以裝配及更換。所有此類機器即使與牽引車（不論是否裝配於其上）同時進口者，仍歸入本節。但牽引車本身應單獨歸入第87.01節。

    此項相同分類原則通用於另一型之曳引裝置以代替牽引機者（例如可歸屬第87.04節者），或裝於腳踩操作之牽引機驅動軸上之旋轉式耙草機，以代替車輪者。因此，此類機器可作為農具及駕駛輪子兩者之用，後者係裝載全部裝置之用。

自力推動之農業、園藝或森林用之機器

    這些機器，其牽引部份及機器組成一完整之單位（例如機器動犁）；此等機器應列入本節。

    但本節不包括散播肥料等用之卡車。此種卡車應與其他特種機動車輛歸入第87.05節。

＊

＊＊
    較小型之農業機器設計以人力拉或滾動動者（例如犁、耙、耕種機、鋤、滾筒機及播種機）亦歸入本節。

＊

＊＊
　　下列多種機器歸屬於本節：

（1）所有土壤作業用犁（諸如模板犁、單犁頭或複犁頭及可倒轉型），下層土犁（通常無模板）及圓盤犁。

（2）主要作犁後碎裂泥土用之耙。有齒之耙其齒裝於堅硬、有關節或鏈網之框架上，有時或裝於鼓輪或滾筒上。圓盤耙之齒，則由一排或多排裝有切邊之凹形圓盤取代。

（3）鬆土機、耕耘機、除草機及耙草機。犁土後或農作物生長時供工作、除草或平滑泥土之用。此類機器通常以水平架框組成，上裝數排各種工具（犁頭、圓盤、齒等）。工具得為堅硬或彈性，固定或可移動，有時可更換者。

（4）播種機、種植機及移植機，供種子、球根、塊莖、植物等插植於土壤中之用者。係以裝於輪上之箱、漏斗或其他貯存槽組成，及裝有散播種子之裝置，以及可翻開與重蓋犁溝用之裝置。

（5）肥料散播機及施肥機。施肥或施固體肥料（例如：化學肥料、糞等）用之散播機，有時係裝於輪上，通常則由設有下列各種散播機構之容器組成，諸如：滑動底板、蛇管加料道、環形鏈條，或離心式圓盤等；而同樣用以散播固體肥料或施肥之輕便型機器，亦歸入本節。

可移動之地面拖車，裝有砍刀或散播器等附屬裝置，在卸貨時可作為施肥機者；及拖車型液體肥料散播器，以裝於輪上之容器組成，通常並有簡單之散播板或槽者，均歸入第87.16節。

    可移動之注射器，用以將液體肥料噴入土中者，亦歸入本節。此類注射器係以中空之長桿組成，肥料則經由幫浦噴入土壤中。

（6）清除雜草、灌木、前期農作物之桿、根等用之機器。此類機器通常由兩個大輪及裝有切刀片之鼓輪組成。

（7）移石機。與耙類似，但裝有鉤齒，釘成兩排向一個可開口投入之容器集中，以收集石頭者。

（8）滾筒機，主要係用於裝泥土者。其包括平滑式、波紋形、圓盤形、裝土輪等型之滾筒機。本節亦包括花園、草地、運動場、草徑等用之滾筒機。

（9）疏離機（例如甜菜分離機）。供分離幼苗之用；此類機器可為複雜之機器，係由光電裝置控制者。

（10）供修剪植物頂端或發芽用機器。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類之註解總則）外，本節包括上述機器之零件。此等零件尚包括：

    犁樑、犁刀、犁頭、模板、犁盤（包括鑽石刀鋒之犁頭、圓盤等）；工具及鐵齒（堅硬或彈性者），鬆土、耕種或除草機用者；耙用之鐵齒、鼓輪及圓盤；滾筒機之圓筒、切刀及零件；散播機械、施肥、下種、種植或移植用者；犁頭、鐵齒、圓盤及其他工具供鋤掘機用者。

＊

＊＊
　　本節不包括：

（a）小鍬、種植機、移植機及類似之手工具（第82.01節）。

（b）液體昇送器及液體幫浦（包括裝於農業機械輪上之輪軸幫浦，供噴霧等用者）（第84.13節）。

（c）農業、園藝或森林等用機械器具（不論是否以手操作而用以散播或噴射液體或粉末者）（第84.24節）。

（d）肥料起重機及其他農業、園藝或森林用起重機械（第84.28節）。

（e）鏟斗機及壓路機，自力推進者（第84.29節）。

（f）挖土、平土、鑽洞或拔取等機械及非自力推進壓路機（第81.30節）。

（g）樹樁搬移器及樹木移植機（第84.36節）。

（h）農業用輕便送貨車及車輛（第八十七章）。

84.33-
收割機或脫穀機，包括芻草或飼料之打包機；割草機、蛋類、水果或其他農產品清潔、分類或分級用機器，第84.37節之機械除外。

       -供草地、公園或運動場用之割草機：

8433.11--動力水平旋轉割切者

8433.19--其他

8433.20-其他割草機，包括牽引車裝置之切割棒

8433.30-其他乾草製造機

8433.40-芻草或飼料打包機，包括收集打包機

       -其他收割機；脫粒機：

8433.51--收割、脫粒聯合機

8433.52--其他脫粒機

8433.53--根或莖收割機

8433.59--其他

8433.60-蛋類、水果或其他農產品清潔、分類或分級用機器

8433.90-零件

    本節包括各種機器，用以取代手工具而以機械力操作下述各種工作者：

（A）農作物之收穫（例如：收割、搬抬農作物、收集、採摘、脫穀、捆紮或打包等）。割秣或割草機、壓草機及壓秣機亦屬於本節。

（B）蛋類、水果或其他農產品清潔、分類或分級用機器。

    第84.32節之註解加以必要之變動後，適用於本節，例如關於裝有收割、脫穀、除草或其他可更換附屬物之曳引車及機動耙等。

 (A)收割機或脫粒機，包括芻草和飼料打包機；割草機或割秣機

　　這些機器：

（1）草地割草機，不論是否以手操作或馬達驅動者。該等機器得具有切割棒猶如農業用切割機，及旋轉式刀具或圓盤；前者配合水平固定刀片以切割草料，後者盤緣裝有刀具以利旋切。

（2）割草機（包括馬達割草機），用以割乾草等者。該等機器係由水平切割棒組成，而利用齒形刀在割切棒之指狀物間之振動作用以切割草料；或得由旋轉圓盤或輪鼓外緣裝設刀具組成者。

（3）割切機，裝有可將所創之農作物橫過田中舖排成行者（切割舖排機及切割調節機）。

（4）攤草機（例如裝有昇降叉或鼓輪者）。

（5）乾草耙，通常含有一排可旋轉之半圓形齒，而能自動昇高者。

（6）攤草耙、舖排耙、打包耙。

（7）採集及包紮遺留在田中之乾草或稻草用之採集打包機。

（8）收割及打穀混合機。此類機器可連續地用以將穀物收割、脫穀、清淨及打包者。

（9）玉米切割機、採集機、收割機及去穀機。

（10）永久裝於收割設備上之自行裝載之曳引車，供切割、切斷與輸送草料、玉米等用者。

（11）棉花採集機。

（12）亞麻採集機。

（13）葡萄收成機（曳引式或自力推動式）。

（14）蔬菜收成機（供豆類、蕃茄等用者）。

（15）馬鈴薯挖掘機（例如：犁頭、叉及晒炙架）。

（16）剪根機、拔根機及收割機，供甜菜及類似之球根農作物之用者。

（17）糧草收割機。

（18）樹枝搖動器。

（19）供其他農業產品（如油子等）用之收割機。

（20）脫穀機。本節亦包括自動打穀機之輸送器，不論是否分開進口者（例如：輔助機器，設計用以將稻束攤開及分散，以確保打穀機有正常之供料）。

（21）玉米穗軸除葉機；玉米脫粒機。

    本節亦包括割草機，又謂騎乘式割草機，由裝設三或四只輪子之機器及附設駕駛座及固設刀具等組成，亦即刀具僅用以修理或維護時予以拆開者。此類機器主要功能因用以草地切割，即使具有可拉或推動之輕便配件諸如曳引機之耦合裝置，仍歸屬本節。

    但本節不包括輕便型機器，例如供牆上、牆緣或樹叢下以削草、切草之用者。此類機器，其金屬架構上裝有自備內燃引擎，或於金屬手柄上裝設電氣馬達及切割裝置者，應歸屬第84.67節。而該切割裝置通常由尼龍薄齒組成。

（B）供蛋類、水果或其他農產品之潔淨、分類或分級用機器

    本節亦包括各種機器，不論屬於園藝、農業或工業型者，依照大小、形狀、重量等，將蛋類、水果、馬鈴薯、洋、球根植物、胡蘿蔔、蘆筍及小黃瓜等予以潔淨、篩選或分級用者。該等機器不論是否電氣操作（例如，光電測驗器及分級器），甚或裝配輔助裝置（例如，蛋試驗器或產品標誌器）者，仍歸入本節。

    但供種子、穀粒或豆類植物等之潔淨、篩選或分級用之機器者除外（第84.37節）。

＊

＊＊
    屬於本節之若干類型之機器（例如：收割機、混合機、脫穀機、採集打包機、打包壓榨機及分級機），常配有輔助器具用以升降、搬運、輸送等（例如：輸送帶、稻草包及草之起重機及吊桶鍵）；這些輔助器具如與機器同時進口者，則按機器分類。但單獨進口者，則歸屬第84.28節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器零件亦分類於此，例如：

    供割草機或收割機用之切刀棒、工具升降機構及機械手；用以傳輸割草機或切草刀具搖擺作動之連接桿；供農作物收割及捆紮機器用之分離機、均分器、耙、平台、及打包機構；供聯合收割機及脫穀機用之舖排用附屬物、切刀板、攪拌器、反攪拌器、震動器、脫草器等；供馬鈴薯或其他球根農作物起重機用之犁頭、鐵齒、叉、及其他工具；供乾草攤開機用之鼓輪及叉；供耙用之鐵齒及起重機栻用品；收集機或打包機用之採集耙；供收集機器或壓草（秣）機用之採取耙。

＊

＊＊
　　本節不包括：

（a）供割草機用之切刀片及切刀片斷（第82.08節）。

（b）稻草束、草或袋用之吊重機；「飛吹型」（blower type）秣或乾草用之昇降機；吊桶型或氣壓型穀物昇降機；農業用起重機或其他裝貨、起重、搬運或傳送道之機器（第84.26或84.28節）。

（c）植物傾倒或拔除用機械及農場型稻草切割機、植物根切片機、穀物磨粉機及蛋類測驗器（第84.36節）。

（d）第84.37節之用以潔淨、分類或分級種子、穀物或豆類植物等之機器及專供糧食磨粉用工業之機械。

（e）軋棉機（第84.45節）。

（f）菸葉剝除或切割用之機器（第84.78節）。

84.34-擠乳機及乳品機械。

8434.10-擠乳機

8434.20-乳品機械

8434.90-零件

    本節包括機械擠乳機及其他機械，用以處理乳品或將乳品製成其他乳酪產品，而不論其為農場用或工業用者。

(Ⅰ)擠乳機

    擠乳機器包括一串奶頭杯（每個均裝有橡膠襯墊），藉易彎曲之管，在一邊通過震動器連接於真空幫浦上，另一邊則連接於奶桶上（通常係不鏽鋼製）。震動器則裝於奶桶之蓋上，由大氣之壓力及杯與襯墊間產生之相當真空在奶頭杯上操作。此項由成串之奶頭杯震動器及乳桶所組合者稱為「擠乳桶」（milking pail）。

    某些容量較小之機器，擠乳桶及真空幫浦得裝於同一基座上（單桶或雙桶機器）。

    容量較大之機器則各組件通常分開；另有數目不定之擠乳桶以管連接於真空幫浦上。又有若干類型者不具牛乳桶；而乳品係沿管道（通常為固定型）自奶頭杯直接通至冷卻器具或儲存箱中。

    此等機件之各種組件如同時進口，叮視為構成第十六類類註四（見該類註總則）規定之功能單元者歸入本節。惟對擠乳功能並無直接作用之器具及用具（諸如過濾器、冷卻裝置、儲藏箱、潔淨奶頭杯及管道器具等）不屬於本節，而應歸入其適當之各節。

 (Ⅱ)奶品加工機

　　本節包括：

（A）
均質器。此類機器係用以擊碎脂肪成較易消化之小粒；同時對於浮劑之保持時間亦可較久而不致迅速凝成乳酪。

（B）
照射器。以紫外線燈增加奶品中之維他命Ｄ含量者。

但大部份乳品加工機主要係利用溫度之變化，故不列入本節（第84.19節），例如，高溫殺菌器、消毒器；供奶品冷凝或乾化用之用具；牛奶冷卻器。

　　本節不包括下列各項：

（a）冷凍器具（不論是否專為冷藏或保存奶品而設計者），及配有冷凍機蒸發器之用以奶品冷藏之大桶者（第84.18節）。

（b）奶脂分離機、過濾壓榨機及其他過濾或澄清機械或用具（第84.21節）（但簡單之過濾漏斗及奶品濾器係按其組成材料分類）。

（c）清洗奶品之容器、奶品裝瓶機或裝罐機用之機器（第84.22節）。

 (Ⅲ)將奶品變成其他乳產品之機器

    應注意者，乳脂分離器不包括在內（第84.21節）。但本節包括用以製造奶油或乾酪之機器。它們包括：

（A）奶油製造機。

（1）攪奶器，通常以木桶組成，內含有若干隔板或葉片。桶或葉片以手或馬達操作使其旋轉；其結果致使乳酪變硬，逐漸變成奶油。

（2）奶油工作器，係用以壓除掉初攪拌之奶油內之水分。通常含有固定或旋轉之檯，奶油在其上滾動，並由木製圓筒加以拯捏者。

（3）攪乳及奶油工作之聯合機器，其桶配有溝紋之滾筒以取代隔板，故可同時操作以上所述之兩種作業者。

（4）將奶油塑造成商業上所需形狀之機器，但不包括亦可用以包裝或稱重產品者（第84.22及84.23節）。

（B）乾酪製造機。

（1）製造加入乳酪之乳餅時用以攪碎及調勻凝乳及乳酪之混合物之機器。

（2）模塑乳餅用之機器，但不包括亦可用以包裝或過磅乳製品者（第84.22及84.23節）。

（3）乾酪壓榨器（例如螺絲、平衡錘等型之壓榨器），主要用於製造較硬之乾酪以供產品之成型及除去多餘之水份兩者之用。

＊

＊＊
    應注意者，本節不包括乳品工業用之甚多機器及用具。例如：儲存、熟化、加工等用之大桶及槽，其操作主要須持憑第84.18或84.19節之加熱或冷卻設備，不論是否亦配有機械裝配如攪動器者。凡桶器未裝配加熱或冷卻設備，但配有機械裝置，如攪動器、攪拌器、傾倒機構等，若可識別為乳品專用者，應歸屬本節。如不能識別為專供任何用途者，應歸人第84.79節。凡未裝加熱或機械設備之桶等，則按其組成材料分類（例如：第73.09、73.10、74.19、76.11或76.12諸節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦歸類於此，例如：

    桶、蓋、震動器、奶頭杯及配件（橡膠襯墊除外──第40.16節），供擠乳機器用者；奶油攪拌桶；奶油工作器用之滾筒及檯；供模塑乳餅機器用之模具。

＊

＊＊
    本節不包括歸入第82.10或85.09節之家用用具。

84.35-製酒、製飲料、製果汁或類似飲料之壓榨機、軋碎機及類似機械。

8435.10-機械

8435.90-零件

    本節包括農業及工業用兩型之機器，供製酒、製蘋果酒、製梨酒、製果汁或類似飲料用者，不論是否經發酵者。

本節尚包括：

（A）
果汁抽取機，以手或動力操作者。供製造不擬發酵之果汁用（例如：柑桔屬、桃子、杏仁、鳳梨、草莓、或蕃茄等之果汁）。

（B）
蘋果或梨軋碎機，以手或動力操作；由漏斗組成，用以輸送水果至軋破用之機構或軋碎用之圓筒內。

（C）
機械或水力製飲料用壓榨機，包括裝於輪轉手推車上之「流動」壓榨機。

（D）
葡萄壓榨及軋碎用機器，例如：

（1）葡萄軟碎機。這些機器通常含有兩個具有溝構之圓筒或一個裝有打擊器之單圓筒，用以自葡萄中抽取果汁至發酵之桶中者。

（2）分離葡萄汁（新鮮汁）與剛剛壓榨之葡萄莖之機器。這些機器通常包括裝有旋轉打擊器之穿孔容器。若干型式者可作壓榨及除莖兩用。

（3）壓榨機，用以抽取留於已軋碎及過濾之葡萄肉內之果汁者，或自發酵大桶之渣滓內抽取果汁者。主要有兩種型式：

（i）非連續式之機械或液壓壓榨機。其中之壓榨用頭在可互換之「格子細工籠」（claie）內軋碎果肉，籠則由設計用以收集果汁之碟形容器予以支持。本節包括龍門型液壓壓榨機，其相繼而至之「容器」（maies）（通常裝於手推車上）可用以充填果汁。

（ii）連續式壓榨機，其中之環形螺旋機構則將葡萄運送至機器中並予以軋碎。

（E）軋碎或分解機，裝有鐵齒之圓筒或旋轉刀片，於進一步榨取果汁前用以碎裂果渣餅者。

供果汁、葡萄酒、蘋果酒、梨子酒等加工用之機器則不包括在內，例如：

（a）冷卻器、消毒器、高溫殺茵器及凝聚裝置（第84.19節）。

（b）離心機、過濾壓榨機、及其他過濾或淨化機械或工廠裝置（第84.21節），（但簡單之過濾漏斗則按其組成之物質分類）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬貨品之零件亦歸類於此，例如：

    抽取果汁用之軋碎圓筒；蘋果軋碎機用之有齒圓筒及軋碎；葡萄壓榨機或除莖機用之圓筒；酒類壓榨機用裝果肉容器（claies）及壓榨基板果汁收集器（maies）；酒類壓榨機用之螺絲頭、壓榨板及框架；果渣餅軋碎機等用之鐵齒圓筒及刀片等。

*

**

本節亦不包括：

（a）屬於第44.19、82.10或85.09等節之各型壓果汁器者。

（b）酒、水果汁、蘋果酒等用之泵，即使是特別製造者（第84.13節）。

（c）分離葡萄酒及果渣用之離心式分離器（第84.21節）。

（d）屬於第84.22節之裝瓶、裝塞及其他機器，包括清洗大桶等用之蒸汽噴射器。

（e）水果輸送器（第84.26或84.28節）。

（f）水果去皮、削皮或除核用之機器（第84.38節）。

84.36-其他農業、園藝、林業、家禽飼養或養蜂用機器，包括裝有機械或加溫裝置之發芽設備；家禽孵卵器及育雛器。

8436.10-動物飼料調配機械

       -家禽飼養機；家禽孵卵器及育雛器：

8436.21--家禽孵卵器及育雛器

8436.29--其他

8436.80-其他機械

       -零件：

8436.90--家禽飼養機械或家禽孵卵器及育雛器用

8436.99--其他

    本節包括不歸入第84.32至84.35節之機器，而其類型係屬於農場（包括農業學校，合作社或試驗場所）、林場、園藝市場、家禽飼養場或養蜂場等用者。但不包括設計明顯供工業用之機器。

 (Ⅰ)其他農業、園藝或林業用機器；植物發芽用設備

這些包括：

（A）種子撒粉機，通常含有一個或更多之漏斗，傳送至旋轉之金屬圓筒中，將種子外塗殺蟲粉或殺菌粉。

但本節不包括粉末噴霧機（第84.24節）。

（B）肥料軋碎機或混合機。

（C）葡萄籐及果樹等之割枝機。

（D）籬笆切割機。

（E）調製飼料等用之機器及應用品，諸如：

（1）油餅擊碎器。

（2）白菜割切機及割切綠葉蔬菜之其他機器。

（3）甜菜、蘿蔔、胡蘿蔔、秣草等之根部切殊片機或軋碎機。

（4）草、秣草及儲藏之草料割切機，不論是否裝有傳送帶之用以運送秣草至儲藏庫者。

（5）調製燕麥、大麥等作為飼料用之軋碎機。

（6）研磨小麥、玉米、大麥及其他飼料用之農場通用型機器，以及農場用磨麵粉機。

（7）飼料混合機。

（8）發芽用器具（例如「發芽機」），如配有機械裝置（例如：幫浦、馬達或電扇）或加溫設備者
。但未裝有此類設備之簡單箱匣除外（依照其組成材料歸類）。

（F）供牛、馬、豬等用之自動水槽，例如裝有活葉板之金屬盆，當該板被動物之口鼻等壓下時，即有水流出。（G）動物用之機械剪刀。

通常用手操作之髮剪則除外（第82.14或85.10節）。

（H）林業用機器，諸如：

（1） 樹木拔根機，設有顎夾以抓緊樹幹，藉液壓千斤頂之作用拔取樹根者。

（2）砍樹用機器，裝有液壓剪刀或鋸及樹木砍倒器及伸縮吊桿等構件，不論是否裝配有傾斜及彎曲用裝置或裝有搬運及堆積樹幹用之抓揪器者，而砍樹機裝於曳引車上犁操作用以切割樹根，及伸縮吊桿用以增大曳引車之牽動力者。

（3）移植器，裝有移植球根用刀具，及可作短距離運送樹木者。

（4）樹樁移離機，利用裝有刀具之圓盤，將地下若干深度之樹樁予以擊碎者。

（5）機器供修剪、分叉樹枝等作業後，藉用切刀而削割旁枝、細枝等用者。其所切木屑則由鼓風機吹出。

本節不包括：

（a）球根切片機、稻草割切機等之刀片及刀（第82.08節）。

（b）藉溫度變化而操作之機器及工廠設備（第84.19節）。例如：第84.19節包括牧草乾燥機及馬鈴薯、飼料等用之壓煮器等；但發芽設備、孵卵器及有加溫設備之育雛器仍屬本節。

（c）液體或粉末之注射、散播、噴霧用之機具（第84.24節）。

（d）氣壓或「風箱」型升降機；拔根、拖拉或裝載樹木、木材等用之絞盤；及其他吊重機、搬運或輸送設備（第84.25、84.26或84.28節）。

（e）植樹用之鑿洞機；推土機及帶有翻土用角型鐵板之推土機，供推土或清除用者（第84.29或84.30節）。

（f）工業用甜菜切片機（第84.38節）。

（g）木屑切割機器（第84.39節）。

（h）水注式樹皮剝削器（第84.24節）及樹木剝皮機（第84.65或84.79節）。

（ij）木材加工用之工具機（第84.65或84.67節）。

（k）專供拖拉木材用之曳引車（木材滑橇）（第87.01節）。

（l）哺育小牛用之機械輔助裝置（第90.18節）。

（m）防雹槍（第93.03節）。

 (Ⅱ)家禽飼養機、孵卵器及育雛器

這些包括：

（A）
配有加溫裝配之孵卵器，電氣式或其他型式，而用以保持蛋於穩定之溫度內促使其孵化者（置於抽屜或托盤中）。若干孵卵器亦配有自動翻蛋之裝置。

（B）
育雛器，以同樣方式保溫之較大器具，用以飼養小雞者。

（C）
飼養及產卵儀器或「排架式雞籠」，屬大型設備，並裝有自動裝置以充填飼料盆，清理地板及收集雞蛋。

（D）
雞蛋用燭台（或測驗器），裝有機械設備者（包括光電測驗器），而靜電測驗燈除外。

但配有分類或分級機構者不包括在內（第84.33節）。

（E）
家禽自動拔毛機（屬橡膠指形棒、圓盤或梳等型），通常有開水或熔蠟之槽以便利除毛。此類拔毛機不得與第84.38節之高產量拔毛機相混淆。

(Ⅲ)養蜂用機器

（A）
蜂蜜壓榨機。

（B）
將蠟製成蜂巢基層之機器。

本節不包括：

（a）蜂窩，依照其組成之材料分類（通常為第44.21節）。

（b）重熔蜂巢用之熱水槽，包括裝有壓榨螺旋者（第84.19節）。

（c）離心式蜂蜜萃取機（第84.21節）。

（d）屬於第84.24節之液體或粉末噴霧器或噴煙霧器具。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括上述機器之零件。

84.37-種子、穀物或乾豆類植物清潔、分類或分級用機器；磨粉工業機械或用於穀類或乾豆類植物之作業機械，不包括農田用機械。

8437.10-種子、穀類或乾豆類植物清潔、分類或分級用機器

8437.80-其他機器

8437.90-零件

 (Ⅰ)種子、穀類或乾豆類植物清潔、分類或分級用機器

    本節包括利用簸揚、打擊、篩分等作業以潔淨、篩選或分級穀類、乾豆類植物、種子等用之機器，不論是否為園藝、農業或工業等用型與否，均列入於此。此等機器計包括：

（1）簸榖機，由進料漏斗、鼓風箱及篩分器（通常係振動式）組成。

（2）分級簸揚器、旋轉簸揚器及種子或榖物挑選器，較複雜之機型可按種子或榖物之重量、大小或形狀以氣流加以潔淨及分級。若干種子挑選器設有附屬裝置，用以將殺蟲粉末覆蓋於種子上者。

（3）篩帶，常用以潔淨甜菜種子，其由一系列滾筒組成，可使給料漏斗下方之環形傾斜帶實施運轉。種子則經帶底端自由地篩滾，而殘餘經小之植物則黏著於覆有絨布皮帶上。

（4）供種植用種子之挑選及分級用之特殊機器。

    本節亦包括用於磨粉工業將穀類於研磨前施行潔淨、篩選或分級用之機械。若干此類機器係根據前述之農場用簸揚機、篩分機及分級機同一原理操作，但係設計作較大產量及專供磨粉工業用者，例如：

（1）潔淨榖物用之旋風分離機。

（2）潔淨及分級機器，由旋轉之袋形鼓狀或穿孔之鼓狀物操作者。

（3）裝有振動篩之吸引分離器。

（4）分離機及分級機，屬磁性或電磁型者。

（5）洗滌、消除砂石及「噓」（whizzing）機，不論是否裝有輔助烘乾圓柱者。

（6）榖物洗刷機。

（7）榖物潤濕機，不論是否裝有保溫或過磅器具者。

    本節亦包括聯合機，同時可作潔淨、分類及分級之用者，包括裝有電磁分離裝置者。

(Ⅱ)磨粉工業用機器

除研磨前供潔淨、篩選或分級用之機械（見前述(Ⅰ)項）之外，本節包括下列用於磨粉工業之機械：

（A）研磨前供混合或調製榖物用之機器，例如：

（1）將定量榖物混合用之機器。

（2）榖物洗滌機，由裝有長釘之鼓狀物組成，面對橡膠圓筒轉動，以消除較膀軟之榖粒。

但本節不包括：

（a）藉溫度變化而操作之工廠設備（第84.19節）。例如，第84.19節包括此等烘乾或冷卻用塔，但裝有加溫設備之榖物潤濕機仍歸屬本節。

（b）離心脫水機（第84.21節）。

（c）輸送機及昇降機（例如，屬於吊桶型、帶型或氣吸型者）（第84.28節）。

（B）研磨及軋碎機，例如：

（1）磨研機。

（2）「打碎」（breaking）滾筒或磨粉機，由數組具有溝紋之滾筒組成。滾筒有時可在內部予以冷卻，用以軋碎榖物使成帶麩之粗麥粉、粗麥粉及細麵粉。

（3）減速滾筒或磨粉機，裝有較平滑之滾筒，特別設計用以將帶麩之粗麥粉、粗麥粉等磨成細麥粉者。

（4）分解機或衝擊磨粉機，用以將粗粉磨成細粉者；該粗粉等，係在上述之加工過程時黏附於磨粉機或轉轤滾筒上者。

（5）裝料機，設計用以確保穀類經常不斷及均勻地流入軋碎用之滾筒內之機器。

本節亦不包括小型農用之磨粉機（第84.36節）。

（C）供粗粉或帶麩之粗粉與細麵粉分類及分離用之機械。

本組包括將磨粉機產生之細粉、粗粉、帶麩之粗麥粉及細麵粉予以分離之機器。

完成此一分離工作，必須由下列各類型之機器以一連串之動作連續進行：

（1）篩粉機（bolters），將細粉自粗碾之榖及粗粉中分離之用。離心篩分機（或「搖動機」），以鼓筒組成，內部裝有打擊棒，外部覆有各種大小網眼之金屬紗。振動篩分機以自由搖動之重疊細眼篩網及收集盤組成。

（2）細眼篩分機或「淨化器」。這些機器係將帶麩之粗麥粉分級之用，並以氣流通過擺動細篩吹去麥麩。

（3）麩糠清潔器。

（4）榖粉、麩糠等摻合機；榖粉添加維他命用機器。

但本節不包括：

（a）榖粉乾燥機（第84.19節）。

（b）空氣過濾機及「旋風機」，用以自分類機或細篩機之廢氣中抽取塵埃者（第84.21節）。

（c）「抽取記錄機」，用以記錄榖粉之抽取率者，及其他歸入第九十章之粉末測驗器。

 (Ⅲ)用於穀類或乾豆類植物之作業機械

歸入本節之分類、分級等機器一般專供磨粉工業用者（見上述(Ⅰ)項）。

本節包括：

（1）榖物或乾豆科植物去殼用機。

（2）糙米皮或碾白機。

（3）乾豌豆、扁豆、或大豆分裂機。

（4）配製輾麥或燕麥片等用之機器，不論是否配有輔助加溫裝置者。

（5）磨製穀類（麵包用榖除外，參見上述(Ⅰ)項）或乾豆科植物而成麵粉之專用磨粉機及研磨機。

（6）「打碎」機及「剪斷」機，設計用以除去大麥或燕麥榖物之麥芒或麥尖者。

本節此部分不包括：

（a）利用溫度變化操作之機器或工廠設備（例如：蒸汽機、乾燥器具或烘烤設備，用以爆烤榖物者；製麥芽糖、烤麵包等用之工廠設備）（第84.19節）。

（b）除製造麵粉階段以外之加工機器（例如：糕餅或麵包、蜜餞、通心粉等製造機）（第84.38節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬物品之零件亦歸類於此，例如：

    糧食磨粉工業用之細篩及篩架（篩網除外，不論是已製成者－第59.11節）；混合或分離用之圓筒；糧食磨粉用滾筒；或轉化器等。

    但磨石則不包括在內（第68.04節）。

84.38-本章未列名用於食品或飲料工業之加工或製造機器，不包括動植物油脂或油之萃取機。

8438.10-糕餅機及製造通心粉、麵條或類似品之機械

8438.20-製造糖食、可可或巧克力之機械

8438.30-製糖機械

8438.40-釀酒機械

8438.50-肉或家禽加工機械

8438.60-水果、堅果或蔬菜加工機械

8438.80-其他機械

8438.90-零件

    本節包括未列入本章其他節而供工業上食品或飲料之調製或製造用之機械（不論是否即時供消費或保藏用者，或供人或畜食用者），但不包括動物性或植物性脂肪或油脂之抽取或製造用之機械（第74.79節）。

    應注意者，作此種用途之甚多機器，實務上則不歸入本節，例如：

（a）家用用具（例如，碎肉機及切麵包機）歸入第82.10或85.09節者。

（b）工業用或實驗室用烘烤箱（第84.17或85.14節）。

（c）烹煮、烘烤、蒸煮等用之機器及設備（第84.19節）。

（d）離心式分離機及過濾器（第84.21節）。

（e）裝瓶、裝罐、包裝等機（第84.22節）。

（f）製粉工業用機械（第84.37節）。

 (Ⅰ)糕餅機

    此等機器係用以烘裝麵包、餅乾、餡餅、糕點等。包括有：

（1）麵糰或餡餅搓捏機。主要係以旋轉或固定之容器組成，裝有固定或活動之臂或翼漿，用以搓捏麵糰。若干高速搓捏器，常配有冷卻用外套。

（2）生麵糰分割機，由容器組成，生麵糰經由漏斗送入容器內以機械等分成若干塊，其大小均相等。這些機器有時裝有量秤或捲滾生麵糰用之裝置。

（3）成形機，係用以將已分割之生麵糰予以成形，以備烘焙。

（4）麵包、糕點等切片機。

（5）乾麵包軋碎機。

（6）餅乾、糕餅等之切割、成形、鋸或填塞用之機器。

（7）糕餅放置機，係放置定量之糕餅餡於成形之糕餅中用者。

本節不包括：

（a）烤麵包爐（第84.17或85.14節）。

（b）第84.20節之餡餅滾軋機。

 (Ⅱ)製造通心粉、麵條或類似品之機械

本組包括：

（1）調製通心粉糊用之混合機。

（2）切割或壓印機，用以將滾軋成張之餡餅切成或壓成特別之形狀者；此種機器，經常配有滾軋餡餅之設備。

（3）通心粉、麵條等用之連續擠壓機。文字、圖案及其他特別之形狀，均可經由附設適當之成形印模之擠壓機壓擠而成；然後以裝於模盤外面之迴旋刀將生麵糰切成所需之厚度。

（4）餛飩等填餡餅用之機器。

（5）將成束通心粉、粉絲等扭絞用之機器。

本節不包括：

（a）通心粉之預乾或乾燥機（第84.19節）。

（b）將通心粉糰、餡餅等滾軋成張之機器（第84.20節）。

 (Ⅲ)製造糖食之機械

本組包括：

（1）調製冰糖用之研磨機或軋碎機。

（2）甜點拌合機。通常主要係由容器組成，並附裝有機械攪拌器或研磨器；且常附設加熱或冷卻用線圈或外箱。

（3）「拖拉」機。以曲柄型旋轉桿搓捏可塑造之糖混合物之用者。

（4）糖果外包糖衣用之淺盤。係由銅或玻璃製之半球型淺盤組成。淺盤在斜形之軸上旋轉，因此堅硬之核心（例如杏仁），即由糖、巧克力等加以塗佈。本節所屬之淺盤，不論用外來之熱源加熱者（熱風輸送器、獨立瓦斯燃燒器等），或者淺盤本身附裝加熱設備者均在內。

（5）甜點模造、切割或成形用機。

    本節不包括製糖之鍋爐或其他加熱裝置（見第84.19節）或冷卻設備（第84.18或84.19節）。

 (Ⅳ)製造可可或巧克力之機械

本組包括：

（1）去皮、除芽或將烘烤之豆類軋碎成「可可豆碎片」（nibs）用之機器。

（2）將軋碎之豆經摻和、搓捏及研磨成糊漿，而得「可可麵糰」（cocoa mass）之機器。

（3）自「可可麵糰」提取可可油之壓榨機。這些機器均裝有糊漿加熱設備，以便利提取油脂。

（4）研磨抽取可可油後所留之餅狀物，將之調製成可可粉用之機器。通常此種機器亦可用以將可可篩分或分級。有時可可粉與其他產品混合，以改進其香味及溶解度。

（5）混合可可油、可可粉、糖等用之機器。常裝有計量混合物用之設備。

（6）滾軋及精煉混合物用之機器。

（7）半圓型器（Conches）。主要以容器組成，裝有加熱裝置及機動滾輪、研磨器等。因此混合物之成分得以完全混合以及加熱處理。

（8）在塑製巧克力之前，將其調勻及按一定大小將之壓、擠而出之機器。

（9）成片及成型用機器，通常附裝振動器，在灌注部分亦常含有加熱設備，及模型冷卻裝置者。

（10）穿衣機，主要係由傳送帶組成，傳送餅乾、糖食及其他作為中心之物料，於通過巧克力或糖食之噴霧或熔化池時而塗佈於其上之用者。這些機器通常裝有加熱設備。

 (Ⅴ)製糖機械

抽取糖汁用機器之形式，須視自甘蔗抑自甜菜內抽取而定。但用以自汁液中抽取糖之機器均大致相同。

（A）
自甘蔗中抽取汁液之機器，例如：

（1）切割機或纖維分離機，由一組雙鋒刀組成，能高速旋轉致使甘蔗分解成長纖維者。

（2）甘蔗撕條機，甘蔗通過有齒刀之滾輪，該滾輪以不同速度旋轉而將甘蔗撕成細條者。

（3）軋碎機，主要係由可調節之波紋形金屬滾輪所組成。有些機器係將撕條與軋碎工作合併進行。

（4）滾轉磨粉機，通常係由一系列已挖槽溝之滾轉輪所組成，供軋碎之甘蔗中抽取糖汁之用者。其通常裝有給料與傳送機械；及噴水裝置，俾便向滾動之甘蔗噴水；以及侵化設備。

（B）自甜菜中提取汁液之機器，例如：

（1）洗滌機，由攪動器或類似機構組成，而於大型溝渠、槽等內操作者。

（2）切片機。可能為大圓筒形容器，其底部係由裝有切割刀之轉動盤組成，或由轉動鼓輪組成，而鼓輪內部之表面裝有刀具，甜菜則用特別設計之導板或離心力向刀具投射而予以切割。

（3）分散器，即自切成片之甜菜內用滲透法抽取汁液之器具。每組分散器由一「加熱器」（熱法浸提器）及一大型分散槽組成。加熱器內之水係由蒸汽線圈予以加熱，而在分散槽中則用熱水自甜菜碎片中抽取糖汁。本節亦包括單獨進口之分散槽。但單獨進口之加熱器除外（第84.19節）。

（4）漿狀擠壓機。

（C）
自汁液內用以淬提糖之機器或糖之精製機，例如：

（1）亞硫酸鹽容器，如裝有機械攪動器者歸入本節，但不包括裝有加熱裝置者（第84.19節）。

（2）附有慢速攪拌器之結晶裝置。將出自濃縮器之糖漿糰在此裝置內由周圍之空氣予以冷卻，換言之，即在該裝置內進行及完成結晶者。

（3）將糖鋸開或碎裂成塊狀等用之機器。

本節不包括：

（a）澄清用容器、汁液濃縮機、真空煮沸盤或結晶盤及歸入第84.19節之其他機器。

（b）離心式分離機以及濾壓機（第84.21節）。

 (Ⅵ)釀酒機械

本組包括：

（1）發芽或長芽機，附有慢速攪拌器、旋轉鼓輪、或類似機具者。

（2）轉動圓筒及篩分機，該圓筒用以去除經燒焙之麥芽之芽者。

（3）麥芽壓碎機。

（4）麥芽搗碎成糊狀用之大桶，如附有機械攪動器等但無加熱設備者。在桶內已經壓碎之麥芽，加水搗碎，使所含之澱粉轉化為糖（糖化作用）。

（5）過濾桶。大型容器，附有攪拌器或攪動器以及多孔雙層底，用以分離酒槽與正在發酵之麥芽汁者。

    本節尚包括第十六類類註4含義內之功能單元，釀酒用機械，亦含有發芽或長芽機、麥芽壓碎機、麥芽搗碎成糊狀之大桶、及過濾桶等。但輔助器具（例如：裝瓶機、黏標籤機）則不包括在此，而應歸入其本身適當之節（見第十六類註解總則）。

本組不包括：

（a）發酵桶，未裝機械或冷卻設備者；此類應依其構成材料分類。

（b）麥芽乾燥器；浸化器及搗碎桶，裝有加熱設備者；容器，用以抽取忽布花精者或用以煮沸忽布花精與發芽之麥芽者（第84.19節）；發酵器，裝有冷卻螺形管及啤酒冷卻器者（第84.18或84.19節）。

（c）濾壓機（見第84.21節）。

 (Ⅶ)肉或家禽加工機械

本組包括：

（1）動物之宰殺及後續處理用之機械。

（2）豬肉去毛機。此係由旋轉之支架及若干刮刀帶組成，前者用以繫牢豬之屠宰體，後者則向相反之方向轉動。

（3）鮮肉砍或切碎機，係藉環型鋸、旋轉刀等之動作以切割豬等之屠宰體用者。

（4）鋸或砍骨機。

（5）打肉機，以尖或有刀刃之梳刷將神經纖維切開使肉更軟嫩者。

（6）食肉切碎及切成小方塊機。

（7）內臟潔淨機。

（8）蠟腸灌塞機。主要係由一圓筒型容器所構成，食肉則由活塞擠入腸衣內者。

（9）鮮肉或醃燻肉切片機。

（10）鮮肉或油脂擠壓機及塑造機。

（11）家禽之宰殺、拔毛或拖拉用機器及器具（電動昏厥與放血刀、家禽大量拔毛器、剜除內腸用具、剝胃機、及肺臟抽取機）。

（12）鮮肉醃泡用機械。含有與幫浦連結之手操作鹽水注射槍；或含有完全自動輸送器裝置，可將肉供給至格板上，而用鹽水注射針注射至肉內加以醃泡者。

    本節不包括鍋爐、壓力鍋、加熱櫥及類似屬於第84.19節之設備或機械。

 (Ⅷ)水果、堅果或蔬菜加工機械

本組包括：

（A）
去皮用機器，例如：

（1）刮皮機（例如供馬鈴薯之用者），係由旋轉之容器組成，含有磨擦用之內壁。

（2）去皮機（例如供蘋果及梨之用者），含有可調節之刀在其中作螺旋形之去皮；亦常裝有去心、除核等之設備。

（3）柑橘族水果去皮機。這些通常先將水果切成四份後再行去皮或先將水果分裂成二，然後將水果與果皮分離。

（4）化學式去皮機。通常由傳送帶或旋轉鼓輪組成，置於其上之水果或蔬菜則通過熱水或灰水等之噴灑，然後在洗滌器中強力滾動去皮。這些去皮機不論裝水或不裝水或灰水加熱裝置者均歸入本節。

（B）
豌豆或類似蔬菜用除殼機。通常由裝有打擊器之轉動穿孔鼓輪組成。

（C）
綠豆之頭尾切除機。

（D）
葡萄乾、醋栗、櫻桃、葡萄等之去梗機。

（E）
水果之去除核、種子等用機器。

（F）
堅果等之去殼機器。

（G）
擦碎或切割鮮果或乾水果、蔬菜、參茨等用之機器。

（H）
切割或鹽醃甘藍菜或泡白菜用之機器。

（IJ）
水果或蔬菜打漿機，用以調製果醬、蕃茄濃汁等者；但不包括果汁壓榨機（例如：桃、葡萄及蕃茄）（第84.35節）。

本節不包括：

（a）火焰或放射熱去皮機（第84.17節）。

（b）燙去水果皮用之機器，供調製馬鈴薯片用之加熱設備及其他屬於第84.19節之工廠設備。

（c）水果或蔬菜分級機（第84.33節）。

 (Ⅸ)調製魚類、貝類等用之機器

本組包括：

（1）剝鱗、去皮、去腸繭或切除頭部、尾部或骨等用之機器。

（2）剖魚、切魚片或切魚條等用之機器。

（3）去殼或分剖貝類用之機器。

（4）將乾魚調製成魚粉用之碾磨機。

本節不包括供炸、燻或醃製用之設備，或其他屬於第84.19節之機器或設備。

 (Ⅹ)用於食品或飲料工業之加工或製造之其他機械

本組包括：

（1） 醋化用機械器具（用以製醋者）。

（2）咖啡豆之剝殼或去皮機器（圓筒式、圓盤式或刀片式）。

（3）抽油脂機器，屬釘狀滾筒型，抽取橘子內油精用者。

（4）茶葉切割或滾壓機器。

零件

    除應依零件分類之一般規定（參見第十六類註解總則）外，本節所屬機械之零件亦歸類於此（例如：連續製造麵包用之模具（盤具）、模製甜點用機器之模具、模製巧克力用機器之模具及青銅或黃銅製之擠出模，後者配合壓擠壓床以製造通心粉、粉絲或類似產品之用）。

84.39-纖維素紙漿製造機或紙或紙板之製造或整理之機械。

8439.10-纖維素紙漿製造機械

8439.20-紙或紙板製造機械

8439.30-紙或紙板整理機械

       -零件：

8439.91--纖維素紙漿製造機用

8439.99--其他

    本節包括以各種纖維素物質（木材、蘆葦草、稻草、破布、舊繩索、廢紙等）製造紙漿之機械，不論紙漿是否用於造紙或製造紙板或作其他用途者（例如製做造人造絲、某種建築用板或爆炸物品）；亦包括製紙或製造紙板用之機器，不論以事先製就之紙漿（例如：機械或化學木紙漿）或直接以原料（蘆葦草、破布、廢紙等）製造者。本節尚包括供作各種用途之紙張或紙板之最後塗飾用機器，惟歸入第84.43節之印刷機器除外。

 (Ⅰ)纖維素紙漿製造機械

本組包括：

（A）在紙漿製造過程中，初步處理原料用之機器，例如：

（1）破布切碎機。

（2）破布除塵器。

（3）破布洗濯及碎裂機。機內之破布，在水中流轉，並由附裝刀片之轉輪打擊。

（4）廢紙或紙板製漿機。

（5）蘆葦草與類似材料開切或除塵用機器。

（6）製紙工業用之輾竹機及稻草專用切割機。

（7）木片切碎機及木片分級用之振動分級機。

（8）木段碾磨機。

（9）「梅索奈特型」（Masonite）纖維分解機，先用高壓繼而突然減除壓力將木片分解為纖維者。

（B）
濾器。在此器內，稀釋之紙漿可通過篩網，而研磨度不足之任何纖維與任何節、塊、塵等則殘留於網上。但利用離心力操作之機器除外（第84.21節）。

（C）
壓餅機（presse-pate machines）。木纖維製成之紙漿團，不論產自機械碾磨機者或產自化學浸漬器者，均由此機予以濃縮及加壓成張狀。

（D）
加水打擊纖維使之成為紙漿團之機器。此類機器包括：稻草等打漿機；輪碾機（Kllergangs）；荷蘭人（hollander）漂打機；漂洗槽；鎚磨機等。均以大桶組成；而在桶內之纖維經水流動而研磨或打擊成漿。

（E）
精製機。通常由錐形容器組成，內裝有旋轉棒，用以擊碎大形纖維或結塊，並使業經充份打擊之漿直線通過者。

（F）
壓碎機及碾磨機。調製紙漿之前，用以生產作為特殊目的之纖維素紙漿（例如準備用以調製硝化纖維素者）。

 (Ⅱ)紙或紙板製造機械

本組包括：

（A）
以紙漿製成連續之紙張或紙板之機器（例如捲筒紙製造機－Fourdrinier machines）。此種機器極為複雜，係由下列組成品組成：調節器，輸送紙漿至胸形箱之用；薄片，裝於胸形箱之出口處，分配紙漿至金屬絲上之用；細金屬絲布製（通常為銅、錫等合金製）之環形帶，以管式滾筒支持；振動機械；吸氣箱；製水印標誌用之精緻滾筒；平放滾筒，紙張部分乾燥及結合用；碾壓滾筒，其間裝有用以碾壓紙張之環形氈帶；乾燥滾筒等；通常並裝有砑光滾筒及切割與捲繞裝置等。

（B）
紙板機（通常用以製造紙板者）及塑造機。這些機器之原理類似（A）項所述，但所不同者係紙漿非流向環形金屬絲布，而係由金屬絲布所製之旋轉筒上之大桶拾起，轉入氈帶，再送至擠壓滾筒上（有時吸管形），最後傳至一連串之乾燥圓筒上。如此製成之紙張或紙板或成為連續不斷之長條，或成張。若干此種機器所製之紙板，係將紙漿層層盤繞圓筒而成。等到達足夠之厚度時，以手或以機械沿圓筒之長度切去而成張狀。此等形式之機器，亦可用以製造石棉、或石棉混凝板。

（C）
製造多層紙或紙板之機器。這些機器由若干重疊裝置，將紙漿製成紙張者，或由一組板型機器或前兩者之聯合機組成。而不同層之紙漿在機器中，於潮濕狀況下不需結合物即可予以接合者。

（D）
製造供測驗用樣本紙之小型機械。這些機器有時謂之「樣本劃圖機」，供控制製造用者。

 (Ⅲ)紙或紙板整理機械

本組包括：

（A）
捲筒機。有些可將紙張伸展同時並予以磨平，及放出任何靜電。

（B）
機器（砑光機除外），用於紙張之各種表面塗飾、上漿、塗膠、加漆、上釉、敷金屬粉、打蠟等者；用於塗佈複寫紙或照相紙者；以紡織塵、軟木或雲母粉等塗於壁紙之表面者。

（C）
機器以油、人造橡膠等浸注紙張或紙板者，及製造瀝青或焦油屋頂者。

（D）
燧石上釉或槌光機器。

（E）
劃線機，用小圓盤劃線或由墨水管給水之鋼筆劃之，但不包括第84.43節之印刷機。

（F）
縐紗紙機。通常係由金屬刮刀或薄鋼片組成，刀或片係將紙張推向加熱圓筒上之用。

（G）
濕紙機（亦稱「紙張調節機」）。紙或紙板之整個表面在此機器中可浸置於潮濕氣體。

（H）
供漆紋及加浮雕花紋之機器（但作相同用途之砑光機係歸入第84.20節）。

（IJ）
起波紋機，常與薄片疊合機組合者。

*

**

    若干紙張塗飾機（例如塗佈、輾壓成薄片或捲繞等），亦適用於製造金屬箔、塑膠紙、織品等，但如主要係用於紙張或紙板者，仍列入本節。

    歸入本節之複合機器，附有本章內其他節之若干機器組合者（例如：自廢水收回纖維及撈起物質之濾過器－第84.21節；各種砑光機，供磨光、上釉、浮雕等用者－第84.20節；切紙機－第84.41節）。若此等組成機器係同時進口，則按複合機器歸入本節；但如單獨進口，則分別歸入其各自相應之節。

本節亦不包括：

（a）破布、蘆葦草、稻草等用之鍋爐；調製化學木漿用之鍋爐（蒸煮器）；蒸汽加熱之圓筒及其他乾燥機器（第84.19節）。

（b）噴水剝皮機（第84.24節）及木材剝皮機（第84.65或84.79節）。

（c）印刷機（第84.43節）。

（d）撕破布機、拉開機或拉鬆機（第84.45節）。

（e）製造加硫硬化纖維用之機器（第84.77節）。

（f）在紙張、布疋、木材等上塗佈研磨粉用之機器（第84.79節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（參見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦分類於此。例如：

    蘆葦草開切機用之鋸齒狀圓筒；防倒板；打擊用之座板及打擊條；毛毯（造紙機用）用滾輪；吸氣箱；模機用之金屬線網圓筒；精美修飾用之滾輪。

但以下所列者不視為本節之零件：

（a）歸入第59.11或68.12節之氈製滾筒蓋（及紡織氈製之環形帶，不論是否攙金屬紗織物均包括在內）。

（b）輪碾石、磨石、座板及防倒板，以及玄武岩、熔岩或天然石製之其他零件（第68.04或68.15節）。

（c）加光機用之未鑲嵌瑪瑙（第71.03節）。

（d）銅或青銅織線製之環帶（例如，製造捲筒紙機器所用之銅線）（第74.14節）。

（e）機器用刀及刀片（第82.08節）。

（f）砑光滾筒（第84.20節）。

84.40-簿籍裝釘機，包括穿線釘書機。

8440.10-機械

8440.90-零件

本節包括製造書籍（包括小冊子、期刊、練習簿及類似品）之機器。

本組包括：

（1）裝訂書籍用之摺頁機。此係用以將大張紙張連摺數次成書頁之適當大小者。即使亦可作其他摺疊用途者仍歸入本節。

（2）鐵絲釘書機及金屬絲縫釘機，包括製造硬紙箱及類似品之機器。

（3）集合及縫釘機。由人工將紙張置於傳送鏈上，分段集合、裝頭，然後傳送至縫釘之一端。

（4）滾捲或鎚擊機。用以緊壓已折疊但未縫釘之書籍之未紙張者。

（5）未縫書冊背面淺切機，即用以將未縫書籍之背面予以淺切切，以便穿線者。

（6）
縫書機，包括僅供縫釘用之簡單類型及極複雜者。極複雜者含有材料供給器用以將已摺疊及紙張送入機器，及縫釘紙張用縫釘裝置，後者通常並可在書頁背面放置加強用之紡織材料。

（7）加書封面前之背面壓平或壓圓機。

（8）便利裝釘之上膠機，用以黏貼紙條或紡織物於散頁上使之成冊，或於散圖上使之成地圖集。

（9）將封面紙黏貼於廉價書、小冊子等上用之機器。

（10）書冊封面之製造機，通常包括材料供給器，用以供應紙張、紙板、書布面等，及黏合裝置以及壓緊機。有時亦裝有加熱及乾燥設備。

（11）已裝訂完成書籍之封面輾平機，係以滾筒系統及檯桌組成者。

（12）將已裝訂之書冊等加黏封面與壓平用之機器，有者另配有設備，用以插入散圖、圖案、地圖或類似品。

（13）書冊邊緣鍍金及加色用之機器。

（14）在書面上壓印文字或圖案用之機器或熨金用機器。有者亦可用於其他物品上（例如皮貨），但不包括一般性用途之壓榨機（第84.79節）及可更換成組之字模用之印刷機（第84.43節）。

（15）頁數打印機（例如供登記及帳冊之用者）。

（16）以金屬或塑膠旋體（或環）穿過書頁之洞孔，使成微具永久性書本之機器。通常由打孔設備及螺旋形器組成。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦分類於此。

*

**

本節不包括：

（a）手縫書本用之檯桌，通常為木製，裝有螺旋設備，用以支持穿線者（第44.21節）。

（b）切割機用刀（第82.08節）。

（c）紙張或紙板摺疊機（書冊摺頁機除外）；紙張或紙板之切割或挖溝機；已裝釘之書冊、期刊或小冊子等之修剪機；書冊之修邊及修角機或挖手指引洞機；紙張堆積機；僅適用於製造硬紙板箱之鐵絲裝釘機（第84.41節）。

（d）與印刷機合用之切邊、摺頁或打頁號用之機器（第84.43節）。

（e）織品料切割機（第84.51節）。

（f）縫紉機用針（第84.52節）。

（g）製造裝釘書冊用皮革之機器（第84.53節）。

（h）辦公室裝釘檔卷用之裝釘機（第84.72節）。

84.41-其他紙漿、紙張或紙板製品製造機，包括各種切紙機。

8441.10-切紙機

8441.20-紙袋或信封製造機

8441.30-紙箱、紙盒、紙匣、紙管、紙桶或類似容器之製造機器，不包括模型製造

8441.40-以紙漿、紙或紙板模造製品之機器

8441.80-其他機械

8441.90-零件

本節包括所有用於截切之機器（釘書機除外），及將製成之紙漿、紙張或紙板修剪者；其範圍包括用以將紙料切成所需之寬度或商用尺寸，以至製造各種產品所需之大小者不等。

本組包括：

（1）紙張修剪機及截切機（多葉型截切機在內），包括捲形及方形紙張截切機之與下列機器合用者：書籍或小冊子修剪機，書角修圓或挖手指引洞機，及包括紙剪，「斷頭台」型之剪紙刀及用於截切紙或紙板上照片以裱裝相片用之用具，但不包括用於照相方面或電影製作室內截切底片用之機器及用具（第90.10節）。

（2）切捲機，用以解開紙捲，將紙張按所需寬度切成紙條狀，及再捲者。

（3）堆疊機，用以將紙張、卡片等作整齊之排列者。

（4）打孔機，包括打郵票、衛生紙等用之打線條孔者（針形孔、長方形或狹縫孔等）。

（5）製紙袋機（截切、摺疊、劃線等）。

（6）印模切割機（五彩石紙、標籤、花邊紙、索引卡、開孔信封、紙箱形等）。

（7）紙箱、紙盒、紙夾、封面等用之切割、製外形或挖溝機。

（8）摺疊機，但歸入第84.40節之書頁摺疊機除外。

（9）複合機，用以切割、摺疊、加插（空白紙）及包裝香菸紙者。

（10）紙袋製作機。

（11）紙箱及紙盒摺疊與膠合機。

（12）紙箱及類似物品裝釘機，簡單之金屬絲釘書機雖亦可裝釘書冊或製造紙箱之用者除外（第84.40節）。

（13）製造紙箱、紙盒之其他機器。

（14）捲繞機，製造紙管、紙線軸、套筒、絕緣管、子彈箱等用者。

（15）蠟紙杯、容器等之定形機。通常與縫合與膠合裝置同時使用者。

（16）用紙漿、紙或紙板模造成品之機器（雞蛋包裝用；甜點或露營時用之紙盤、玩具等）；這些機器雖常均附有加熱裝置，但仍列入本節。

    但本節不包括常用作第84.79節之用途之簡單機械或液壓機。

*

**

    若干列於本節之機器，尤其紙袋或紙盒摺疊機，得裝配印刷裝置。此等機器，如印刷並非作其主要功能者，依照第十六類類註3之規定，仍應列於本節。

    亦應注意者，以上所述機器（諸如切割機、摺疊機及製紙袋機），其中亦有可能適用於製造若干人造可塑材料或薄金屬板。如此等機器通常用以製紙或紙板之類型者，仍歸入本節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦分類於此。

*

**

本節亦不包括：

（a）烘乾紙板製品用之乾燥爐（第84.19節）。

（b）製造及印刷紙容器（紙箱等）（第84.22節）之包裝機（例如供巧克力用者）。

（c）澆製壓印鑄板用之壓印機及由打孔帶操作之排字機（第84.42節）。

（d）壓板印刷機，包括無墨壓板印刷機（第84.43節）。

（e）將紙條撚成紙紗之機器（第84.45節）。

（f）提花板打孔機（第84.48節）。

（g）製紙袋用縫合機（第84.52節）。

（h）打孔機及撕紙機，前者用於紙卡或文件之打孔，而後者用於辦公室內銷毀機密文件者（第84.72節）。。

（ij）開眼孔機及用沈浸法使紙杯與容器予以塗臘之機器（第84.79節）。
84.42-鑄字或排字、製造印刷版、筒或其他印刷組件之機械（不包括第84.56至84.65節之工具機）；鉛字、銅鋅版、印刷版、筒及其他印刷組件；已製作印刷用之版、筒與石印版（例如：削平、製紋或拋光者）。

8442.10-照相排版機及排字機

8442.20-利用其他方法排版或排字機械、器具及設備，不論是否具鑄字裝置

8442.30-其他機械、器具及設備

8442.40-前述機械、器具或設備之零件

8442.50-鉛字、銅鋅版、印刷版、筒及其他印刷組件；已製作之印刷用版、筒及石印版（例如：削平、製紋或拋光者）

除下面述及排除者外，本節包括：

（i） 印刷機用之活字及零件。例如：雕刻或用其他方法製造之單獨字體、鉛版、p叿模及筒，用以印刷教科書或圖解等者（用手工或用第84.43節之機器）；以及已製之石版石、筒、模與板（例如已製成而適用於雕刻或印刷影像以便嗣後用以印刷者）。

（ii） 機器、器具及附件，用以製造上述之鉛字或印刷用之其他零件者，或將之集合（組合或固定），以便適於印刷之用者，不論是否用手工或機械集合者。

本節包括用於印刷教科書，圖解或重覆性圖案等用之設備，不論印於紙、織物、油氈、皮革或其他材料上，而用下列印刷方法印刷者。

（Ⅰ）凸版印刷：用活字體、鉛版或電鑄版、木刻，或用凸版照相刻板。在此種印刷過程中，油係加以凸版之零件上。

（Ⅱ）平面印刷：利用石版、照相石版或透印版印刷者。印刷之油墨僅置於印刷版平面之若干特製部份上。此類型印刷尚包括鏤空版印刷。

（Ⅲ）凹刻印刷：利用照相製版法或凹版照相印刷，或用蝕刻、雕刻金屬版印刷者，印刷用之油墨則聚集於雕刻或蝕刻之部份上。

（A）印刷用鉛字、印模、鉛板、滾筒以及其他印刷零件組件；

預備作為印刷用途之印模、鉛板、滾筒以及石版刷用石（例如鉋平、製紋或拋光）。

本節包括：

（1）各種木製、金屬（鉛錫、銻合金、黃銅等）製，或塑膠製之印刷活字體（個別之字、數字、符號、小花、裝飾物、量尺等），通常適用於手排字。並非實際用以印刷而係插入字體間以增加空間之小印模（字體間之填塞物以及間隔材料）亦歸入此類。

（2）活字印刷鉛版，係以鉛鑄成塊狀、扁平或半圓筒形之印模（鉛版印刷術），常電鍍以銅、鎳或鉻。此類鉛版係以手排字之字模，預先以紙版或紙漿鑄造成型模再澆鑄而成。其他稱為「電版」之鉛版則以電鍍臘模或塑膠模而得。欲被覆製之組版或凸版，用此方法所得之金屬殼經加注鉛後便釘於木質支持板上。

    類似之鉛版係由塑膠材料塑造而成，其法係將塑膠材料放於加熱壓榨機之鉛版上。

（3）照相凹刻印刷版。在製造此類印刷版時其所需之印刷物品（通常為插圖）係以照相複製，圖上陰面使用半色幕為之，然後移入銅或鋅板上再酸蝕刻。鉛版意常釘於具鉛襯墊或不具鉛襯墊之木質支架上。

（4）以手、機械或酸蝕刻成之凸刻或凹刻印刷板，所用之材料可為木板、油布、銅、鋼等。

（5）石版印刷用石。插圖得由手繪或由照相移入，而以酸蝕製。

（6）透印印刷板。以鋅或鋁及類似之易彎曲之金屬板製成。其插圖係在平面上複製，即既非在凸版亦非在凹版上複製者。

（7）雕刻或蝕刻圓筒。

（8）凸版壓印及印刷用之板及印模，例如以機器不論用或不用油墨在信紙上端或名片等上加浮雕字樣者。

板及模如已處理而於雕刻或壓印、石版印刷石、木印版、金屬鉛版及滾筒等用者，即使未加刻或印壓，亦均屬本節，例如。

（9）鉋平或製紋之石印版。

（10）製造木刻用之已製作木質印板。此等通常為小型板，其厚度經削平至與印刷用字之高度完全相等。

（11）金屬板或平，已製就（鉋平、起紋理、或磨光）可供雕刻之用者。

（12）金屬筒，表面經完全拋光或製紋者。通常為鑄鐵製，一般以銅電鍍，否則必有銅套，銅套係以可移動之套筒組合而成。

（13）金屬或塑膠製之複製母板，使用於辦公室型透印印刷機上。紙張之頂部端緣通常能與印刷機上之滾筒接合。

感光板（例如，塗有感光乳劑之金屬或塑膠構成，或由感光塑膠構成，此種感光塑膠片可附於或不附加於金屬或其他材料製之支架上）不包括在本節（第37.01節）。

（B）用於鑄字或排字以及用於預備或製造印刷模、板、圓筒或

           其他印刷組件之機器、儀器及其設備（別於第84.56至84.65節之工具機）

鑄字得用手製作，或用稍許複雜之機器製作。此儀器及機器包括：

（1）字模，通常為銅或鎳製之小板，藉打印器行印字之操作。這類字模係鑄造個別的印刷活字體用。

（2）水平台，以手將活字體排平之用者。主要係以非常平滑之桌子組成，中間有缺口，以裝置鉗夾設備，用以固定活字體於一定之位置上。

（3）自動鑄版機，其活字係逐個而非成組鑄成。通常以下列組成品組成：電熱坩鍋、裝載熔化之金屬用；鑄模冷卻裝置、加速凝固用；及機械裝置以排列及平整活字體用。

（4）以壓擠法鑄造量尺、間隔材料等之鑄字機。

（5）排版杖（或固定棒），用以開始排版：一行或多行之活字模即用手排列於其上。主要係以鉋得極平之小木板或金屬版組成，鄰近之兩邊有凸緣，且通常裝有可以移動之鉗式滑板。

    本項包括長方活字盤，與固定棒類似但較大，可以放置一整頁之活字體。

（6）排版架，係放置若干面活字盤用之鑄鐵或鋼架以供印刷用。一或二或四頁係用金屬楔（特殊金屬楔）或用機械楔件裝置（螺帽或螺絲活字等）固定於排版架中；以上二者均屬本類。

除上述之鑄字及排版機器及用具外，另有一整套之其他機器以機械鑄造活字及排版。

鑄字及排字得以兩種不同但可以互相補襯之機器作兩種不相同之操作（第一部機器產生打孔紙帶，用以控制第二部機器，後者之作用為個別地或整排鑄造活字體），或以同機器作一個操作。此等機器通常非常複雜，包括：

（7）各別活字體（單體活字）之鑄造與排字機，其經由事先在一預先排版機上穿孔之帶操作，並藉著氣動繼動器選擇在產生個別活字體，且將這些特殊字模排定於長方活字盤中（長方活字盤本身裝配在機器中）之機器內之特殊字模。此等機器具有鍵盤紙帶穿孔器之預先排版機相聯結，該預先排版機能在紙帶上預先排版。此等預先排版機亦屬於本類。

（8）鏟盤型機械，用以鑄造及排印獨立之活字版者，所有操作均由同一機器為之（輪轉活字體等）。

（9）連接成行型之活字鑄字機。字模以手排列成行者併入機器予以鑄造成活字體並且以成行之活字形式輸送之（排版用之鉛條）。

（10）固定及鑄造整行字之機器。此係各種複雜之鍵盤式機器（Jntertype,Linograph等），以成行形式在同一機器排版並鑄造活字體。亦有另加設備者使得能以事先由另一部機械打孔之紙帶操作亦列入本節。

（11）辦公室打字機型機器，但有調整設備及多種活字體，用以繕打草稿以便用照相法複製，或用於照相石版印刷機及透印版印刷機。

手排型者如需大量複本時，活字體本身不常直接用於印刷，而以手工或機械製成之鉛版或電鍍鑄版代之，原版則予以保存再版之用。此用途之裝備包括下列各項：

（12）特殊壓模機，用以塑造紙版、臘，或塑膠模型（壓印鑄版）。

（13）壓印鏤版，見上項所述。

（14）鉛版鑄造機，此係白紙型澆製之鉛版，製造平面或曲面鉛版之用者。機器附有熔爐以保持金屬於熔化狀態。熔爐如為機器整體之一部份者亦歸屬本節。

（15）直接自文件製造印刷版之機器。係以其中之光電管掃瞄文件。自光電管發生之電脈衝經由電子設備傳送因而引動工具令之雕刻塑膠板。

（16）黑鉛機，在臘或塑膠模上刷印黑鉛之用，這些模型將以電鍍法製造電版之用。粉狀石墨係由一組活動毛刷加上，多餘黑鉛則以水沖洗掉。

本節亦包括預先加工印刷模、版或圓筒用之機器，例如：

（17）酸蝕金屬版或筒用之機器，由配有攪拌器之特種大桶裝成。

（18）透印鋅版感光機（水平渦流機），通常配有電熱設備。

（19）照相製版圓筒用之電解及磨光桶，於電鍍過程時在旋轉圓筒上形成一層銅，即以此等瑪瑙磨光器磨之使光滑及均勻。

*

**

    本節亦包括照相排版與排字機，其係藉連續拍攝裝在旋轉盤上或在特殊字模上之字體或由非常小之重疊點之矩陣在陰極射線管上產生之字體而排字。本節也包括使用雷射光束投射在膠卷上之排字機。

    某些此等機器與鍵盤或類似裝置結合在一起或由事先以另一部機器產製具編碼資料之紙帶或其他媒體再以之作程式化的操作。

*

**

    本節僅包括照相排版或排字機。此等機器實際上為固定活字體，即使活字體係在被固定之後才被照相的情況可適用。但是不包括照相機、照相放大器或縮小器、照相式接觸印刷機及類似之照相器材，用以預先加工印版或印筒者（第九十章），例如：

（a）以照相複製圖形、文件等用之儀器。例如：垂直或水平或照相機：放大及縮小儀器，印刷版面設計用或接觸印刷法用之光台、半色調及類似之玻璃或塑膠簾幕，以細密成直角之線條交叉組合成格狀者；顏色簾幕及其框架。

（b）拍攝預先以手或機械排列之活字模用之儀器（包括個別呈現之各種補充性照相設備，用以轉換正規之鑄鉛排版機及排字機，成為一種以拍攝排版後之字模而進行操作之機器）。

零件

    除應依零件分類一般規定（第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

*

**

本節亦不包括：

（a）鋅、塑膠、紙板等製之空雕模板，供模版印刷機用者（依照其組成之材料分類）。

（b）製造印刷紙模用之特別紙板（通常為第48.05、48.10或48.11節）；複印或轉換用紙，複製用之文件或設計（第48.16節）。

（c）絲簾印刷用之絲簾，不論是否有塗面（第59.11節）；裝於框上之金屬絲布，不論是否製成供絲簾印刷用者（依照組成材料分類）。

（d）手打孔機及其他手工具（第82.05節）。

（e）鉛字熔爐（第84.17或85.14節）。

（f）紙模乾燥機，包括裝有加熱板之壓乾機（第84.19節）。

（g）鍍金機器之加標記用燙斗（第84.40節）。

（h）金屬、石材或木材加工用之工具機（例如，字模削平與拋光機，量尺削平與切割機；盤式或球型紋理機；雕刻機；銑切器；定線機；修邊鋸）（第84.56至84.65節）。

（ij）電熱式手工製紋機（第84.67節）。

（k）切割鏤空模版或加浮雕花紋於金屬片，塑膠片等上之機器，供複印機、姓名地址印刷機等用者（第84.72節）。

（l）打字機、計算機或第84.69至84.72節之其他機器用之鉛字或其他印刷零件（第84.73節）。

（m）鑄字模以外之模，以及形成鑄字機本體部份之模（第84.80節）。

（n）電熱坩鍋（第85.14節）。

（o）有線或無線電報設備，接收排字紙帶之打孔圖樣者（第85.17、85.25或85.27節）。

（p）計量或校正用之儀器（例如，字模之計量及操縱儀器、排版規、字體計量器，與行線計量器）（第90.17或90.31節）。

（q）專供印刷用之用具，含有箱、抽屜或盤，以供置放活字、打洞機、鑄字模等者（第94.03節）。

（r）以手操作之加墨滾筒（依照組成材料分類）。

84.43-利用第8442節之鉛字、銅鋅版、印刷版、滾筒及其他印刷組件的印刷機；噴墨式印刷機，第84.71節除外;印刷用之輔助機器。（＋）。

       -平版印刷機：

8443.11--捲筒式

8443.12--平版式，辦公室用型（版面大小不超過22×36公分）

8443.19--其他

       -文字印刷機，不包括flexographic printing：

8443.21--捲筒式

8443.29--其他

8443.30-橡皮版印刷機

8443.40-照相版印刷機

       -其他印刷機器：

8443.51-噴墨式印刷機

8443.59-其他

8443.60-印刷用之輔助機器

8443.90-零件

本節包括所有以上一節之鉛字、印模、圓筒印刷之機械。因此，不包括：

（a）辦公室用膠版或彫空模版複印機，姓名地址印刷機及第84.69至第84.72節之其他辦公室用機器。

（b）照相複印及熱複印儀器（例如用以製作藍圖、計劃等，或用以複製文件、風景明信片等）（第九十章）。

該節亦包括：

（1）用以在織品、壁紙、包裝紙、橡膠、塑膠片、油布、皮革等上面印刷重複性之設計式樣，重複性字句或整體顏色之機器。

（2）噴墨式印刷機，經特別設計而構成第8471節內之單元者除外。（參見本節之註解(I)(D)中有關印刷機部分）。
（3）輔助之機器（不論是否為單獨配置）諸如進材機與折疊機之特別設計來配屬印刷機之輔助機器。

 (Ⅰ)印刷機

此機器可分為下列四大組：

（A）
印壓機，包括：

（1）普通印壓機，專供印刷藝術之雕刻或考據者。其最簡單之形成常包括一個固定之水平石版（或印床）以支持待複製之印刷版、鋁版或鑄版，以及愴藉螺絲或槓桿機構壓向印床之活動板；紙張放置於其間，襯以特別材料（氈）使壓力均勻；油磨則以手或機械操作。

（2）壓板印刷機；此類機器比較強大但原理相同。其活動壓版（或壓印版）及氈與紙張幾成水平，並對鉛字體閉合一如顎狀，鉛字體則由固定之垂直狀固定於位置上。通常此即版壓機有內墨作用之滾筒，但此一部份亦包括無須上墨之壓板印刷機，供乾凸版印刷用者。

（B）
圓筒印刷機

此類之機器特點為壓板由攜帶紙張及襯墊氈之旋轉圓筒取代；而其印床則成平板狀並在圓筒下接受變換傳動動作。此類機器包括：

（1）單圓筒印刷機，如上述之印壓機，然僅印紙張一面；每印一張轉動一次或兩次。

（2）裝有一個或兩個圓筒及一個雙板印床，供印刷紙張兩面用之機器；如為雙圓筒印刷機，該印床自動變換於兩個圓床之間。

某些此類印壓機在一個框架上裝有數個單位以供多彩色印刷用。

（C）
旋轉印壓機

此類機器本身之印床即由滾筒所取代，滾筒或由兩個半圓筒板（印刷上用者）組成，或經雕刻者（照相製版法或凹版照相印刷術），或經壓印者（透版印刷），印彩色用之旋轉印壓機裝有數個印刷滾筒，其上墨滾筒則並排放置。因印刷、壓平及上墨之機械均係旋轉式，此類印壓機得用於逐張印刷及連續印刷；印成黑色或彩色；印於捲筒供應之印紙之兩面。若干大型旋轉印壓機，係混合數種印刷單位於同一框架上，故能使報紙或刊物之所有紙張能以連貫作業法一次完成。此項全部紙張因印刷機與各種輔助機器之連合作業關係出版時均已裁割、摺疊、集合及裝釘妥當。

（D）
噴墨式印刷機

此類印刷機中，欲印刷之字型係以墨滴噴射通過字模後在紙上產生者。

*
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上述印壓機（尤其小型及中型之旋轉印壓機）可裝配一連串之補充單位，與印刷單位並列安排。故自單獨之一捲紙張開始，以單獨及連續之作業方法可完成複雜之產品（例如：盒類、包裝材料、標籤、鐵路車票）。

除正常類型之印刷機外，本節亦包括特殊之機器諸如：

（i）印錫箔盒或其他容器用之機器。

（ii）印鐘錶之計盤或其他特殊形狀物品用之機器。

（iii）印軟木、管類、蠟燭等用之機器。

（iv）在衣服上作標誌用之機器。

（v）印書籍上之簽字用之機器。

（vi）編號碼、日期等用之機器（第96.11節以手操作之日期戳及類似印戳除外），不論是否上墨，以熨斗、字母帶或數字帶等操作者。

（vii）若干小型辦公室用印刷機，以鉛字或透印版操作者。此類機器之操作原理與外表與複印機類似，故被誤指為「複印機」。

    本類機器亦包括彩色印刷機，此係加彩色於特別之藝術刊物、紙牌，供小孩看之解說圖之用，其法係先印黑白版，然後用雕空模版以刷、滾筒或噴霧之方法加色彩。

    將重複之設計式樣，重複之字句或整體顏色印刷於織品、壁紙、包裝紙、油布、皮革等之機器，包括：

（1）木板印刷機，其中之印模通常以浮雕之方式刻以設計之式樣，重複地壓印於布、壁紙等上，當布或壁紙通過該印刷機便產生一連串之設計式樣；相同的機器也可用來印刷不同之設計式樣（例如，在圍巾上或在手帕上）。

（2）滾筒印刷機，通常由一位於中央之大圓筒（壓力滾輪）且在其周圍設有一系列之雕刻彩色滾子組成，各滾子均配備有彩色槽，供給滾子，修整刀片等。

（3）網幕印刷機，被印刷之材料與雕空網幕帶一同通過印刷機，色彩便經由此雕空模而印於材料上。

（4）（紡織）經紗印刷機，在紗線編織之前，將設計之式樣印於自經紗捲軸解開之一片平行經紗線上。

（5）紗線印刷機，這些機器在紗線上產生彩色效果（或有時在捻成紗線時）。

(Ⅱ)印刷用之輔助機器

    本組包括機器（不論是否為分離的機器）係專門設計輔助印刷之用，在印刷中或印刷後用以進料、處理或其他對紙張、紙捲作進一步加工者。

    此類機器通常與印刷機本身分開，包括：

（A）
堆積昇高機。由一個裝有一堆白紙的可移動盛盤裝置於框架中所組成；此盛盤高度隨印刷過程而調高，使此堆紙高度與印刷機保持一致。

（B）
自動進料機，用於逐張印刷者。它的功能是將成堆的紙逐張抓起（通常用有氣體吸盤之懸臂）置入印刷機的正中間。常與紙堆昇高聯合使用。

（C）
紙張遞送機構，類似進料機但執行與進料相反的程序（如傳送及堆疊印好之紙張）。

（D）
摺疊機、上膠機、穿孔機及裝釘機。常用於印刷機運送路線末端，用於摺疊、裝釘或綴連印刷好之紙張（報紙、摺疊之小冊子、刊物等）。

但如其設計並專門用以配合印刷機使用者除外（如第84.04或84.41節，視情形而定）。

（E）
編連號機，係用數字捲操作之小型附屬機器。

（F）
印刷工業用之塗褐色機。在印刷機內剛經媒染印刷之紙張，剛離開印刷機即用此種機器將金屬粉塗佈其上。

*
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零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

*

**

    本節亦不包括下列各項：

（a）絲織品、塗橡膠之絲織品、氈、橡膠等製造之滾筒毯及被覆物（依照其組成之材料分類）。

（b）裝有輔助印刷裝置之機器，例如：若干袋類盛裝及包裝機（第84.22節）；若干紙或紙版製造機（第84.41節）。印刷裝置如單獨進口，且依照本節之機器所用印刷方法之一印刷者，仍歸入本節。

（c）防污點用噴霧機（第84.24節）。

（d）打字電報機及類似之電報或無線電裝置（第85.17、85.25或85.27節）。

。

。。

目註解：

第8443.11、8443.12及8443.19目

    本目包括複製圖樣係以平坦既非凹刻亦非凸刻（平版印刷法）版面方式獲得印痕之印刷機器。其刷印圖像之構成係基於水與脂肪類物質互斥的原理。此項印刷一向在旋轉機器上執行，非由印刷介體在印刷物上直接接觸而得，乃經中介轉移到有襯墊氈之橡膠圓筒上，於旋轉時圖像轉印至印刷品上。本目所屬機器以襯墊氈及被固定於金屬圓筒之版面非印刷部份連續潤濕用裝置之出現為其特徵。平版印刷機可以成捲或片張方式供應材料。

第8443.21及8443.29目

    文字印刷乃一藉油墨在受壓下從活字凸起部份被轉移到印刷表面之過程。活字係由具相同高度個別之字符、線條或圖像承板所組成。

    然而，本目不包括橡皮版印刷機。

第8443.30目

    橡皮版印刷係一利用凸版印刷原理供簡單加工（印製包裝材料、表格、傳單等）之過程，其印刷版為橡膠或可塑性塑膠製，並直接與壓印圓筒相結合。此類機器較其他印刷機器構造簡單且重量較輕；它使用以酒精或其他揮發性溶劑為基之油墨，能在連續的紙捲上作單色或多色之印刷。

第8443.40目

    照像版印刷時，積聚在印刷版面雕刻或蝕刻之不同深度凹槽內之油墨，經由壓力轉印到印刷物表面。在手雕及蝕刻時，其印刷模板具有起始點，經由雕刻刀或酸液之使用，在磨光銅板上形成不同深度之凹槽。印刷版之表面無油墨殘留，其被收集在凹槽內之油墨，可再供壓印用。

    照像版印刷其原理與手雕及蝕刻版之原理相似。其平面印版由一旋轉圓筒所取代。圖像或符號以機械或光學方法轉移到經鍍銅之圓柱形印版上。

84.44-人造纖維材料射絲、延伸、撚絲或切割機器。

歸入本節之機器為用以製造人造纖維織物者，包括切割纖維之機器。

這些包括：

（1）人造纖維射絲機，用以擠射單絲或多絲者。此類機器實際上係由一連串並排放置之獨立而相同之紡織單元所組成。每一紡織單元基本上包括絲囊或嘴進料用之計量幫浦與過濾器。依據使用的處理方式之不同可令離開紡嘴之單絲或多絲浴過容有化學凝結之池。（例如，用纖維素黏液的製造過程），或通過裝有噴水器之氣密小室（例如，銅銨絲過程）或熱氣流（例如，醋酸鹽纖維素過程），或通過一冷卻室。此種紡嘴可能為單孔或多孔式（有達成千上萬者），依照其目的究欲製造單絲或多絲紗，或纖維束以供切成人造短纖維。若干機器則將由紡嘴射出之纖維放於一起，而由一特別裝置予以輕撚使之聚集因而形成紗。若干機器則將離開各種紡織之纖維結成粗繩（束），有時可能以數十萬條纖維合成，供隨後切成紡紗用短人造纖維。

（2）併條機，其將紗絲拉伸至原來長度之三或四倍長，為一將分子之排列朝紗絲之方向以大大地提高其強度之過程。

（3）合成纖維線撚絲機。大部份之撚絲過程（傳統之間斷法、假撚、刀口捲曲法、接合捲縮、熱空氣或蒸氣噴流，針織－不針織）變更了纖維線之物理性質而產生捲縮纖維線，彈性「泡狀」纖維線等。

（4）人造纖維切割機，用以將長條之粗纖維切短。

（5）絲束成條機。此等機器也將粗纖維切成條形纖維長度，但保持纖維之平行排列。這些機器因此產生準備紡織之纖維束（不需要粗梳與精梳），而不會如第項之切割機造成之鬆散條形纖維。這類機器有時候與紡織機結合而稱之也為「粗纖維編織機」（見註解第84.45節）。

（6）產生解裂絲束用之裂絲機。大部份之細線（並非全部）斷裂成一段一段，因此雖然某些細線仍保持連續，由纖維束得到之紡線仍具有短纖維紡線之特性。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件與附件應歸入第84.48節。

*
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本節不包括：

（a）用以準備原料以便往後擠射成人造纖維之機器（通常為第84.19或84.77節）。

（b）第84.45節之牽伸箱與針梳機。

（c）紡織連續或不連續玻璃纖維或絲之機器（第84.75節）。

84.45-紡織纖維處理機；精紡機、併紗機、撚紗機及其他紡紗機；搖紗機或撓紗機（包括撓緯機）及其適用於第84.46或84.47節機器之紡紗處理機。

       -紡織纖維處理機：

8445.11--梳棉機

8445.12--精梳機

8445.13--併條機或粗紡機

8445.19--其他

8445.20-精紡機

8445.30-併紗機或撚紗機

8445.40-撓紗機（包括繞緯機）或搖紗機

8445.90-其他

除了下面述及排除者外，本節包括下列製造程序之紡織工業用機器：

（Ⅰ）將紡織纖維作預先或初步處理以便適合於：

（i）紡成紗線，合股線等。或

（ii）製成墊絮、氈、填塞材料等。

（Ⅱ）藉精紡、撚線、併紗、撚絲等等，將各種紡織纖維製成紗線（包括由紙條備製成紙紗線）但不包括製繩之特殊程序（第84.79節）。

（Ⅲ）搖紗，不論細纖維條或粗紡線，紗線，合股線等等，並且備製紡織紗以便使用於84.46或84.47節之機器上。

（A）製備天然紡織纖維或其他短人造纖維至精紡階段之機器，

以及製備纖維以供填料用或供製造氈或墊絮用之類似機器

本組包括：

（1）吹風分級機，依照長度將動物毛分類之用者。係以長箱組成，從其寬度分成數格，藉空氣流將毛依照不同尺寸吹入不同之箱格中。

（2）棉纖維與種子、外殼及其他雜質分離用之機器（例如軋棉機），及棉毛與種子分離之用者。

（3）清棉機或類似之機器，浸水後將纖維與植物（亞麻、大麻等）之莖分離之用者。

（4）撕碎破布、舊繩索或類似之廢紡織品，使還原為纖維狀態適於梳理用之機器（例如碎布或廢紗扯鬆機及碎布機），但不包括用於造紙用之破布割切機（第84.39節）。

（5）拆包機，將壓綑成包之棉花打開使成棉團者。

（6）自動裝料機，配有展開裝置以確保均勻地流入開棉機。

（7）開棉機（克里頓CRIGHTON TYPE垂直型、水平圓鼓型、氣壓型等開棉機），用以進一步鬆開及潔淨自機器軋出成捲形網之棉。

（8）鬆棉及展開機，再進一步潔淨及展開棉纖維網之用，鬆開羊毛用之製備機。

（9）洗毛機，附有運入羊毛及抽進熱水用之機械裝置；原毛洗滌機（例如海獸型機LEVIATHANS），裝有攪動機械，有時或附有乾燥用之設備。

（10）原料染色機，供散裝未紡毛纖維染色之用者。

（11）以油類或化學品浸漬羊毛、苧麻等用之機器，以便利梳理或精梳。

（12）羊毛碳化機，裝有盛酸用大桶，除去超量液體，烘乾及掃除焦化雜質用之裝置者。

（13）棉花、羊毛、短人造纖維、植物之韌皮纖維（亞麻、大麻等）之各型梳理機。由開棉機及鬆棉機開始之潔淨工作即由此等機器繼續進行，並將纖維分開及使之平直。原則上此類機器係以大型滾子組成，上面覆蓋附有鋸齒之鋼絲或覆蓋附鋼絲齒之織物，此等滾子面抵著亦覆有梳理布之固定板或其他滾子而作業。一清理裝置使鋼絲齒保持不被纖維阻塞，而羊毛梳理機則另有去除雜質之裝置。處理不同之材料在不同之處理階段需用不同之梳理機（例如：頭道梳理機、中間梳理機、末道梳理機、頭梳毛機）。纖維離開梳理機時成寬網或重疊之狀態，或可凝聚成長條，然後捲於捲紗筒或線軸上或捲入旋轉箱內。

本組亦包括備製纖維用之梳理機，以使纖維為製氈或填料之用；此一類機器之類型通常較為簡單，係由覆蓋梳理布之圓筒環段所組成，在亦蓋有梳理布之平桌上振動。

（14）牽伸箱、針梳機等。這些係用以將長條片拉成斷面較小之條，將其混合，再拉成均勻之產品；此類機器係用於梳理之後，如係羊毛，有時亦用於精梳之後。

（15）精梳機。這類機器之主要功能係將短纖維梳出；粗紡條在受梳件或銷針之作用時，係放置於鉗夾之間。精梳機可於製造過程之各階段中使用，處理在原料狀態之材料（例如梳理亞麻），或在梳理後或併條後處理材料。最普通之類型為處理亞麻、大麻或類似纖維用之斷續式（法國式或成直線進行式）精梳機及處理羊毛用之精梳機，處理羊毛用之圓形精梳機。

（16）亞麻、黃麻等之展開機。係用以混合成綑之亞麻及其他纖維並將之抽成連續性麻條。

（17）後洗機，用以於羊毛梳理或精梳後將油或其他雜質除去。係由若干裝溫肥皂水用之大桶組成，設有導桿及擠筒，乾燥用圓筒及針梳機供羊毛再展開之用。

（18）併條機或粗紡機，供最後併條，及將粗紡條或粗紗輕絞以備紡紗之用者。

（19）捲線機。這類機器係由設計來轉動一金屬罐之轉盤組成，其中該金屬罐係收集離開各種機器之粗紡條或粗紗之用，這類機器通常在其頂端有一捲線裝置。

（B）撚絲前製備絲用之機器。

本組包括：

（1）除去絲繭外部雜質用之機器，及打擊絲繭而除去不能繅絲之外絲之機器。

（2） 以手自絲繭抽絲用之容器，裝有組合及將數條絲輕撚於一起之裝置，有時附有搖紗器，以圈繞所得之生絲；搖紗器有時與容器分開，但如二者同時進口則整個單位仍歸類於此。

（3）將絲團、較厚之部份等自生絲線中除去之機器。

（C）將組紗紡成紗線用之紡紗機，撚紗機及將紗線併成複線或纜線之併紗機。

本組包括：

（1）精紡機，進一步併紗及撚紗將粗紗紡成紗線之用。紡紗機之基本要件為紡織機構（錠翼環及鋼絲環等），係與旋轉之垂直或傾斜紡錘組合；一個完整之精紡機係以若干並排裝置之紡錘機構所組成。本節包括亞麻、黃麻等之精紡機，間歇精紡機（走錠精紡機等），及連續精紡機（錠翼精紡機、環錠精紡機、帽錠精紡機等），亦包括手紡車。

（2）絲束紡紗機。自散開紗束內之絲起，併成粗紗，至紡成紗線止，整個過程均由此機完成。

（3）撚紗或併紗機，用以光實紗之扭力，或將兩條以上之紗撚成多股或攬紗，或形成捻合線。但製繩專用之機器除外（第84.79節）。若干此類機器得含有生產花式紗線用之裝置（例如圈花紗線）。

本類機器亦包括將連續絲紗或人造纖維紗撚緊之撚紗機。

（4）馬毛段接之頭尾結扣機。

（D）繞紗機或搖紗機。

    這些機器係將紗線（或粗紗）、撚線或細繩繞於線軸、筒管、紙管、圓錐體、斜形筒、紙板等上或繞成球形、束形、絞形等，不論供製造或貿易用或供零售用者。有關整經機之類別，見以下之部分。捲繩或捲纜機則歸入第84.79節。

    本節也包括自有瑕疵之針織或鉤編織物中回收或重搖成紗之機器。其亦包括捲緯機，乃特別設計將緯紗繞於線軸上以備紡織之用。

（E）製備紡品紗線以供第84.46或84.47節中之機器使用之機器。

本組包括：

（1）整經機，用以將紗線製備成平行，具有同樣的張力，並且成正確之次序（按紗之顏色與種類）以便編織之用。所需整經之所有紗線可以一整體同時調整，或可以一部份一部份（分段整經）的製備；紗線可以直接捲繞於整經桿上以便可在織布機上使用，或暫時捲繞於整經機之滾子上或其他支持器上（例如線軸）。

本機器由一用以支持許多紗線軸之經軸架，一系列之梳子與線導件以及一強有力之捲繞鼓機構組成；本機器之各種零件通常為分離的，但當在一起時便屬本類之機器。

（2）經紗上漿機（例如漿紗機）。在這些機器中經線以成段之方式或成一片平行之經線拖施予一臨時之被覆層以防止經線在織布機上磨損，並且使得經線平滑以便編織。這類機器一般由漿槽，一組滾子導件，一加熱滾筒或熱氣乾燥器以及一捲繞裝置，以及有時候用來做記號之裝置（亦就是在編織線上之定長區間處染以記號之應用）所組成。

本節不包括其他上漿機器，例如，用以將其他束狀紗線（包括緯線）或個別之紗線上漿者（第84.51節）。

（3）穿經與穿筘機，用以將經線牽引至相對應之織布機綜線，以及通經織筘或梳件。

（4）經紗接頭機或經紗加撚機，用以把新的經線與前次所留下之經線結合在一起。

本節不包括用來在編織時用以將破裂之經線結合起來之經紗接頭機（第84.48節）。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件與附件應歸入第84.48節。

本節不包括：

（a）用加熱處理絲繭以殺死蠶蛹之機器（第84.19節）。

（b）乾燥織品材料之機器（第84.19或84.51節，視情況而定）。

（c）離心式脫水機（第84.21節）。

（d）第84.44節之機器。

（e）製造或完成處理毛氈或不織布之機器（第84.49節）。

（f）拋光、擦光、燒毛及其他完成處理用機器，以及織物捲繞機（第84.51節）。

（g）剪毛機，用以自獸皮上割取動物毛之用（第84.53節）。

（h）用以磨光梳理件與磨銳精梳齒用之機器（第84.60節）。

（ij）用以設定針布上之齒的機器（第84.63節）。

（k）將針布裝於梳筒上之機器（第84.79節）。

84.46-織機（織布機）。

8446.10-織物寬度不超過30公分者

       -織物寬度超過30公分者，梭型：

8446.21--動力織機

8446.29--其他

8446.30-織物寬度超過30公分者，無梭型

    本節包括紡織織品（包括泥炭纖維）紗線或其他紗線（例如，金屬、玻璃或石綿）之紡織機器。

    這些機器將經線與緯線交織成直角製成紡織品。

    最簡單之紡織法為將經紗軸之成張經線分成兩組交替之紗線，每一組由一綜線控制，該等綜線交互地上升或下降其經線而在兩組紗線之間形成一角度（稱為梭道）以使緯紗（傳統紡織機為由梭牽引）通過，緯紗立即由扣打至上一行之緯紗上。上升或下降之各組經紗即由綜線顛倒其位置，因此緯紗即嵌入於內而形成新一梭道以便嵌入另一行緯紗。普通之織布機至多可用八條綜線以改變經紗升起之次序因而產生編織法之若干變化。

    更複雜之織布機則可產生較繁複之編織布。例如，部份織布機具有特別系統，以控制經紗之上升（多臂機或提花機等），因而控制極多組合之經線，或甚至單經線；或具有特別裝置以生產若干特別紡織品（羅紋機械、經線起毛機、旋環梭機以供織浮花之用）。其他織布機則具有改變梭之裝置（或梭內之線軸），因此可引進各種顏色或各種紗質之緯紗（迴轉梭箱運動、升降梭箱運動等）。織布機常含有若干其他機械或電氣裝置（例如，需要時用以補充梭內之線軸，或於經線或緯線斷裂時將織布機予以停止）。

    大部份此項特別裝置得形成完整織布機之一部份，或裝於普通織布機上作為可移動之輔助機，後一形式之附機如與織布機同時進口係分類於此，但單獨進口者除外（第84.48節）。

    織布機通常所生產者為平面織品，但環形織布機則可生產管狀織品；此類機器之一個或以上之梭係用機械或電磁推動，將緯線與一連串垂直排列成圓圈之經線交織。

    形式不同之織布機可依照機械之形式，或所生產織品之形式而命名，例如：多臂織布機；提花織布機；自動梭箱織布機；無梭織布機，其緯紗係由壓縮空氣或高速水流或長針插入，或由一連串之投射體自固定之線軸上拉過；織帶機（例如棒條織布機、朱利克ZURICH織布機及鼓輪織布機）；毛織織布機，織地毯機，包括結扣起毛地毯織機在內。

本節亦包括：

（1）手工織布機。

（2）織金屬絲布或攙金屬紗布之織機，但須與紡織品織機之類型相同者。此類織機必須具有紡織品織機之一切基本機械要件，諸如：經紗軸，形成梭道之綜線機，引金屬緯絲或紗成直角通過梭道並將之打入經紗內之機件，及捲繞所產製之布用之布軸。

    但本節不包括設計以各種方法交織金屬線成重金屬絲布或網用之機器（第84.63節註解）。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬編織機之零件與附件歸入第84.48節。

84.47-針織機、合縫機及製造硬心軟花線、薄紗、花邊、刺繡品、緣飾、編帶或網狀織物之機器及簇絨機。

       -環型針織機：

8447.11--針筒直徑不超過165公厘者

8447.12--針筒直徑超過165公厘者

8447.20--編織針織機；合縫機

8447.90-其他

    本節包括利用針織、合縫、織螺旋花線、編織、網織、織簇絨等方式以製造織品或飾帶或於任何質地上行刺繡之工作之所有機器，不論使用未經紡紗之粗條、紡紗（包括泥炭纖維）線，其他紗線（例如，金屬、玻璃或石綿），或金屬線。

（A）針織機

這些機器包括下列兩大組：

（1）平面機，生產寬度相等之平面織品，或藉增減各排針之數目而結成平面或疋頭狀之織品以便嗣後作縫合之用（例如襪或短襪）。平面機包括普通針織用之機器（例如棉針織機）及經紗針織機（Rachel、milanese、locknit等針織機）。此類機器自極簡單之型式至具有多排針之大型機器不等；在若干情形下，亦可裝置提花或類似機械用以產製各種花樣。

（2）環型機，生產直管狀織物或改變各排外之縫線之尺寸產裝一種特殊管形之織物者（襪、短襪、衣袖、羊毛小帽、土耳其氈帽或類似之針織氈帽等）。

    本節亦包括家庭用小型針織機，及設計僅需編織少數縫線用以補襪之機器。僅將兩塊針織纖維以圈狀縫合，以形成針織邊之機器則歸入第84.52節。

（B）合縫機

本組包括所有以鏈式合縫程序產製織品之合縫機。包括以下：

（1）結合一針式機構以令「經」線與「緯」線藉鏈式合縫而固定在一起之機器。

（2）用以將紗線圈嵌入先前已在傳統織布機上產製之織品襯裡中，並且以針織縫線將紗線圈結合到襯裡上之機器。

（3）針織－縫紉機用以操作已由其他機器（例如梳理及扯鬆碎布機）製成之鬆散纖維織品中之合縫機，並且產製成一片堅實之紡織材料用來當作過濾用材料，地毯墊、絕緣材料等。

（C）製造結節網、薄紗、花邊、編帶或緣飾用之機器，製花式紗線、刺繡、穗邊等用之機器

這些包括：

（1）製網或任何用途之網狀物之機器，不論成疋，或成完全品之形狀者（例如魚網）。

（2）製造簡單薄紗之機器（例如滾筒機）。

（3）製造有花紋之薄紗、花邊等之機器（例如里弗司花邊機及諾丁哈姆花邊機）。

（4）用以製造花邊薄紗、花邊窗簾以及花邊機械飾邊之機器，其以經線與緯線製作平織網或平網窗簾，以及機械式（機織）飾邊，但是經線與緯線不像織布時般的成直角交織，而是藉由梭件之來回運動把在小線軸上之許多經線（線軸線）環繞而綁緊經線與緯線。

（5）刺繡機，以一條或多條線用針在織品或其他材料製之基底上刺繡各式圖案者；可裝有提花機或類似之機構。本節亦包括抽線機器，用以抽出若干線而將其餘之線結成多孔織物刺繡。

本節不包括鏈式或毛毯針縫機（主要在某些紡織品上加邊之用，但亦能作簡單之刺繡），亦不包括縫紉外亦能作簡單刺繡之縫紉機（第84.52節）。

（6）嵌蕊狹瓣用之機器。此類機器係以一支紗作螺旋式密繞於通常較厚之核心（例如金屬絲、橡膠線、未紡織纖維或一條或以上之粗紗）之用，亦可用以密繞細電線。

（7）製造各種飾緣用之機器，用各種複雜方法將各種紡織品之紗或未紡粗條（有時以嵌蕊狹瓣者）交織者（瓣織機、鉤織機等）。

本節亦包括在橡膠、人造可塑材料等製之軟管上編織以金屬絲鞘用之機器，或在金屬絲上編以管狀瓣條者，惟須具有述紡織機器之基本機件者為限。

（8）以紡織線被覆鈕釦、流蘇心等用之機器。

（9）簇絨機，用以將纖維線圈或毛絨束嵌於織品襯裡以便製造地毯、蓆墊或輕質物體（床罩、浴袍等等）。

零件與附件

除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件與附件應歸入第84.48節。

84.48-第84.44、84.45、84.46或84.47節之機器之輔助機械（例如多臂織機、花機、自動停止裝置及換梭機)；專用於或主要用於第84.44、84.45、84.46或84.47節之機器之零件及附件（例如：錠子、錠翼、針布、棉梳、紡絲嘴、梭子、綜絲、綜框及針織用針)。

       -第84.44、84.45、84.46或84.47節之機器之輔助機械：

8448.11--多臂機與提花機；紋板減縮、複製、打孔或附加裝置機器

8448.19--其他

8448.20-第84.44節之機器或其輔助機械之零件與附件

       -第84.45節之機器或其輔助機械之零件與附件：

8448.31--針布

8448.32--紡織纖維處理機用者，針布除外

8448.33--錠子、錠翼、精紡機用鋼頭及鋼絲圈

8448.39--其他

       -織機或其輔助機械用之零件與附件：

8448.41--梭子

8448.42--織機、綜絲及綜框用鋼筘

8448.49--其他

       -第84.47節之機器或其輔助機械之零件與附件：

8448.51--壓片、針及其他針縫用品

8448.59--其他
本節包括：

（Ⅰ）一切輔助機器及儀器，單獨或同時執行第84.44、84.45、84.46、84.47節之機器（尤其紡紗、織布、針織及刺繡機）之輔助工作者。此類輔助機器可擴增主機之功能（如多臂機及提花機），或以機械執行一種主機於執行本身工作時所必需之特殊作業者（如經紗自停裝置、緯紗自停裝置、經紗結節機等）。

（Ⅱ）歸入本節之機器零件，及第84.44、84.45、84.46或84.47節機器之零件（見第十六類總註解）。

（Ⅲ）第84.44、84.45、84.46或84.47節或本節之機器之各種附件；一般言之，所謂「附件」係指非形成機器整體部份之裝備，故可互相替換，且必需時常調換（因消耗迅速或因不同作業需要不同之型式之故）。

（A）輔助機器

本組包括：

（1）使用於纖維紡紗之輔助機器，例如將捲滿紗線之捲軸移開並代之以空的捲軸之自動裝置，以及將空的捲軸安置成列之移動器具。

（2）經紗軸檯或架。在漿紗過程或在經紗軸繞紗時用以支持經紗軸者。於織布時在某種情形下亦可用以支持經紗軸。

（3）多臂機及提花織機。係使織布機能擔任本非該機所能擔任之更複雜之編織工作者。多臂機控制極多綜線之分別提升而提花機則提升單獨之經線。此類織機係由若干紋板抽作，紋板裝有突出之木釘形成鏈條，在甚多情形下（尤其提花機）則經由適當打洞之花板操作，花板係邊連邊寬鬆地以帶結於一起形成連續之鏈條。此等木釘或若干針，其中若干係根據不同之花板穿孔以開動機械而提起經線。類似之機械（VERDOL機）則以連續之打孔紙帶操作。

（4）裝於提花機之機器。此機在一根以上之緯線插入時，能使若干花板固定於位置上，如此可減少花板之需要數目並增加織布之速度。

（5）提花板打孔機（不論是否電動）。

（6）花板結帶機，將花板組合成鬆鏈以備提花機之用。

（7）換梭機構，諸如升降梭箱運動及迴轉梭箱運動，此等機構可裝於平常之織機上，使其能使用不同之緯線。

（8）經紗自停裝置及緯紗自停裝置。在經紗或緯紗折斷時，此等機械能使織機立刻停止，亦包括線軸控制機構，必要時重新補換線軸，以確保緯紗之繼續供應。此類用具，不論是否用電操作者均歸入本節中。

（9）經紗連結器。係在織機上裝於經紗片上面之小機器；編織時如有經紗折斷，即用以連接。

本節不包括第84.45節之經紗撚接機及經紗接頭機。

（10）羅紋裝置，此等裝置在織造時橫過若干經紗形成環狀以便緯紗通過。係用以製造紗羅織物或其他羅紋織品。

（11）挖花梭裝置。此等裝置使挖花梭通過若干經紗以形成挖花圖案。

（12）經絨裝置。藉梳子之各種動作，在織品之一面或兩面形成小環（絨繸織品等）。

（13）劈邊機。在用寬幅織機同時織造若干窄幅織品時，即以此機產生羅紋織法或成對縫合，在對縫處將緯線切斷即可將窄幅織品分開。

（14）配有光電管之儀器，用以偵察紡織品在針織時所發生之瑕疵；繞於經框上紗線的瑕疵等，該儀器發現瑕疵時，立即停止機器轉動。

（15）織機用自動線軸更換機。

（16）將薄板放置於自停裝置之機器。

（17）整經機，漿經機及針織機用之經線保護器。

（18）筒管夾子。

（19）開鬆機用之紗幕與擊紗器（擊紗翼）以及機械式合縫機用擊紗器。

（20）機械式合縫機，粗梳機或精梳機用之針筒及針鼓。

（21）羊毛除脂機或上脂機用之攪拌器，鼓件與滾筒。

（22）拉紗檯，粗紗檯或連續之環穿線機，以及其針筒用之拉伸裝置。

（23）線軸機用設計簡單之機械式紗線分離器，其目的為自紗線中將節結及其他瑕疵除去。

    上列某些機件可設計裝於特定織機內（提花機、自動織機等）以形成一整體。此等機件單獨進口者歸屬本節，不視為輔助機器而當作第84.44、84.45、84.46或84.47節機器之零件。

（B）零件與附件

本組包括：

（1）捲繞經紗時支持線軸用之架。

（2）精紡機用之紡錘及錠翼。

（3）離心罐（Topham）匣）（通常為塑膠製），人造紡織紗在內捲繞成製造時之絲餅狀。

（4）精梳機器用之梳件、排針或針板，如針梳機用之齒形桿。

（5）針布（包括稱為鋼絲針布之窄幅條），裝有金屬線齒者，及有鋸齒金屬線之鋼製針布。

（6）鋼絲圈，為放置於精紡機紡圈上之開口圈，提供必須之撚轉以形成紗線。

（7）擠人造絲用之射絲嘴、絲囊等，包括貴金屬製者，但不包括陶器（第69.09節）或玻璃（第70.20節）。

（8）線導（但非玻璃或陶製者，見第70.20與69.09節，亦非完全瑪瑙或其他寶石或半寶石製者，見第71.16節）。

（9）經紗軸，織造時軸上之經紗即由此逐漸展開。

（10）織機用鋼扣（包括可調節之伸縮筘）。織造過程時用以打擊緯線令其向前一條緯線靠緊。

（11）按裝織機用綜絲之框架。

（12）梭子，但不包括捲繞紗線用之線軸。

（13）金屬綜絲，為附有令經紗通過之控制眼之成段金屬線，以及將綜框與抬升機構連結之金屬綜線。

本節不包括紡織線或紡織繩製之綜框與綜線（第59.11節）。

（14）鉛錘，為在其上端具有眼部以與織機綜線相之各綜絲連接之薄金屬塊。

（15）針板及底板，如打孔板（通常為木材或硫化纖維製者）用於提花機或類似機器上。

（16）提花機豎鉤、係特製之鎖鉤，大量裝於提花機上，用以連結提花用之頸索及綜線。

（17）針織機用針，例如鉤針，包括刺繡用之穿孔錐與重新網製用機之用針、絞鏈針（亦稱為閥針或刀針），為設有一個或一個以上之榫舌，槽針之舌件由一移動槽取代，管形針、鉤針編織機用鉤針。

（18）滑板、梳件、滑棒等，用於薄紗、花邊織造及刺繡機器者。

（19）針織機用導針片。

（20）塑膠質之併條套筒。

（21）織機（織布梭子），刺繡機以及製網機用之梭子。

（22）針織機用板，例如剎車板、成型、下降、疊層軋光板、雙緣板、線導板、轉換板、提花縫合板。這些板件是以約0.1至2公厘厚之不同橫切面鋼板製成，以協助編織針（通常為鉤針或合葉針）執行縫合工作。

（23）執行縫合工作之附件，例如波狀、導波器、設計用提花機刀箱、伸幅器、槽件、銷子以及推桿。

（24）經線軸、分軸與軸盤，自動捲軸之剎車與調整器。

（25）梳件用之刀與齒之板與吊鉤。

（26）織機用模板。

（27）梭子箱。

（28）使用於織機中之鐵製零件，用以構成一環圈，包括具有切割部之環圈。

（29）鉤針編織機（無梭子）用鉤。

（30）製襪機用針桿，直線針織機針用滑板，直行針織機用凸輪與板件，環形針織機用針凸輪與針筒。

（31）花邊薄紗機用針以及製網機用鉤。

（32）刺繡機用刺繡針與框架。

（33）編帶機與軸線機用心軸。

（34）整經機與機械式漿經機用線制動器（張力器）與梳件。

（35）多臂機或提花機用之針，板，「刀」以及提花機刀箱。

（36）自動換梭機用之儲放器（提升，旋轉盒等等）。

（37）緯管自動變換儲放器。

（38）自動經線保護器用薄板。
*

**

本節尚不包括：

（a）提花機或類似機器之打孔紙卡或紙板卡（第48.23節）。

（b）壓出人造纖維用之幫浦（第84.13節）。

（c）壓出人造纖維用之過濾器（第84.21節）。

（d）使用於縫紉機上之一種針（第84.52節）。

（e）裝粗紗及纖維條用之罐（按其組成材料分類）。

（f）分經棒（簡單之木條或金屬條，用於織機上以防止鬆脫之開始）（按其組成材料分類）。

（g）筒管、緯管、紙緯管、錐形筒管、線軸及類似支持器（按所組成之材料分類）。

84.49-
成匹或一定形狀之氈呢或不織布之製造或整理機器，包括製氈呢帽機；製帽模子。

    本節包括製造或整理所有氈或不織布或氈製品或不織布製品之機器，但不包括製造氈製品者，本節亦包括製帽襪子。

    製氈前作初步加工之機器（例如毛髮吹風分段機，紡織物鬆開器、打散器及梳理機等），係與整理纖維作紡織用之初步加工相同，故仍歸入第84.45節。

（A）一般製造或整理氈類或不織布類用之機器

本組包括：

（1）裝氈器，通常包括兩塊刻槽之重杯，一塊固定，另一塊則能往復移動。業經梳理之纖維網即在其間磨擦及受高壓而成氈。潤濕纖維網及將板加熱用之機件亦包括在內。

此類機器中之若干類型者其板係由有凹槽滾輪所取代。

（2）皂洗機。在部份製成之氈上噴灑肥皂之用。

（3）縮呢機。氈片經噴灑肥皂後用鎚敲擊使其完全氈化。

此等機器甚至可用以縮絨小紡織或針織製品者；反之，主要用於縮絨或氈化紡織品之縮絨機則不包括在本節中（第84.51節）。

（4）製造加強氈用之機器。氈及羊毛織品製之支持物得用熱滾軋法軋成氈；或在製氈前用一組倒鉤針將若干纖維釘入非羊毛製之底層織品上。

（5）氈類整理機，諸如使之平滑及磨光、刨平等用者。

（6）用以製造不織布之機器（諸如使用乾燥工程、濕潤工程或直接紡織）。

（B）氈呢帽機

本組包括：

（1）使動物毛氈化成帽形用之機器，係以滾子系統將毛送入旋轉刷或旋轉之針布帶中，將毛拋入旋轉中之穿孔金屬錐上（或羅紋錐）。一般強烈氣流將毛吸在金屬錐表面上形成層狀。

（2）壓氈器，通常為木製，表面有槽，其中一塊或兩塊可往復運動，在其中間將預製之帽形予以氈化。

（3）滾壓機，係用以完成帽形之製氈程序。

（4）伸展機，將錐狀之帽形進一步予以完成，並將圓錐頂予以磨圓。

（5）帽簷形成機，將帽之邊緣通過該機之錐形滾筒即形成帽簷。

（6）磨光機，以浮石或砂布自表面除去突出之毛。

（7）燒毛機，用以燒去帽形表面之毛。

（8）防透機，將某些帽形以蟲漆或明膠浸漬或噴灑，並在滾輪間滾壓。

（9）帽模機，帽簷在此機中全部形成，而成為帽形之最後形狀。

（10）砂壓機，此機用熱砂袋壓於成形器上之帽形內部、俾加工時變形之氈面得回復原狀。

（11）以旋轉墊使氈產生光滑發亮之表面用之機器。

    製造羊毛氈帽用之機器與上述以其他動物毛製造氈帽之機器，除帽形形成之初步工作外餘均相同。如以羊毛製造，自梳理機梳出之纖維層係以旋轉之雙錐形帽模設備形成帽形。

（C）製帽模

    這些模子係由木材或金屬（通常為鋁）製成，並與上述某些機器配合使用。

    用於帽配合中之拉帽亦屬於此類。帽配合中之依頭形而製作之機器不包括在本類（第90.31節）。

零件

除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

*

**

本節不包括：

（a）製氈前壓縮纖維胎用之軋光機（第84.20節）。

（b）用於製造氈針織帽類（羊毛小帽、土耳其氈帽等）之針織機（第84.47節）。

84.50-家庭或洗衣店之洗衣機，包括洗衣脫水兩用機（＋）。

       -洗衣機，其容量為乾衣不超過10公斤者：

8450.11--全自動機器

8450.12--其他附有離心脫水槽之洗衣機

8450.19--其他

8450.20-洗衣機，其容量為乾衣超過10公斤者

8450.90-零件

    本節包括家庭用或洗衣店用之洗衣機(不論是否為電氣者及其重量為何)。係一般用於家庭，商業洗衣店，醫院等地方，供清洗紡織製品，加工完成品等。
    本節亦包括洗衣與脫水兩用之機器。

    但是乾洗機則屬於第84.51節。

零件

除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

。

。。

目註解：

第8450.11目

    本目包括業經設定洗淨、清洗、脫水程序而勿須使用者干預之洗衣機。

84.51-紗線、織物或紡織纖維成品之洗滌、清洗、扭絞、乾燥、熨燙、熨平（包括融熨機）、漂白、染色、修飾、整理、上膠或浸漬機器（第84.50節之機器除外）及製造覆地物品，例如油布為其基層織物上漿之機器；織物捲取、鬆捲、摺疊、切斷或剪邊機器。

8451.10-乾洗機

       -乾衣機：

8451.21--其容量為乾衣不超過10公斤者

8451.29--其他

8451.30-熨燙機和熨平機（包括融熨機）

8451.40-洗滌、漂白或染色機器

8451.50-織物之捲取、鬆捲、摺疊、切斷或剪邊機器

8451.80-其他機器

8451.90-零件

本節包括許多不同種類之機器用以執行以下之工作：

（Ⅰ）紗線、織物或紡織纖維成品之洗滌、漂白、絞乾、清洗、熨燙、染色、乾燥或類似用途之機器，但不包括家庭或洗衣店用洗衣機（第84.50節）。

（Ⅱ）紗線或織物分別於紡紗或織布後之上漿或整理以產生某種品質或改良其外觀（例如：剪割、縮絨、起光），或賦予其特殊之新品質（例如浸漬或上膠），但用於整理氈之機器除外（第84.49節）。

（Ⅲ）織物之捲取、鬆捲、摺疊、切斷或剪縫邊用者。

    本節之多種機器僅係大桶、箱、槽或其他容器，其上裝置簡單之機械要件諸如滾筒用以引入紗線或織物或絞榨過剩之液體、攪拌漿等。此種機器擔任多方面工作如洗滌、漂白、染色、清潔等，或用於整理工作如上膠或浸染（例如上漿或使防水、防縐、防火、防黴、防腐蝕等或複合方法）。歸入本節之器具必須具有此等機械之特色，且必須明顯地作處理纖維品之用者。

（A）洗滌、絞乾、熨燙或熨平用機器，不論是否裝置加熱器

本組包括：

（1）工業用洗滌機，供紗線、編織物或紡織製品之洗滌，不包括稅則第84.50節之洗衣機。本節包括，例如隧道式洗滌機，引入成束之纖維線通過該機，經連續噴灑予以洗滌和乾燥，及洗滌布匹用之綵環式洗滌機。
本節包括織物及紡織品製造過程所使用之工業用洗滌機，該設備係用於整理或清除產品之漿糊。
（2）榨水機及軋布機。

（3）搖盪滾筒，洗衣作用以解開纏結濕衣及使之展開以便熨燙之用者。

（4）用以熨平衣服之熨燙機器及蒸汽熨斗（包括融燙機），但不包括第84.20節之軋光式之熨平或熨燙機器，不論是否為家庭用。

（B）漂白及染色機器

    這些機器包括漂白或作其他濕式整理用之Ｊ型箱，主要係由垂直之雙臂容器組成，形態如Ｊ字，配有內蒸汽噴嘴及引導衣物之滾子。將事先通過漂白液容槽浸染之織物送入長臂部份，在此停留若干時刻待發生漂白效果後即由小臂送出。

    其他屬於本組者主要為上述之桶型機器，係適合處理特殊型態之纖維品（例如成束、成絞、成球形、或繞於軸背上之紗線，匹頭或製成品）。亦包括將展開之匹頭染色或上漿之機械；其主要特色為具有一套滾子用以擠壓出多餘之液體。

（C）乾洗機器

    這些機器非以水而以汽油、四氯化碳等液體作為洗滌之用。通常係複雜之機器組合，例如，裝有使液體在待洗之物料上循環之洗滌器、離心抽出器、過濾器、澄清器及貯存槽。因所用之液體均為可燃性，故通常亦裝有防爆之馬達及循環幫浦。

（D）乾燥機器

    這些機器僅限明顯地設計為專用以乾燥紡織紗、織物或製成品者始分類此。其主要之類型通常有兩種：其一係由密閉之容器組成，在此容器內物品係受熱空氣作用而乾燥；另一則通過熱滾軸而乾燥。

    本節不包括非專門用以處理紡織品之乾燥機（第84.19節），及離心式脫水機（第84.21節）。

（E）修飾或整理機器

本組包括：

（1）以苛性納處理紗線或織物之絲光機。

（2）捶布機。以成排之木槌或鑄鐵槌裝於滾筒上成螺旋形，由打擊法使布疋堅固；可使編織物之空隙密合及改進織物之光澤。

（3）旋轉式銑機。用以令經線及緯線密合，並使表面部份氈化。

主要用於氈物製造之銑床或鎚磨機除外（第84.49節）。

（4）摘取機及驗布機。剔除疋頭上之缺點或線結之用。

（5）起毛機。挑起織物表面上之纖維之用，主要係由大圓筒組成，裝有橫條或框架，用以放入起毛物；或由較小之小圓筒組成，裝有細金屬絲頭。

（6）用於擊打織物背面使其表面之毛豎起之機器。

（7）剪毛機。用於修剪已起毛之織物，使其表面齊平，類似之機器亦可用於天鵝絨之修整。如用鋸齒狀床板或滾筒則可產生圖案效果。

（8）結節或起波紋機，由滾軋及捲曲起成束的纖維，以在隆起的織物上形成波狀或結絨效果。其組成為一厚絨布被覆之平台上覆蓋另一以短振盪及圓周動作擺動之平台（經橡膠、氈呢或金剛砂被覆者）。

（9）刷機。含有旋轉之圓柱狀刷，用以刷起毛及剪毛之織物。

（10）燒毛機。將布疋在加熱之圓柱或彎曲板上或在氣體之火焰上迅速通過，以除去紗線或布疋上之毛之用。

（11）用以擦亮繩帶或使之光滑，擦亮成束之絲線，或擦亮絲織物之機器。

（12）使織物之表面光滑及均勻用之金剛砂機。

（13）圓柱形壓榨機，在平面或半圓形之座板上操作使表面產生光澤之用。但軋光機（第84.20節）及通用型之水壓機（第84.79節）亦可用於同一用途。

（14）蒸呢機。將織物予以蒸汽處理作為最後之修整使固定成布疋之用；用紗線或織物上給濕用之類似機器亦包括在內。

（15）拉幅（拉寬）機，使織物恢復至原來寬度之用。

（16）預縮機。使緯線靠緊俾成緊密之織物，可減少以後之收縮。

（17）上塗料或浸染機。係用以在紗線或織物表面上加以特殊之塗料，或以特殊之製劑（例如：樹膠、澱粉、漿、蠟、塑膠、橡膠或防水合成物）浸染。本節包括織物、紙板等上漿用之機器，製造地板被覆物如漆布用之機器，及（B）項末句中所述之漿紗機。

（18）花式紗線製造機器，係使已紡及已併條之紗線產生特殊效果之用（例如，以小滴膠或蠟修飾紗線用之機器）。

（F）織物之捲取、鬆捲、摺疊、切斷或剪縫邊機器

本組包括：

（1）摺疊或捲取布之機器，係沿著布之長度方向或橫過布之寬度方向作摺疊，或在一支架上作捲繞；同時亦有檢驗用機器與摺疊或捲取裝置裝配一起，用以檢驗織品之瑕疵。任一種此類之機器均可與量測裝置配合。

（2）布之切斷或剪縫邊機。包括將衣服之圖案或部份品切出之機器。

*

**

以下所列亦分類於此：

（1）外衣用之蒸汽裝置（蒸汽熨燙用之蒸汽假人模型或上半身像）。

（2）用以摺疊已經熨燙過之亞麻製品（例如手帕、床單、桌布）之機器與裝置（檯子等）。

（3）用以蒸煮與清洗羊毛織品之機器與裝置以便在漂白或染色前將其洗毛。

（4）用以將織品在漂白或染色之前將膠質除去之機器。

（5）用以在漂泊或染色之前以蘇打或鉀之鹼水處理之機器。

（6）用以潤濕紗線、織物與其他纖維製品之蒸汽機器。

（7）形狀設定與固定機器（熱設定），包括把長襪與短襪預先成形及成形用之機器。

（8）氣胎用織物之浸漬與抽拉機。

（9）打字機及類似機器用織品帶上墨用之機器。

（10）織物完成品割裂用之機器。

（11）織物植絨用之機器，例如靜電植絨機。

（12）織物打摺機。

（13）
供就原位清洗地毯之器具，用乾洗法者除外，設計供用於機構處所（家庭內者除外)諸如旅館、汽車旅館、醫院、辦公室、餐廳及學校。

零件

除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

*
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本節亦不包括：

（a）增壓鍋、以蒸汽套包覆之大桶及其他加熱用具，不能織別係用於紡織物之熱處理者（第84.19節）。

（b）砑光機（用於光澤、軋光，使平滑、加浮雕、起波紋等）及其圓筒（第84.20節）。

（c）第84.21節之離心式脫水機及其他離心式分離機。

84.52-縫紉機，第84.40節之穿線釘書機除外，縫紉機專用之特製配備、底架及蓋；縫紉機車針（＋）。

8452.10-家用縫紉機

       -其他縫紉機：

8452.21--自動組件

8452.29--其他

8452.30-縫紉機車針

8452.40-縫紉機之配備、底架、蓋及其零件

8452.90-縫紉機之其他零件

（A）縫紉機

    歸入本節之縫紉機與縫紉機頭用以縫合兩件或以上之紡織材料、皮革等。本節包括之縫紉機，除可作普通縫紉外，亦可作純裝飾性工作（例如刺繡）之用，但設計僅可用於刺繡機者（包括拉線機）應歸入第84.47節。縫書機則歸入第84.40節；針織縫合機及其它邊縫機則歸入第84.47節。

    除作刺繡外，通常此類機器均用雙線操作。一線用針嵌入，另一線則由織梭在下面帶動。通常具有一支針及一支織梭，但亦可安放數支針及織梭（例如，製造雙縫口或三縫口）。

    電動縫紉機內帶電動馬達者，不論作家庭或其他之縫紉之用，仍歸入本節。

    除了家庭或西服店、裁縫店等用之普通縫紉機外，本節亦包括僅作若干其他種縫紉用之特殊機器，諸如：

（1）製造或修理靴鞋或縫紉其他皮革用之縫紉機。

（2）縫鈕釦洞之機器；此種機器得附裝切割鈕釦洞之裝置。

（3）縫鈕釦之機器。

（4）縫製草帽之機器。

（5）縫毛皮類之機器。

（6）袋包（麵粉袋或水泥袋等）裝貨後縫合用之機器；此類機器係懸掛型，且通常無織梭。

（7）縫合袋上裂縫用之機器。

（8）對縫式機器、製造包裝或毛毯、地毯等之邊緣加工用者。

（9）邊緣縫紉機及毛毯縫紉機。

（10）將針織衣服之部份品邊接邊縫合用之機器。

    本節之若干機器除縫紉外亦可作其他工作，例如，織物、皮革、紙張等之切割、剪成鋸齒形、穿孔或打摺等。

（B）縫紉機專用之特製配備、底架及蓋

    例如可作桌或櫃用之支架，與此等家具之零件（抽屜、伸展板等）、底架與蓋，即使單獨進口仍歸入本節。但分開之箱件主要用作保護或搬運用者，如係單獨進口應歸入其各自應歸屬之節。

（C）縫紉機針

    本節不僅包括上述各式縫紉機之針，凡係縫紉機所用式樣之針（通常在尖端鄰近處有眼圈），而用於第84.40節之縫書機或第84.47節之刺繡機亦包括在內。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件（例如支架及織梭）。但筒管係按照其組成材料分類。
*
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    本節不包括玩具縫紉機（第95.03節）。
。 

。。
目註解：

第8452.10目

    第8452.10目僅應用於以下縫紉機與縫紉機頭，所有這些機器至少為鎖縫操作：

（a）以腳或手動之機器；

（b）機器裝有輸出不超過120瓦特之電動機；

（c）進口時無發動機，機頭重量不超過16公斤之動力操作機器。

    本目亦適用於被稱為“鎖邊”或“斜紋”之縫紉機，其具有一輸出功率不超過120瓦特之電動機，由三、四或五條引線操作，其縫紉機頭和前面所述者很類似，其構造和動作上之優點在於縫合操作上與鎖縫不同，但是依然設計供家庭使用，其操作速度一般每分鐘不超過1500針。

    本節亦包括手動，電池操作之縫紉機，其縫合係由單線鏈縫。

    但本目並不包括具有諸如扣孔打孔或對袋口作用之縫紉機。

84.53-毛皮或皮革之處理、鞣造或加工機械，或鞋、靴或其他毛皮或皮革物品之製造或修理機器，縫紉機除外。

8453.10-毛皮或皮革之處理、鞣造或加工機械

8453.20-鞋、靴之製造或修理機器

8453.80-其他機器

8453.90-零件

    本節包括之機器係用以調製獸皮或皮革（包括毛皮）以備鞣革之用，執行鞣革（包括造羊皮紙）過程用者，及作隨後之完成加工用者。亦包括毛皮或皮革之製成品（例如，製造皮革鞋、靴、手套或旅行用品）之機器。但本節不包括縫紉機（第84.52節）。

 (Ⅰ)毛皮或皮革之處理、鞣造或加工機械

    屬於本組之多種機器實際上係在處理獸皮或皮革過程之數個階段內（例如洗滌、預鞣、染色或其他整理過程）使用。此類機器包括特殊之大桶、鼓形筒、洗滌機等，並裝有機械要件如攪拌器、轉動機構或設備用以處理皮革者。

本組亦尚包括：

（1）除毛機，用以除去生皮上先前已化學作用鬆弛之毛。

（2）剝肉機，用以除去生皮上之肉及脂肪等。

（3）鎚磨機（垂樁）及圓柱打擊機。在生皮或皮革洗滌、鞣革，上油或浸漬過程中以此機之鎚或刻槽之轉動圓柱體予以打磨。

（4）伸展生皮或皮革，以打開毛孔，去除皺摺或其他表面瑕疵用之機器，刮削機，使生皮靠肉之一面平滑並清除其外來之物質；軟化機，以外包覆軟木或橡膠之圓柱體之動作處理皮革。

（5）鎚擊機，用小鎚將皮革表面鎚打以除去塵土或過量之水份，並恢復皮革之紋理。

（6）鎚機，使皮革緊密、硬化或光滑之用（例如產製鞋底及或機械皮帶）。

（7）削刨及劈開機，用刀使全部生皮厚度一致或將生皮分成數層。

（8）金剛砂機，例如使生皮表面粗糙因而產生天鵝絨狀之效果。

（9）刷機，例如於粗糙化後潔淨生皮及增加其絨化之效果。

（10）皮革光澤機，以瑪瑙拋光石或以瑪瑙或玻璃小滾軸加工。

（11）製紋理機。

    本組尚包括處理毛皮用之機器，就大體而論，此等生皮係在上述之類似機器上接受預鞣及鞣革處理。但本節亦包括用於處理皮毛本身之機器（例如：將毛修前成一致之長度；去除長毛；皮毛之捲曲、精梳或染色）。

本節不包括：

（a）第84.19節之乾燥機。

（b）軋光機（例如使皮革光滑、發光澤或清紋理）（第84.21節）。

（c）離心乾燥機（第84.21節）。

（d）染料、假漆等物用之噴霧器（第84.24節）。

（e）屠宰場用之去豬毛機（第84.38節）。

（f）通用式壓榨機（第84.79節）。

（g）計量獸皮之機器（第90.31節）。

 (Ⅱ)鞋、靴或其他毛皮或皮革製品之製造或修理機器

    本組包括獸皮（包括毛皮）或皮革製造之成品（例如鞋靴、手套、外套及其他衣著物品、馬具、書套、手提袋、旅行用具等）之製造機械。

本組尚包括：

（A）
削或剖片機，在縫製或膠合之前將皮革之邊或其他部份削薄之用者。
（B）
將皮革切割成特殊形狀之機器（例如鞋面皮、手套坯料、皮帶等），最普通之兩種形式為帶形之切刀機及掣子式機（用鑄模切割者）。

（C）
穿孔機，裝飾鞋尖、手套之背面等用。

（D）
刺孔機，刺穿皮革以便縫紉之用。

（E）
靴鞋製造機，例如：

（1）刻槽機，用以切割溝槽（例如沿鞋底四周之邊緣），使縫針得以塞入；以及於縫紉前與縫紉後開槽及封槽用之機器。

（2）「套頭」及鞋楦機，將鞋面拉至鞋楦上之用，且暫時將之假縫或粘於鞋之襯底上，以便以後之最後製配。

（3）鎚打機，鞋面及襯底拉至鞋楦上接合後，用以重擊及鎚打其邊緣者。

（4）「填充機」，將皮革或其他物質之小碎片填塞於鞋之襯底內，因而成為平坦之面以備縫合外底。

（5）用平頭釘釘於革條上以便縫合之機器。

（6）將鞋之外底配合，及暫時粘業經裝配於鞋楦上之襯底及鞋面上，以便以後作永久性裝配用之機器。

（7）將鞋之外底鉚接、釘牢或以螺絲釘釘於襯底及鞋面上或將鞋跟釘於鞋底上。

（8）鞋底或鞋跟邊緣之修剪、光滑或整理用之機器。

（9）拋光及整理用之機器，係以一系列之磨石、磨刷及毛氈組成，用以使鞋面、邊緣或鞋底面等獲得良好之表面；本節亦包括靴及鞋修理匠用之類似機器。

（10）靴或鞋之擴展機。

應注意者為本節之若干機器諸如製紋機、切割機、穿孔機、刺孔機，甚至靴鞋製造機，均可利用皮革以外之材料（例如：紙板、人造皮革或塑膠），但如明確地設計主要用於獸皮或皮革者仍歸入本節。

本節不包括下列各項：

（a）靴或鞋楦（依照組成材料分類，一般歸入第44.17節）。

（b）用以製造木屐、木鞋底、木鞋跟等用之木工機（第84.65節）。

（c）自動刷鞋機與打眼孔機（第84.79節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件，以及供此等機器用之模具及其他可互換工具亦分類於此。

84.54-冶金及鑄造金屬用之轉爐、澆桶、鑄錠模及鑄造機。

8454.10-轉爐

8454.20-鑄錠模及澆桶

8454.30-鑄造機

8454.90-零件

（A）轉爐

    此種轉爐係用以轉化或精煉金屬（例如，將鐵轉化為鋼，或熔煉銅或鎳黑碴、方鉛礦等）。其法係將業已鎔解或已在溶爐中以高熱處理之物質置於強力空氣或氧氣氣流中；大部份之碳或雜質諸如錳、矽及磷經此處理即氧化成為氣體或鎔渣之形態。

    最普通之轉爐型式（例如ＬＤ或ＫＡＬＤＯ轉爐）為梨形或圓柱形容器，外層係厚鋼板，內層用耐火物質襯裡。

    其他形式者計者有：邊緣帶有鼓風口之轉爐，旋轉圓筒式轉爐，及圓錐形轉爐（用以處理銅礦泥）內部裝有支持承載物之金屬架者。

（B）澆桶

    此種澆桶用以盛裝出自溶爐之鎔化金屬並將其倒入轉化爐或鑄模中。係簡單之敞口容，一般均以耐火材料襯裡，並通常裝有便於傾倒之裝置，有時裝有輪子。此種澆桶常用機械（例如起重機）操縱，但本節亦包括用手操縱之鑄造型鎔液澆桶。白鐵匠、金匠等用之小型手持杓子則不包括在內（第73.25或73.26節）。

（C）鑄錠模

    這些鑄錠模可以為各種形狀，成一體或分成兩半，係將在其中之鎔解之金屬暫時鑄成如錠型、塊形、平板形。

    其他模子（例如鑄件用）一般列入第84.80節。

    本組之模子為金屬製者，通常為鐵或鋼，但石墨或其他碳之鑄錠或陶瓷鑄錠模除外（分別列入第68.15與69.03節）。

（D）冶金或金屬鑄造用之鑄造機

本組包括：

（1）連續地填充、冷卻及騰空模子用之機器（一般均有輸送帶或鏈條）。有時亦裝有搖動或輕毃模子用之裝置，以便利鎔化之金屬均勻地凝固。

（2）以壓力鑄造金屬者，主要係由兩塊可以調整之鐵板組成，模子之兩半則固定於其上。貯器內之金屬液可直接以其自由表面上之壓縮空氣迫入模內，亦可以活塞插入其密閉而滿裝之貯器內進入模內。有些裝有冷卻裝置藉以加速金屬之凝固，以及各種裝置用以分離鑄件與模。主要係用以鑄造小件非鐵金屬物品。

    但本節不包括以燒結法做粉末冶金之機械（第84.62節）。

（3）離心式鑄造機，係將鎔解之金屬引入高速旋轉之圓筒模中；金屬被拋至模子邊緣而以管子之形式固化。

（4）連續鑄造機。這類機器係使鋼自進料之不同鑄造流路分佈器中之澆桶所輸送。這些流路包括：

  （a）一鑄錠模，無底，具有冷卻裝置；

  （b）在鑄錠模外之噴水霧系統，用以冷卻金屬鑄物；

  （c）一組輸送帶滾子以令凝固之金屬循序取出；

  （d）一切割機系統，置於輸出裝置之後。

    本組機器使用之模子通常列入第68.15、69.03或84.80節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則），本節亦包括其所屬機器之零件。

84.55-金屬輥軋機及其軋輥。

8455.10-軋管機

       -其他輥軋機：

8445.21--熱作或冷熱聯合者

8455.22--冷作者

8455.30--輥軋機軋輥

8455.90-其他零件

(Ⅰ)輥軋機

    輥軋機係金屬加工機械，其主要由一組軋輥構成，而金屬則自兩軋輥之間通過；金屬由於軋輥之壓力軋出或成形，同時此種輥軋亦可改變金屬之結構及改進其品質。在若干情形下，輥軋機除作一般正常之作用外，亦可在金屬表面上軋製圖案或將兩種或以上之不同金屬片軋於一起製成夾板產品。

    類似輥軋機而輥軋金屬以外之其他材料者，例如軋光機，不歸屬本節（第84.20節）。其他輥軋機（例如將金屬箔輥軋於紙支持物上者（第84.20節），彎曲，折疊，拉直或壓平之機器（第84.26節）被認為與上述之輥軋機之意義不同，因此亦不列入本節。

輥軋機依照設計所作之特殊輾壓作業分為下列各類型：

（A）
用輥軋法減少厚度而相對地增加長度者（例如將錠壓成塊，條或板片；將板壓成片、狹條等）。

（B）
將塊、條等軋為特殊之橫斷面形態（例如製造鐵棒，鐵桿、角鐵、型鐵、段截、桁、鐵軌等）。

（C）
輥軋管。

（D）
輥軋輪坯或輪環坯（例如，形成火車輪之突緣）。

    大多數之輥軋機係因上述（A）或（B）之作業而設計。其主要機件稱為「台架」，並裝有兩個、三個或四個滾子在重金屬殼體中，水平地一個高於另一個之上，以便金屬在滾子間可調整空隙中通過。金屬在三個高台架及兩個雙高台架上之兩個輥子間通過後，再通過其他兩個輥子；某些架子裝有兩個或兩個以上額外輥子，用作支持物以增加工作中之輥子之力量及穩定性。

    大多數輥軋機均由若干上述之台架組成，平排地或稍為間隔地放置或成串列式（例如

軋片用之連續輥軋機），輥子之速度與空隙可予以調整，俾可連續地逐漸輾軋金屬。

    若干輥軋機可能裝有側輥子，用以輥軋材料之邊緣或製造特殊之截面（例如桁）。

    製造扁平之物者（板，片，狹條等）所用之輥子必須平實，（除非若干修飾用輥子可製造簡單之脊形圖案者）。在甚多場合中（例如上述（B）項所述之作業）並非以輥子全幅寬度輥軋，但工作用輥子之表面刻有槽溝，因此兩個輥子之間可造成一種特殊形狀之空隙（或隘口）。金屬於經過該空隙後形成與之相同之形狀，通過一連串之此種空隙後，逐漸改變其形狀，因而產生所需之橫斷面。

    上述各種輥軋機之大小尺寸相當懸殊，自輥軋貴金屬之小型機至輥軋鋼鐵之重型輥軋機不等。

    大多數之上述輥軋機為熱軋式，但若干修飾用之輾軋機（尤其為軋片及扁條者）則為冷軋式。

    上述之（C）及（D）項之輥軋機內包括下列各型：

（1）短條穿孔用之曼尼斯蒙及類似型式之機器，裝有大傾斜輥子，用以旋轉加熱之短條，並將其壓過穿孔心軸而形成管之毛坯。

（2）輥軋機，輥軋已穿孔之短條以減小管壁之厚度，增加其長度，並產製適當之管壁表面者。當壁係置於內部之心軸或栓塞及外部帶有圓形隘口之輥子或圓錐形輥子之間而加工。

在若干情形下，可用電有偏心或切割溝槽之輥子以便產製可變之隘口（階級輥軋）。
（3）管子光製軋機，用以光製或減小管壁厚度或減少其直徑或製造完美之圓形橫斷面者。此種輥軋機得以或不以內部心軸作業。

（4）放射式輥軋機，用以輥軋大直徑鑄造鋼管之壁者。管子放於若干內部及外部相對之輥子間旋轉。

（5）輪或圓盤輥軋機。通常由排列不同之一套圓錐形或圓柱或輥子組成，粗形成之輪子則在其中間旋轉；輪子之各部份（例如火車輪之凸緣）藉輥子之壓力軋成所需之形式。類似之機器係用以形成火車輪之凸緣，同時亦可用以製造某種鐵軌。

    一般言之，輥軋機之作業需一大批輔助裝備，諸如導機、輥子台、操縱裝備、再加熱爐、浸洗箱、扁條捲盤、剪及鋸、冷卻床、秤重量與加標記機、拉直與打平機、控制用具（機械、電器或電子）等。

(Ⅱ)軋輥與其他零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括輥軋機之零件。其中包括輥軋機之軋輥。這些軋輥在長度上與直徑上差異極大，鋼製之軋輥之長度約自30至520公分，直徑約自18至137公分。其得以鑄鐵、鑄鋼或鍛鋼製造，其表面通常加以硬化並經細心加工使其尺寸準確；可能係平坦，或係刻有各種形狀之槽溝因而形成必要之隘口。每一軋輥之末端均有狹頸，形成特殊形狀以便裝於輥軋機之框架內。在軋輥頸外作用力處之搖動頭須予切斷。

84.56-以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束、離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（＋）。

8456.10-以雷射、其他光或光束加工者

8456.20-以超音波加工者

8456.30-以放電加工者

       -其他：

8456.91-供半導體材料乾式蝕刻圖形用者

8456.99-其他

本節之工具機為用以將任何材料之修刨或表面加工之機器。其必須符合三個基本要件：

（i）以切除材料作加工；

（ii）必須執行備有傳統刀具之工具機能從事之操作；

（iii）必須使用以下七種加工方法之一加工者：雷射或其他光或光子束、超音波、放電加工、電化學、電子束、離子束或電漿弧。

（A）以雷射，或其他光或光子束加工之工具機

    雷射束加工（光子加工）由用光子衝擊一靶標組成。本組尤其是包括鑽孔（金屬，半導體晶體，錶用寶石等）用機器，切削金屬或其他硬材料用機器以及雕般（圖案，文字，線條等）於各種高阻抗材料之機器。

（B）以超音波加工之工具機

    超音波工具機由一以超音波振動之打孔器與一懸浮於液體中之研磨器組成，這類機器可配以一磨料再循環系統。

本組包括特別使用於以下各項加工之工具機：

（1）用以切削半導體晶片與用以切削或鑽積體電路之瓷器底板；

（2）用以加工鑽石或金屬碳化物模子；

（3）用以鑽或鉋礦物質；

（4）用以在玻璃上雕刻；

（5）用以銑製，拉削或磨光。

（C）以放電加工之工具機

    本型式之加工原理為利用極短時間之瞬間以每秒幾十萬赫之比率將位於兩金屬電極（工件與刀具）間之金屬切除。例如，本組包括高頻率電火花切削機。

（D）以電化學加工之工具機

    本型式之加工原理為利用電解以去除金屬。工件（正極）為當作刀具（負極）之電導體。兩者均沈浸於一選用電解質中使得不會產生負極分解，所產生的均是正極分解。

本組包括：

（1）電解性拋光裝置，用以拋光顯微鏡的或冶金的檢驗用樣本。

（2）用以磨利刀具，切割斷屑槽或切割金屬碳化物板之電解磨銳器；這類機器使用一鑽石輪。

（3）以正極分解方式去除各種齒輪毛邊之機器。

（4）光製平面等之精準用機器。

（E）以電子束加工之工具機

    電子束加工為由一陰極放出之電子經一密集電場加速，再由一磁力或靜電鏡系統集中焦點以衝擊工件之一極小表面而得。

（F）以離子束加工之工具機

    這些工具機之離子束為由連續性作用操作而非藉由如雷射束衝擊而作用之情況。

（G）以電漿弧加工之工具機

    電漿弧加工包含由磁力脈衝發生器在高強度下產生之電流將氣體電離所得之強烈電離氣體，可在極高速度下切割板件與作粗切削以及加工粗進程螺紋。

（H）供半導體材料乾式蝕刻圖形用之工具機

    供半導體材料乾式蝕刻圖形用之工具機形成半導體晶圓製造程序之一部份。

    一些乾式蝕刻機使用頻率在100－450仟赫範圍內之射頻能量。其他乾式蝕刻機則使用頻率在13.56兆赫層次之射頻能量，以及尚有使用頻率在2.45京赫層次之微波者。能量輸入頻率之選擇可影響總游離體之離子能量。某些情況下，游離體之離子具有很小之定向能量。在其他情況，離子則具有大量之定向能量。後者之情況可能涉及離子束。

    用來描述乾式蝕刻法明確形式之術語為"平行板游離體蝕刻法、反應離子蝕刻法、磁性放大離子束蝕刻法、離子束蝕刻法及電子回旋共振蝕刻法"。不同之術語描述各式各樣用來產生具不同性能圖形之氣態游離體之技術。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件及附件應歸入第84.66節中。

*

**

本節亦不包括：

（a）清潔用之超音波器具（第84.79節）。

（b）軟焊、硬焊或熔接機器及器具，不論是否能割切（第85.15節）。

（c）測試機（第90.24節）。

。

。。
目註解

第8456.91節

    本目包括於半導體材料上乾式蝕刻圖型用工具機，此種工具機一般稱之為乾蝕刻機。

    乾蝕刻機使用幾種不同方法以產生氣體電漿，以去除半導體晶圓面上之薄膜材料。待蝕刻之圖型以石版印刷方法印於晶圓後，再以乾蝕刻方法應用於半導體晶圓。上述離子垂直向晶圓面平行侵蝕是向異性的，此種向異性的蝕刻，無需將所蝕刻槽溝邊緣底切除，即能將該圖型複製於半導體晶圓上。

    乾蝕刻機通常加入一個或以上反應室、泵、真空泵、無線電波或微波信號產生器、氣體流動控制裝備以及程序控制裝備。它們可以結合自動晶圓裝設器，如此其反應室可能同時處理多個半導體晶圓。

84.57-金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站自送聯製機。

8457.10-綜合加工機

8457.20-單體結構機（單站機）

8457.30-多站聯製機

    本節僅適用於（見本章之註4）金屬加工工具機（車床（包括車削綜合加工機）除外），其可執行單一工件之不同形式機械加工操作，可藉由以下之任一項行之：

（a）依加工之程式自槽匣或類似件行自動之工具變換（綜合加工機）：

（b）藉由不同單體機頭之同時或依序地在固定位置之工件上自動進行加工（單體結構機，單站機）；或

（c）藉由工件之自動轉換至不同之單體機頭（多站自送聯製機）。

（A）綜合加工機

    綜合加工機為獨立之機器，亦就是所有之加工操作在單一（多功能）機器上執行。這類綜合加工機必須滿足兩個條件：它們必須執行幾種加工之操作以及它們必須能依加工程式自一槽匣或類似件行自動之工具更換。

    因此，本組包括藉由一槽匣或類似之自動工具更換，以執行兩個或以上之加工操作，而使用單一刀具或幾個刀具同時地或依序地執行一個加工操作之工具機（例如，多軸鑽機或多切刀銑床）則列入第84.59至84.61節。

    自動工具變換要件不包括不能自動更換各種工具之多功能機（例如，能鑽孔、搪孔、攻螺絲與銑製之機器）。這種機器依第十六類類註3或依解釋準則3（c）之應用歸入第84.59至84.61節，當然除非工件可以自動地轉換至不同的單體機頭而被歸入多站自送聯製機（見以下之（C）部分）。

    綜合加工機也可包括諸如托板變換器，托板槽匣或工具槽匣變換器系統之輔助裝置。

（B）單體結構機（單站機）

    單體結構機（單站機）為工件支持於一固定位置而單體機頭相對地移至工件以執行操作或機器操作之多功能機。

    單體機頭為裝在機器上之一部份，可用來支持，引導與作動（旋轉，前進，後退）可相互變換之工具。旋轉機頭通常帶有電動馬達，而移動機頭通常帶有液壓缸；這兩種形式之機頭可以綜合在一起。

    本組包括使用兩個或以上之單體機頭，以執行兩個或以上之加工操作之單體結構機（單站機）。

    但是使用幾個單體機頭以執行一個加工操作之機器或是使用一個單體機頭以執行幾個加工操作之機器則不列入本節。

（C）多站聯製機

    本組之機器必須滿足三個條件：必須執行幾個加工操作，必須藉由工件之自動轉換至工具以行操作以及必須備有各種不同之單體機頭。

    旋轉自送聯製機與線性自送聯製機通常有一區分。前者之執行各種操作之單體機頭係安排在一共同基座之圓中。工件繞著一圓運行，而在每一停止處（站）便被相對應之單體機頭加工（例如：鑽孔、搪孔、攻螺絲）。線性自送聯製機中之單體機頭係安排在共同基座之一線中；而在工作沿著直線自一機頭運行至另一機頭時便接受機頭之加工。

    依照章註4（c），本節不包括由攜持工件之輸送機聯結各種機器所組成之傳送帶。

    依上述章註所載，本節亦不包括「彈性製造系統」（FMS），其通常由數值控制之幾部機器，或幾組機器配合諸如昇高架，輸送機，無人吊運車，自動操作機與工業機器人以將工件輸送至機器處或加工後卸下工件之自動搬運設備所組成。構成彈性製造系統之機器與搬運設備之各種組合係由自動資料處理機所控制。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第82章之工具），應歸入第84.66節。

本節亦不包括：

（a）以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束、離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（b）切削金屬用車床（包括車削綜合加工機）（第84.58節）。

（c）槽式單體機頭工具機（第84.59節）。

（d）第84.68與85.15節之軟焊、硬焊或熔接機器及器具。

84.58-切削金屬用車床（包括車削綜合加工機）（＋）。

       -臥式車床：

8458.11--數值控制者

8458.19--其他

       -其他車床：

8458.91--數值控制者

8458.99--其他

    本節之車床（包括車削綜合加工機）為藉切除金屬或其他除去金屬之表面加工機器。

    這些機器不同於第84.67節之用於手中之加工工具（氣動、液壓或帶馬達）之處為其通常設計成裝於地面上，或在一檯面上，或在壁面上或在其他機器上，並且通常裝設有底板，按裝架，檯架等。

本節包括：

（1）無論是否為自動之各種車床，包括滑架車床、立式車床、轉塔或六角車床、生產（或仿形）車床。但藉由金屬變形達成其功能之旋彎成型車床則分類於84.63節。

（2）主軸或輪軸旋轉機，用以同時與對稱地旋轉大輪子等之主軸或輪軸之兩端。

（3）切削金屬用車削綜合加工機。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第16類之註解總則）外，本節所屬車床之零件與附件（不包括第八十二章之工具），應歸入第84.66節。

本節亦不包括：

（a）以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束、離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（b）金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）與多站聯製機（第84.57節）。

（c）切割機器（第84.61節）。

（d）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（e）第90.24節之測試用機器與用具。

。

。。
目註解：

第8458.11與8458.91目：

    數值控制工具機為可以依據數值編碼指令之程式而執行加工操作之機器。輸入之數據資料由控制系統解譯並且轉換成機器之機械動作。數據資料之輸入可經由手動搖作decade開關，撥號盤、鍵盤等，經由打孔帶，打孔卡或磁帶之媒介，或經由自動數據資料處理機之媒介行之。

數值控制工具機具有下列特性：

（1）量測移動元件之位移或位置之系統；後者主要由轉換器組成，在係置於支持架上，檯面上，導螺桿上，齒條驅動機構上以及裝在支持架上或檯面上當作進刀驅動用之步進馬達上。

（2）控制單元與機器為一體或是在大機器的情況下為單獨檯架單元（例如控制台，桌子或控制櫃）。控制單元為數值編碼指令進入其中之裝置用以處理與轉換成機器之各移動零件之控制指令。

    如果控制單元不與工具機一起進口，後者若有此種工具機之特性則仍然被認為具有數值控制工具機。

84.59-鑽、鏜、銑、車螺紋或攻螺紋金屬加工用工具機（包括槽式單體機頭工具機），第84.58節車床（包括車削綜合加工機）除外（＋）。

8459.10-槽式單體機頭工具機

       -其他鑽床：

8459.21-數值控制者

8459.29-其他

       -其他鏜銑床：

8459.31--數值控制者

8459.39--其他

8459.40-其他鏜床

       -膝式銑床：
8459.51--數值控制者

8459.59--其他

       -其他銑床：

8459.61--數值控制者

8459.69--其他

8459.70-其他車螺紋或攻螺紋機
    本節包括鑽，鏜，銑，車螺絲或攻螺絲之金屬切削，別於第84.58節之車床（包括車削綜合加工機）工具機。

    一般而言工具機為動力驅動但由手動或踏板操作之類似機器亦包括本節內。此類之手動或踏板操作式者有別於第82.05節之手工具與第84.67節之手動工具處為其通常設計成按裝在地板上，在檯面上，在壁面或其他機器上，所以通常裝設有底板，按裝檯，檯架等。

本節包括：

（1）鑽床。此類機器係利用稱為鑽頭或鑽錐之旋轉工具在物品中切削圓柱孔，包括未穿孔。在工具旋轉（切削作用）或進刀入工件（進刀作用）時物品保持不動。本節亦包括刀具固定而加工件旋轉之鑽床或具有上述兩種加工程序之機器。

鑽床包括單主軸鑽床，輻射式或其他他型式，以及數個主軸之鑽床（多主軸鑽床）。

（2）鏜床。此類機器用以進一步加工現有孔之內面至正確之尺寸。搪孔可以為圓柱形，圓錐形或球形。例如搪孔機被用來加工活塞式引擎或幫浦之汽缸孔至正確之尺寸。

搪孔操作包括使用尺寸固定之無支架面刀具（搪刀鑽，直槽或螺旋槽精加工搪刀）或尺寸可變刀具（膨脹端搪刀，插條式搪刀，微調式搪刀頭，切刀嵌入式搪刀山頭）或具有引導件之刀具（可調整式，膨脹或非調整切刀以及中空單件套筒或帶有插入件之套筒）。

本節包括立式鏜床，臥式鏜床（帶有固定或可動固定裝備），複式鏜床，複製空心搪孔軸內孔之鏜床以及設有由兩個同心主軸組合成可以單獨操作之合成主軸而一般稱為銑－搪刀之機器；其在內之主軸由可接上搪桿（搪刀軸）之長套筒組成，而其在外之主軸一般固接至一平板以與一銑刀（銑刀軸）配合。

本節亦包括主要設計與建造來作搪孔而可額外地執行其他操作（例如，鑽，表面加工，銑，車，以及有時候甚至於切螺絲）之機器。相對地，以執行搪孔作為輔助或額外操作之車床（包括車削綜合加工機）則分類於第84.58節。

（3）銑床，此類機器係利用旋轉之刀具（即為銑刀）加工一平面或輪廓面，圓形之切削運動與固定機檯上之物品之運動結合一起。銑床特別包括臥式銑床，立式銑床，臥式一立式銑床，機頭可調整銑床，平銑床，用以除一般銑製工作外還藉由分開裝在機器上之機頭以銑製軸之栓槽，或正齒輪或螺旋齒輪之萬用銑床，重複製作銑床，用於加工槽或去角之銑床，雕刻用銑床。

（4）攻螺絲機（亦即在孔中製造螺紋之機器）與製造螺栓與螺絲等用之螺紋機。應注意螺紋銑製機屬於銑床範圍。

    本節亦包括槽式單體機頭工具機。此類機器並無底座，設計以執行上述操作。其僅由一支持馬達之「主架」與一工具支持器組成且備有導件（槽），當置於一合適之底座上便能來回作重複性之移動。工件嵌入一獨立之工件支持器，槽式單獨式機頭工具機水平地重複來回作鑽、搪等之動件。
零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第八十二章之工具）應歸入第84.66節。

*

**

本節亦不包括：

（a）以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束、離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（b）金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站聯製機（第84.57節）。

（c）切削金屬用車床（包括車削綜合加工機）（第84.58節）。

（d）鉋削用工具機與其他切削金屬加工用之工具機，屬於第84.61節。

（e）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（f）第90.24節之測試用機器與用具。

。

。。

目註解：

第8459.21、8459.31、8459.51與8459.61目

    見第8458.11與8458.91目註解。

第8459.51及8459.59目

    本目所屬機器可由控制台之外觀予以鑑別，控制台係由在一架座上以導軌法垂直移動之水平元件所構成。此架座支承著橫向操作之工作台。控制台通常含有驅動機器所必需之裝置。

84.60-金屬或瓷金用磨石、研磨料及拋光物以去粗邊、銳磨、輪磨、搪磨、研磨、拋光或其他方式達成磨光作用之工具機，第84.61節之齒輪切削、齒輪研磨或齒輪精製機除外（＋）。

       -平面磨床，其任一軸之超精確度至少可設定至0.01公厘者：

8460.11--數值控制者

8460.19--其他

       -其他磨床，其任何一軸之精密度均能達到0.01公厘者：

8460.21--數值控制者

8460.29--其他

       -磨銳機（磨工具或刀具用者）：

8460.31--數值控制者

8460.39--其他

8460.40--搪磨或研磨機

8460.90--其他

    本節包括用以金屬或金屬瓷料表面精光用之某些表面精光機，但不包括齒輪切削機，齒輪研磨機或齒輪精光機（第84.61節）。此類機器係利用磨石，研磨料或拋光物以去除材料之加工機械。基於本節之用途，「拋光物」這個名詞之意義如下：

（1）由金屬碳化物、鋼、軟金屬、木材、毛氈、紡織材料或皮革製成之拋光圓盤：

（2）金屬絲刷；

（3）拋光墊。

    一般而言工具機為動力驅動，但由手或腳踏板操作之類似機器亦包括於本節內。後者型式之機器別於第82.05節之手工具與第84.67節之手提工具之處在於其通常設計來按裝於地板上，檯面上，牆壁上或於另一機器上，因而通常裝設有一底板，按裝用框架，檯架等。

本節包括：

（1）具有金屬刷或研磨料之毛邊去除邊，用以修整粗鑄品或切削後之金屬之粗糙邊緣。

（2）磨銳機（工具與切刀研磨機）包括用以研磨瓷金或硬金屬工具尖部與針布磨銳機。

（3）研磨機，不同形式者（例如內表面研磨機，無心表面研磨機，表面研磨機，螺紋研磨機，用以研磨閥與閥座之機器），其功用在於將經過其他機器加工之工件表面再細加加工至所需之精密度。

（4）搪光與研光機，用以產製精密配合之表面。

（5）拋光機，用以精加工工作物之表面。

（6）雕刻機，不包括歸屬第84.59或84.61節者。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第八十二章之工具），應歸入第84.66節。

*

**
本節亦不包括：

（a）手工具或手或腳踏板操作之磨輪（第82.05節）。

（b）噴砂機（第84.24節）。

（c）以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束，離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（d）金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站聯製機（第84.57節）。

（e）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（f）金屬品除砂、除銹或拋光用旋轉鼓（第84.79節）。

（g）測試用機器與裝置（第90.24節）。

。

。。

目註解：

第8460.11，8460.21與8460.31目

    見第8458.11與8458.91目註解。

84.61-刨製、插削、拉製、齒輪切削、齒輪研磨、齒輪精製、鋸切或切斷用之工具機及及其他未列名切削金屬或瓷金之工具機。

8461.20-牛頭刨床或插床

8461.30-拉床

8461.40-齒輪切削、齒輪研磨或齒輪精製機

8461.50-鋸床或切斷機

8461.90-其他

    本節包括以去除金屬或瓷金為加工方式之工具機，不列入或包括於其他節者。

    一般而言，工具機為動力驅動但以手或腳踏板操作之類似機器亦包括在本節內。後者之機器別於第82.05節之手工具與第84.67節之手提工具之處，在於其設計為按裝於地板上，檯面上，牆壁上或另一機器上，因而通常設有一底板、按裝框架、檯架等。

本節包括：

（1）龍門鉋床，係借助具有單切邊之工具，以加工物品之外平面或區域面。此類工具機為工具固定而工作檯固持欲鉋削之物品作往復之平面運動。但是，某些大龍門鉋床諸如地坑鉋床或刨邊機則具有一固定檯以加工極長之物品（例如軌道）。

某些龍門鉋床裝配有一個或兩個輔助或額外之銑床刀架以替代相同數目之鉋削刀架。此類工具機稱作「鉋銑機」仍被列入龍門鉋床，即使可能減低工作檯之速度以行銑切工作者。這些機器不可與第84.59節之稱作「龍門銑床」之銑床混淆，其樣子相似於龍門鉋床，但僅備有銑刀架。

龍門鉋床除了鉋刀架之外亦可加裝一個或兩個研磨滑件。加裝這類研磨頭使得龍門鉋床可以當作檯面整修機。某些機型同時裝有鉋刀架、銑刀架與研磨滑件，而其他機型則裝有執行插製之裝置。

（2）牛頭鉋床，為以鉋削原理操作之工具機，其與龍門鉋床之區別處在於工作物固定而刀具則作往復直線運動以行鉋切工作。由於工具支持架為懸固的關係，因此其最大行程受到限制，故牛頭鉋床通常限制於尺寸大小之物體。

（3）插床，為以鉋削方式操作之工具機，其工作物在切削時不動，但刀具則以垂直方向或成傾斜之方向作往復運動。這些機器依用途言係其插削工具具有短滑動行程之特徵；插衝床用以執行將特別厚之工作物之大量材料快速去除之工作。

此類機器使用滑動工具（具有單切之刀緣）；或一衝頭（具有四個切刀緣）；垂直插床，具有橫向位移滑桿之插製，稱為「起槽機」之機器（以拉或推行之），其加工情況與拉床相同，不同處為使用之刀具。

（4）拉床。工具（拉刀）以拉或推的方式橫過工件或通過一孔，用以表面加工或鉋削。不同形式之拉床有裝設簡單滑桿之水平或垂直型機器；雙拉刀機器（「雙重機」），系由兩個滑桿各具有一拉刀或拉壓床，以壓力作用拉刀之垂直型機器。

（5）切齒機，齒輪磨床與磨輪尖製機。本節包括之切齒機為特別設計來自圓筒形或圓錐形胚體去除金屬以製作齒輪之機器。

齒體切削機主要依以下方法加工：

－
模數控制銑切方式，其具有一銑削圓盤或錐形切刀當作刀具。本方法目前用來切削正齒輪；

－
複製切削方式，其齒輪之齒以一鉋削工具（直切工具）製成。本方法用以切削斜齒輪與圓筒形齒輪；

－
以嚙合方式切削，使用諸如蝸輪滾齒刀，齒條切削工具（或螺紋刀具）或小齒輪刀具（圓形切刀用）。本方法可以加工內外表面之直齒輪，斜齒輪與錐形齒輪；

－
研磨料切削方式。

（6）鋸床。依使用之工具之形式，以下之本類機器可以區分為：

－
往復式鋸床或擺動式鋸床，其刀具由往復直線運動之直齒刀片組成。

－
圓形鋸，係使用外端緣有齒且快速旋轉之圓形刀具。這種刀具一般稱為「開縫鋸刀片」或「插鋸刀片」；

－
帶鋸鋸床，其用一很長之刀片，刀片之一邊有齒而刀片之端部連接構成一帶狀。

（7）切割機。此類機器別於鋸床之處在於使用之刀具。其刀具可以使用類似車床工具之切刀，或研磨料或金屬製之圓盤。

－
切割機使用之切刀有兩種方式：

一種加工方式與滑動車床相似，其不同處為刀具支持架不能縱向移動。不像車床之鞍座般可縱向移動。

另一加工方式與主軸旋轉機相像，其刀具本身為固定，而欲加工工作物在支架上移動。但其與後者不同處在於工作物僅可在一個方向移動。

上述兩種切割機僅能執行一種切割操作。

操作方式類似車床之切割機由一大直徑之中空主軸在旋轉之工作物上加工所組成。一

很短之床台支持可以橫向移動之一或兩個工具支持器。

操作方式類似主軸旋轉機之切割機，欲被切割之工作物固定在可以移動之支持架上。

切刀具本身固定在機器上面而由一高速旋轉之冠頂組成，切刀工具以環的形式裝設在該冠頂上；

－
具有研磨料圓盤之切割機之構造與圓鋸相似，而將開縫鋸刀片代之以雙邊研磨輪；

－
具有金屬圓盤之切割機，亦稱為摩擦鋸床，其特性利用不具齒邊之軟鋼圓盤操作。

該圓盤可以設溝槽，在圓盤之週緣漸漸緊靠工作物，但不需緊密接觸工作物，其調速便能即刻令工作物接近之部份融化。這種現象為摩擦刀與陷於圓盤與被切割金屬之間的空氣氧化作用聯合造成之結果。

（8）銼機，其與往復式鋸床之設計相似但其使用銼刀而非刀片。

（9）雕刻機，不包括屬於第84.59或84.60節者。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類之註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第八十二章之工具），應歸入第84.66節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）手工具（第82.05節）。

（b）以雷射、其他光、光子束、超音波、放電、電化學、電子束、離子束或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（c）金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站聯製機（第84.57節）。

（d）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（e）第90.24節之測試用機器與用具。

84.62-鍛造、鎚造或模壓衝製之金屬加工工具機（包括壓床）；彎曲、摺疊、矯直、矯平、剪切、衝孔或衝口之金屬工具機（包括壓床）；上述未列名金屬或金屬碳化物加工用壓床（＋）。

8462.10-鍛造機或模壓衝製機（包括壓床）及鎚造機

       -彎曲、摺疊、矯直、或矯平之機器（包括壓床）：

8462.21--數值控制者

8462.29--其他

       -剪機（包括壓床），衝剪複合機除外：

8462.31--數值控制者

8462.39--其他

       -衝孔或衝口工具機（包括壓床），包括衝剪複合機：

8462.41--數值控制者

8462.49--其他

       -其他：

8462.91--液壓機

8462.99--其他

    本節包括某些工具機，列於節名中，其藉改變金屬或金屬碳化物之形狀或形式以行加工。

    一般而言，工具機為動力驅動，但以手或腳踏板操作之類似機器亦包括在本節內。後者之形式與第82.05節之手工具及第84.67節之手提工具之不同處在於其通常設計來按裝在地板上，檯面上，牆壁上或另一機器上，因而通常設有底板，按裝框架、檯架等。

本節包括：

（1）鍛造與衝壓機。廣泛言之，鍛造包括將加熱之金屬利用衝擊或壓力加工，以除去攪煉熔渣（去外表雜物）或金屬成形。除了去除外表雜物之情況金屬被加工成球形外，卻被成形之金屬為半成品之形式諸如中胚，小胚或薄桿，或是成通常為圓形斷面桿或棒條之形式。鍛造可以更明確地說為使用熱而不用模子之操作。

衝壓（或切斷）為藉衝擊或壓力迫使金屬填充稱為印模之金屬模之中空剖份。該操作對硬金屬（大多數為鋼）而言係在熱之情況下進行或是對軟金屬而言係在冷之情況下進行。通常使用沖床為之。

衝壓或切斷的過程中模子完全將工作物包圍。但在某些情況下單一之金屬模僅用來加工工作物之一部份。這種模則稱為衝模而該操作則稱之模鍛。

衝壓機可以消除衝壓或切斷時產生之壓擠餘料。這種修邊操作由特殊之切模協助而得。由一精密之模形衝壓件執行之精加工操作事實上被描述為尺寸矯正。這種尺寸矯正達成所需之精確尺寸。

以下為特別設計來執行上述操作之工具機之例子：

－
鐵鎚，落鍛與落鎚（機械式，液壓式或氣壓式鎚與汽鎚），係由一連串之短且驟之震動操作。

－
金屬加工用壓床，其由連續之壓力操作。但不是設計來專為金屬加工用之一般用途壓床除外（第84.79節）。

（2）彎曲機。此類機器包括用以加工扁平物品（薄片，板與條）之機器，係藉將物品通過三或四組滾子，而產生一圓筒形曲線（這種機器之滾子為平行如同管子成形機者）或為錐體形（其滾子不平行）者；加工非扁平物品之機器（桿、棒條、角鐵、型鋼、型材、管件）。這類機器藉由成形滾子以壓彎的方式加工，或對管子（特別是油管）之彎曲，係藉由抽拉其端部但主要部份由一固定之圓筒支持。

（3）摺疊機。此類機器包括下列各項：

（a）加工扁平物品用之機器。扁平物品之摺疊由在具有直線之薄片（條）作成一永久變形之小半徑，而不破壞金屬構成。

（b）加工非扁平物品之機器。桿、棒、管、角鐵、型鋼，與型材之摺疊與成形加工（見上述（2）項）相同，絲線彎曲包含在單一平面內給予曲率。執行更複雜操作之絲線彎曲機（例如彈簧製造機），不構成簡單之摺疊機而列入第84.63節。

（4）矯直機與矯平機。此類機器用以矯正非扁平物品，諸如絲線、桿、棒、管、角鐵、型鋼，與型材者，或矯正扁平物品，諸如薄片或條板，在製造後處理瑕疵之用。

例如矯平機包括以下各項：

（a）滾子式之矯平機，其由一系列之平行滾子（或滾筒）所組成，或為滾子數目小（5至10）但直徑較大及剛性較高，或為滾子數目大（一般15至23）但直徑較小，可撓性較高，並由一組等數目相對的滾子所支承；

（b）藉由抽拉以矯平用之檯面，其中不平之瑕疵由稍做永久性伸張而消除。

（5）剪機。剪切過程包含兩個剪切工具面對同一平面垂直作用到欲被剪切之金屬上。此類工具穿過承受塑性變形之金屬，在漸進之愈來愈大之壓力與貫穿下，金屬之纖維便沿著剪刀線破裂。

這類機器包括：使用剪刀片之平衝剪，搖桿剪與截斷剪；使用圓盤或錐台形式之刀具以代替剪刀片之旋轉式剪機。

（6）衝孔機，利用兩個刀具以其中一個刀具在另一個刀具上作滑動地調整而行穿孔，衝口或切割金屬者。衝孔工具稱為衝子而另一個工具稱為模座。金屬有如在剪時一般產生破裂，而得到之孔形狀依工具形狀而定。

這種形狀之不同機器包括利用衝孔製作齒輪之機器。

（7）衝口機為用來加工各種斷面（L，T，I或U斷面）與半圓形之小機器，以備將其裝配起來（例如、凹槽、長槽、卡榫與鳩尾），或僅用以將其切割或穿透。

（8）擠製機，用以擠製桿、棒、絲線、角鐵、型鋼、型材、管等。這類擠製機設計來迫使一塊金屬經由衝子之協助通過一擠模。依金屬之展性決定以熱作或冷作執行該操作。

（9）利用燒結方式模製金屬粉之壓床。

（10）將金屬廢料壓縮成包之壓床。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第八十二章之工具），應歸入第84.66節。

本節亦不包括：

（a）手工具（第82.05節）。

（b）金屬加工用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站聯製機（第84.57節）。

（c）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（d）用以壓印門牌之機器（第84.72節）。

（e）生鐵軋碎機及鑄鐵廢料壓碎機（第84.79節）。

（f）測試用機器與裝置（第90.24節）。

。

。。

目註解：

第8462.21，8462.31與8462.41目

    見第8458.11與8458.91目註解。

84.63-其他加工金屬或瓷金而不切削材料之工具機。

8463.10-條、管、型、線或其他類似品用抽製機

8463.20-螺紋滾製機

8463.30-線材加工機

8463.90-其他

    第84.62節之工具機除外，本節包括加工金屬或瓷金而不切削材料之工具機。

    一般此類工具機為動力驅動，但由手或踏板操作之類似機器亦包括在本節中。後者之手或踏板操作之型式與第82.05節之手工具以及與第84.67節之手動加工之工具之區別於其係設計來裝在地板上，檯面上，壁面上或其他機器上，因此通常備有底板，按裝框架、檯架等。

本節包括：

（1）抽製機（抽製檯），用以細抽條、管、型、段、線或類似產品。

（2）螺紋滾製機，利用滾與壓而非切削方式製螺栓或螺絲上之螺紋。

（3）製線機，例如用以製造如彈簧、倒檯線、鍵、銷、線釘或釘書針以及檯之線製物品。本節亦包括特別設計來製造線格式網之機器，不同於一般之纖維織布機，且兩者各有其製法與組成零件。使用預先皺摺之金屬線之組合織機不包括在內（第84.79節等）。

製造金屬線或混合纖物及金屬絲線之繩索或撚股纜線亦不包括在內（第84.79節）。

（4）用以在製造電燈白熱絲時製渦漩細金屬線之機器。

（5）別於第84.62節之壓床之鉚接機。

（6）型鍛機，其令管或條被迫通過旋轉模以縮小直徑。

（7）施壓成型車床。此類機器別於第84.58節之處為藉將金屬變形操作。

（8）用以將渦旋金屬製成撓性管之機器。

（9）電磁脈動金屬成形機（或磁力成形機），使用磁力線之力成形，無須去除任何材料，金屬工件通常為管狀，藉助模子而得。

零件與附件

   除應依零件類一般規定（第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（不包括第八十二章之工具），應歸入第84.66節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）手工具（第82.05節）。

（b）捆包貨品之捆包機，封閉罐頭或其他容器之機器（第84.22節）。

（c）加工金屬用綜合加工機，單體結構機（單站機）及多站聯製機（第84.57節）。

（d）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（e）測試用機器與裝置（第90.24節）。

84.64-石、陶瓷、混凝土、石棉水泥或類似礦物材料加工用工具機或玻璃冷作用工具機（＋）。
8464.10-鋸床

8464.20-磨床或拋光機

8464.90-其他

    一般工具機為動力驅動，但由手或踏板操作之類似機器亦包括在本節中。後者之手或踏板操作之型式與第82.05節之手工具以及與第84.67節之手動加工之工具之區別在於其係設計來裝在地板上、檯面上、壁面上或其他機器上，因此通常備有底板、按裝框架、檯架等。

 (Ⅰ)石、陶瓷、混凝土、石棉水泥或類似之礦物材料之加工機器

    本組不僅包括天然石頭加工用之機器，亦包括其他類似之硬質材料加工機器（諸如陶器、混凝土、人造石、石棉－水泥等）。寶石或半寶石加工用之大部份機器雖有其特殊性質（精密度高等），但仍分類於本節中。

本節包括：

（A）
鋸或切割機，諸如：

（1）鋸切機本身（環形鋸，帶鋸，及往復鋸，包括無齒刀片鋸等）。

（2）圓盤（例如磨料）切割機，包括在混凝土表面或在建築用石上製溝紋或切除錯誤之連接物用之機器。

（3）螺旋形金屬絲切割機。係由數搓成螺旋形之股絲所製之環狀鋼絲組成，並在一系列刻有溝槽之滑輪引導下操作。鋼絲藉砂石粉與水之磨擦混合料之助，用摩擦力切入石中。

（B）
割裂或劈開用之機器。

（C）
使研磨、光滑、拋光、磨成細粉等用之機器。

（D）
鑽孔或銑用之機器。

（E）
車、雕刻、割切鑄模等用之機器。

（F）
割切或修整磨輪用之機器。

（G）
陶器加工用之工具機（鑽孔、割切、銑、拋光等），但陶土漿或未鍛燒之陶瓷物品加工用之機器（例如陶土鑄模或定型用之機器，第84.74節）除外。

 (Ⅱ)玻璃冷作用之工具機

    本組機器包括玻璃冷作用之工具機，但不包括玻璃熱作用者（即玻璃加熱至成為液體或膠狀者）（第84.75節）。但事實上在某種情形下將玻璃略為加熱以便利某種加工用之機器仍歸入本節，因待加工之玻璃仍保留硬性物質之堅度之故。

    許多此類機器之操作情形與上述(Ⅰ)之石類及類似材料加工機器之操作情形相似。

    反之，此外之其他機器係用於較特殊之工作，例如裝璜性之修飾，或若干特殊用途（例如，光學品或鐘錶之製造）。尤其是以下所列應歸入後一組之範疇內：

（1）輪型或鑽石型之玻璃切割機。

（2）玻璃切割（成型）機，切割小平面、或切割玻璃製品用。

（3）整形、研磨等用之機器，主要係使邊緣光滑，使基座平坦，或修剪模製品等之用。

（4）拋光機。拋光工作有仍需繼之以更特殊之整理工作，如由氈狀圓盤機加工使其光滑；此類機器亦歸屬本節。

（5）研磨輪或鑽石型之雕刻機；但噴砂雕刻機不包括在內（第84.24節）。

（6）修飾或拋光光學玻璃、眼鏡或鐘錶玻璃用之工具機。這些機器包括圓形玻璃切割專用機，用以切割眼鏡之接目片者，及光學玻璃之定形或拋光機用以磨擦透鏡，三稜鏡、眼鏡片（球形、環形、圓柱形、複焦點等）等之表面者。

零件與附件

    除應依零件分類一般規定（第十六類註解總則）外，本節所屬工具機之零件與附件（第八十二章之工具除外），應歸入第84.66節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）手工具或手或踏板操作之磨輪（第82.05節）。

（b）第84.45或84.46節之玻璃纖維撚紗機，紡織機及其他機器。

（c）以雷射、其他光、光子束、超音波、電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（d）手提工具，電動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

（e）壓碎、研磨、混合、模製、黏聚、鑄造、造磚等用之機器（第84.74節）。

。

。。

目註解：

第8464.10目

    本目包括第84.64節註解(Ⅰ)部份段中所敘述之鋸或切割機。

84.65-木材、軟木、骨材、硬質橡膠、硬質塑膠或類似硬質材料加工工具機（包括釘製、訂製、膠合或其他裝配工具機在內）。

8456.10-工具機，在加工操作過程中，毋須更換刀具而能完成不同操作者。

       -其他：

8465.91--鋸床

8465.92--鉋床、銑床或模製（切削製作）機

8465.93--磨光機、砂光機或拋光機

8465.94--彎撓機或裝配機

8465.95--鑽孔機或榫眼機

8465.96--開縫機、切片機、或剝切機

8465.99--其他

    本節包括木材（及由木料所製之材料）、軟木、骨材、硬質橡膠、硬質塑膠或類似之硬質材料（例如角、象牙棕櫚、珍珠母、象牙等）之成形或表面加工（包括切割、成形與裝配）。

    本節不包括雖加工屬於本節之材料，但在開始加工時，這些材料並無硬質材料特性用之機器。基於該理由的關係，切割或切片軟塑膠或未經硬化橡膠之機器亦不包括在內（第84.77節）。本節甚至於不包括由粒狀材料或粉末製造物品之機器，諸如塑膠材料模製機（第84.77節），木材或其他似木質物之顆粒或纖維黏聚機或模製機（第84.79節）或其他類似之機器。一般而言本節亦不包括雖用以處理本節所述材料但非將之加工或在其表面加工之機器與裝置，例如木材乾燥或藉乾燥令其變舊之設備（第84.19節），軟木擴張用的機器（第84.19節）或用以壓縮，黏聚或浸漬木材之機器（第84.79節）。

    一般此類工具機為動力驅動，但由手或踏板操作之類似機器亦包括在本節中，後者之手或踏板操作之型式與第82.05節之手工具以及第84.67節之手動加工之工具之區別在於其係設計來裝在地板上、檯面上、壁面上或其他機器上，因此通常備有底板、按裝框架、檯架等。

（A）通常非專供特殊工業用機器

本組包括：

（1）各種鋸機，藉通常設有齒之刀或鏈來操作者，包括：

（a）帶往復移動刀具之鋸機，例如，橫向切割圓木用之具正向齒刀之鋸機，以及用以切割粗木料成厚板之立式或臥式框架線鋸。

（b）刀具迴轉之鋸機。這類機器包括鏈鋸與帶鋸，諸如立式或臥式帶鋸，四分之一與二分之一帶鋸，切利奧帶鋸或桌帶鋸以及各種特殊機器諸如製造木條鑲花地板用之多條帶鋸與造紙工業用帶鋸。

（c）刀具本身旋轉之鋸機。本大組包括所有以作圓形移動之一個或以上之具齒刀行切割之所有機器。例如，其包括擺鋸，刀具縱向切割方向之切割鋸，縱向切割用之徑向鋸，塊木切割鋸，圖形長切割鋸，切割端緣圓形鋸，檯鋸，細工木匠用鋸，圓板切割鋸。

（2）模製與刨平機，其係利用刀片在工件之表面上製備，將材料片屑去除。這類機器包括加工一個或兩個表面之機器以及可以加工至四個平面之刨平機。

（3）模製與銑製用機器，其係使用在表面輪廓上作旋轉之刀具將材料屑去除以成型工件。例如這類機器包括至軸模製機，單端製卡榫機，製榫眼機，製槽機，製沈頭孔機，模式銑製與凹槽製作機；複製機（別於車床者），1,2,3或4邊模製機，工作旋轉之外形輪廓成形機，長槽製作機與圓木材銑製機（Canters）。

（4）磨光機、砂光機與拋光機。磨光機使用磨石，其主要用來製作諸如象牙棕櫚，硬角橡膠，角與象牙之硬質產品。

砂光機使用研磨劑改進工作之表面精度與尺寸之精確度。本組包括具振動作用，帶式磨器、圓盤磨器，捲線軸與鼓式磨器之機器。所謂光滑機亦屬本組範圍。

（5）彎撓機，將工件之形狀或物理特性以機械方式在其結構上作改變。

（6）裝配機。

這些包括：

（a）利用黏合劑、膠合劑或膠紙將兩個或以上之零件組合在一起之機器。本組包括薄板疊接機、厚板膠合機、板條成型機、框架夾、構架夾、合板與疊層板用壓床、鑲薄板壓床。此類機器得含有供木材表面塗佈黏膠用之裝置。

（b）使用釘，釘針，線等而達結合用途之機器。

（c）不使用黏合劑或因緊件而達結合用途之機器，例如擠壓機。

（7）鑽孔機。這類機器主要使用一旋轉刀具（主軸或螺旋錐）以鑽一圓形孔者。刀具之中心與欲被鑽製孔之中心係沿一共同軸線。本組包括單及多鑽軸機，結孔鑽孔與筍孔鑽孔機。

（8）榫眼機。這類機器使用鑿子，榫眼鏈或刳鑽以切削非圓柱形孔，例如，長槽，鑿子或鏈式榫眼機。

（9）開縫機、衝壓機、碎片機、剝切機及切片機。所有此類機器均機械式地改變工（作）件而無須去除木材之片屑。

這些包括：

（a）開縫機，利用楔子作用以在木纖維結合材上開縫。這類機器包括圓木材開縫機，薪柴開縫機，樹根開縫機與柳樹、竹、藤開縫機。

（b）衝壓機係利用衝擊切割而將材料成型，例如薄板衝壓機。

（c）斷片機製作相似大小與形狀之小件木材。這類機器包括細片切割機，粒狀材製造機，木棉製造機以及斫鑿平機。

但用以製造木漿用之除纖維機不包括在內而係歸入第84.39節中。

（d）木材剝皮機或切片機使用一直邊切分以製造薄片，利用切片機（用以製造薄板之機器）或木材剝皮機（用以製造合板生產之薄片）。

本組亦包括使用直線刀片之薄片剪切機、斜接修邊機與豎框切割機。

（10）車床，藉工件之繞本身軸線運動而製作，刀具並不旋轉。本組機器包括所有之車床，包括複製車床。

（11）除樹枝或樹皮之機器。

（12）木材用剝樹皮機械（圓木除樹皮機，桿柱剝皮機，等），不同於第84.24節之噴水脫樹皮機與第84.79節之剝樹皮鼓。

（13）處理圓木之結孔搪孔機（例如用於製造紙漿）。

    本節亦包括可以執行不同形式之加工操作而不需改變刀具之機械。

    例如：

（1）具有不同功能之幾種機器成一單元之聯合細木工機，其中各機器獨立地被使用。使用這種機器時在各操作之間，工件必須以手動協助。這類機器包括表面刨平配合一個或以上之其他操作之機器與鋸切──模製──準眼機。

（2）多用途機，不像前述之機器組需要手動協助，因此在工件置入機器後便不再需手動協助。這些機器括單端的心軸卡筍機，雙端卡筍機，用以定位硬體設備，合板釘孔等之機器，使用黏劑與精加工之製配機器（用以製造薄片條或由車床製作鑲板）。

（B）特殊工業專用之工具機

本組包括：

（1）製桶業用機器（例如，桶板連接、桶板刨平、桶板彎曲、桶板切溝用機器；木桶裝配機；木桶裝箍機）。但本節不包括蒸桶或桶板用之用具（第84.19節）。

（2）鉛筆製造業用之機器。

（3）鐵路枕木榫合或鑽孔用之機器。

（4）刻木機、雕刻機，包括複製機。

（5）木粉磨製機，但本節不包括紙漿工業用之去纖維機器（第84.39節）。

（6）釘、裝釘、膠黏或以其他方法裝配盒、板條箱、箱、木桶等用之機器。

（7）製造木鈕釦之機器。

（8）製造木屐、木鞋底或木後跟或鞋架用之機器。

（9）柳條、杖等加工用之機器（脫皮、劈開、製圓等用），製造藍及柳條產品之機器除外（第84.79節）。

    本節包括工具機之用於軟木作業者（例如，鋸、切除、切割、磨光），及用於骨頭、硬橡膠、硬質塑膠及類似之硬質材料作業者。這些機器一般之設計原理與木材作業工具機之原理相同。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬工具機零件與附件（第八十二章之工具除外），應歸入第84.66節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）製造紙漿用之竹壓碎機、木片割切機及圓形木材研磨機（第84.39節）。

（b）以雷射、其他光、光子束、超音波或電漿弧切削任何材料加工之工具機（第84.56節）。

（c）手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）。

84.66-專用或主要用於第84.56至84.65節工具機之零件及附件，包括工作物或工具之夾持器，自開螺模頭、分度頭及其他工具機用特殊配件；各種手提工具之工具夾持器。

8466.10-工具夾持器或自開螺模頭

8466.20-工作物夾持器

8466.30-分度頭或其他工具機用特殊配件

       -其他：

8466.91--第84.64節工具機用者

8466.92--第84.65節工具機用者

8466.93--第84.56至84.61節工具機用者

8466.94--第84.62或84.63節工具機用者

除歸入第八十二章之工具及根據零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括：

（A）前十節自第84.56至84.65節所屬工具機之零件。

（B）這些工具機之附件，即與工具機有關之輔助裝置，諸如可互換之設備用以改變工具機之性能俾適作更廣泛之操作者，增加精確度之裝置；對機器之主功能有特殊補助作用之裝置。

（C）用作任何類型之手工具之工具夾持器。

歸入本節且範圍極廣之零件及附件包括：

（1）夾持，引導或操作工具並可使此類工具零件可互相更換之工具夾持器。

其種類繁多，例如：

夾頭；攻螺絲模與鑽頭之夾件；車床刀架；自開螺模頭；磨輪夾持器；用於搪磨機中之搪磨本體；搪桿；用於六角車床之旋轉塔，等。

本節亦包括設計來用手操作之任何類型工具之工具夾持器。這類夾持器通常設計供第82.05或84.67節之工具用，但本節亦包括撓性軸設備之工具夾持器。（亦見第84.67與85.01節之註解）。
（2）工作物夾持器，其設計夾持及有時候用以操縱（當特定操作需要時）正在該機器加工工件之部份。此類包括下列：

車床頂尖，各種機械式或氣壓式之車床夾頭與其夾顎，工作物夾持板及檯（不論是否有測微調整或固定裝置者）；夾緊件與角板；墊木與楔子；固定式，環轉式或調整式機械虎鉗；穩定用之支柱（環形裝置，設計來在轉動時用以支持長工件，以防止其產生彎曲現象並且克服因工具壓力造成之振動）。

（3）凹口及車前球面用之輔助裝置。

（4）複製用附件（包括電動或電子操作者在內），依模型將工作物自動複製用。

（5）表面精加工用附件、製配於車床、刨床、成形用等機器上。

（6）機械式或氣壓式之附加裝置，在加工過程中自動控制工作物或刀具之加工程序。

（7）其他特殊輔助用附件，其設計來在不需實際參與操作而能增加機器之精確度。其包括定心或定高度之附件，分度頭；指標表；測微器檯架停止件；檯架間隔附件等。此類附件縱使配有光學裝置以助閱讀刻度或作調整之用（例如「光學」分度頭）仍歸入本節。但本節不包括本身即係光學儀器者，諸如定中心用顯微鏡（第90.11節），對齊或安水平用之望遠鏡以及投影試驗用具（第90.31節）等。

本節亦不包括：

（a）第68.04節之磨輪及類似之研磨工具。

（b）磁性或電磁濾油器（第84.21節）。

（c）起重或搬運用之輔助裝置（例如，平衡千斤頂，在機器行加工時有時用來支持巨大或笨重之工作物）（第84.25節等）。

（d）齒輪箱及其他變速器、離合器及類似傳動設備（第84.83節）。

（e）電氣（包括電子）零件及附件（例如，磁性夾頭與數值控制板）（第八十五章）。

（f）量測或檢驗裝置（第90.31節）。

（g）轉數計及生產計數器（第90.29節）。

（h）裝於機器上之刷子（第96.03節）。

84.67-手提工具，氣動、液壓或裝有電力或非電力之原動機者。

       -氣動：

8467.11--旋轉式（包括旋轉衝擊複合式）

8467.19--其他

     -裝有電力原動機者：

 8467.21--所有種類之鑽孔機

 8467.22--鋸子

8467.29--其他
       -其他工具：

8467.81--鏈鋸

8467.89--其他

       -零件：

8467.91--鏈鋸用

8467.92--氣動工具用

8467.99--其他

   本節包括工具之配有壓縮空氣原動機（或壓縮空氣操縱之活塞），內燃原動機或其他任何非電動原動機者（例如小型水力渦輪）。壓縮空氣原動機係由外來之壓縮空氣所操作。如係內燃原動機，其點火用電池通常分開放置。如係氣動工具，壓縮空氣之動作有時以液壓補充。

       本節所包括者僅為此類工具之以手操作者。所謂「以手操作之工具」，即指設計在應用時，持於手中之工具，以及較重之工具（諸如泥土撞舂機）而可移動者，尤其在工作進行時，可用手提起及移動者；及在操作時亦可用手控制或引導者。又為免操作時須提取工具之全部重量而發生疲勞起見，亦可與輔助支持裝置（例如三角架、千斤頂架、架空起重轆轤）同時使用。

      然而，本節所屬的某些以手操作的工具，允許暫時性的固定在支架上，且支架與其同時進口，假如工具符合上述「以手操作」之定義，仍分類於此。

     本節亦包括有些工具可能裝配有輔助裝置者（例如，扇輪和當工作時除去或收集灰塵的集塵袋）。

     本節不包括重量、體積等太大而顯然不能用手操作如以上所述者。亦不包括裝有基板或其他設計，以固定於牆壁、工作檯、地板等之製置（不論可否移動者），及規定行駛於鐵軌之工具（例如鐵軌枕木鑿榫眼機或鑽孔機）。
      本節亦不包括由含有一個或一個以上工具之工具夾持器與具有撓性軸之獨立火花點火式內燃活塞引擎所組成之組合工具；該工具夾持器應歸入第84.66節，具有撓性軸之火花點火式內燃活塞引擎應歸入第84.07節，而工具則應歸屬其本身適當之節。
    本節所屬工具包括操作各種材料和使用於各種工業的工具。
依據上述條件，本節之工具尚包括：

（1）鑽孔、攻螺絲或紋孔機。

（2）搪孔機、岩石鑽鑿機等。

（3）板鉗、螺絲起子、螺帽安放器與類似物。

（4）平面、標準、表面或類似用具。

（5）銼機、研磨機、砂磨機、磨光機等。

（6）金屬絲刷機。

（7）環形鋸與鍊鋸。

（8）各種錘，諸如砍削錘、去垢錘，填隙錘、打鉚釘錘、混凝土擊碎錘等。

（9）擠壓型鉚釘機。

（10）金屬片切刀（剪切型或切片型）。

（11）翻砂廠用之沙土撞捶器，將鑄模內之成品與模脫離用之脫模工具、模子震動器。

（12）築路時使泥土堅固用之撞捶器等。

（13）自動鏟。

（14）混凝土震動器，使混凝土均勻流動及凝固之用。

（15）樹籬整修工具。
（16）水力推動之鍋爐型去垢機。

（17）車庫用之壓縮空氣型潤滑鎗。

（18）用於修剪草地，沿著牆壁，花壇或小樹叢等之割草用之手提機器。這類機器具有一裝設於輕質框架內之內燃機，且通常設有由一個或以上之薄尼龍線構成之切割裝置。

（19）手提叢林切斷器，具有自備內燃機、驅動軸（固定或撓性者）及工具夾持器，與供裝於工具夾持器內之各種可互換切削工具同時進口者。

（20）成衣工業使用的織物裁切器。
（21）雕刻工具。

（22）電手剪，包括一固定的刀片核活動的刀片，係藉由裝電動機操作者，其係供裁縫師和製帽商的工作坊、家庭等使用。
零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬工具之零件（第84.66節之工具夾持器除外）。
＊
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本節不包括：

（a）研磨、磨銳、拋光、切削輪及其類似品，以石料、陶瓷或凝聚研磨材料製造者（第68.04節）。

（b）第八十二章之工具。

（c）火花點火內燃活塞引擎（第84.07節）。

（d）空氣壓縮機（第84.14節）。

（e）液體或粉末噴霧器、噴沙器具及類似品（第84.24節）。

（e）電力草地割草機（第84.33節）。
（f）電動家用器具（第85.09節）。
（g）第85.10節的電鬍刀、電剪髮器及除毛髮用具。
（h）醫療或牙科用的電動手工具（第90.18節）。
84.68-軟焊、硬焊或熔接用之機械及器具，不論是否具有切割能力，第85.15節所列者除外；燃氣表面回火機及用具。

8468.10-手持吹管。

8468.20-其他燃氣工作機械及器具

8468.80-其他機械及器具

8468.90-零件

本節包括：

（A）
軟焊、硬焊或熔接用之機器及器具，不論是否具有割切能力者，由燃氣式操作或別於第85.15節所列之程序者。設計來專為與切割用之機器則分類於其適當之節。

（B）
燃氣式表面回火機及用具。

 (Ⅰ)加工金屬等用之燃氣用具

    本組所屬之用具係以高熱火焰操作，火焰則為易燃氣體在噴射之氧氣或空氣流中燃燒所產生。

    一般言之，此類用具不僅可用於本節中所述之作業，亦可用於其他需要類似高熱之作業（例如某些之初步加熱，或以金屬填補已耗損之部份或洞穴）；實際上若干用具係專供其他作業之用，但此種用具如以本節所述之其他用具所用之同樣方式或同一原則作業者，仍歸入本節。

    所有此類器具均裝有設備將兩種氣體之兩個出口置於一個噴嘴上，聚集之出口或成同心形或並排；兩種氣體中之一為燃燒性者（乙炔、丁烷、丙烷、煤氣、氫氣等），另一則係壓縮空氣或氧氣。

    本節包括手操作之用具及機器。

（A）以手操作之氣焊等用具（吹管）

    吹管之稱謂高壓或低壓式者，係視其設計究係連結於來源為高壓抑低壓之易燃氣體而得名。高壓型者氣體由壓力產生之速度已足夠產生噴射火焰；低壓型者，則另需一空氣噴射器。

    兩種吹管之其他結構相當相似。在設計上係由裝有供應管之柄或主體所組成，在管之出口處（噴嘴）點燃氣體；通常亦含有調節閥等。該項用具則以可撓管連接於外面之氣體任應器上。

    為使用具適應相關之工作起見（例如在鼓風爐上開孔，取去鉚釘，製溝或簡單加熱），管及噴嘴通常可互相更換（可改變之小孔噴嘴，多噴嘴孔，分焰噴嘴等）。若干吹管則係特別設計供特殊作業之用，例如裝有水冷卻系統之焊接吹管以供重工作用者。

（B）焊接等用之機器

    這些儀器所根據之原則與上述（A）部份之以手操作之用具之原則相同，主要係以固定

可調節之吹管組成。本機器之其他部份（例如供料台、鉗、滑動支架及連臂），或係用以使待加工之部份固定，引導或移前，或使噴嘴依照工作之進度移動或調整。

（C）表面回火用機器

    這些機器由許多依所處理之物體形狀安排之噴嘴組成，自噴嘴發出之火焰噴射至物體之表面上，使快速到達回火所需溫度但此熱不足以穿透表面過遠。表面經到達所需之回火溫度時，即噴以冷液體或將物體浸浴於冷液體之槽內。

 (Ⅱ)熱塑性物質熔接用之燃氣用具

    本節亦包括若干焊接或封合熱塑性材料或其製成品之用具。屬於本節用之器具係以焊接火炬所發生之火焰，或噴射之熱空氣、氮氣或惰性氣體操作。空氣或氣體可通過氣體加熱管加熱。

 (Ⅲ)別於燃氣器具之熔接用機器與器具

本組包括：

（1）利用槽輪或加熱之鐵行熔接工作之機器與機械器具，別於手提軟焊鐵（第82.05節）與別於85.15節之電器者。

（2）摩擦熔接機。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器及器具之零件。

    本節亦包括附屬裝置，諸如支座（圓球、滾筒等）。

＊
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本節亦不包括：

（a）第82.05節之噴燈與燒焊燈。

（b）噴射熔化金屬用之機器及器具（第84.24節）。

（c）使用在氧氣噴射流中燃燒鐵或鋼所製造之高溫以切割或穿透岩石或混凝土之器具（第84.79節）。

（d）使用氣體與電兩者之熔接、硬焊或軟焊之機器與器具（第85.15節）。

84.69-第84.71節之列表機除外之打字機;文字處理機。

       -自動打字機及文字處理機:

8469.11-文字處理機

8469.12-自動打字機

8469.20-其他電動打字機

8469.30-其他非電動打字機

    一般言之，手操作鍵盤為打字機之特質，壓下鍵盤上之鍵時即可將相關之字母印於紙上。某些打字機係以一連串之槓桿及錘操作，每根錘之表面刻有凸體字母。其他類形者字母像裝於一球體，圓筒，印字圓盤，筒狀件（梭件）上而將所需之字母印於紙上。上述之兩種打字機其全文均係逐字產生，雖亦有例外聯合字母打出者（諸如標準字或縮寫字）。

    打字機不論用何種字母（例如正常字母及數字，連記符號、音樂符號或盲人用凸字）均分類於此。與正常打字機同樣方式操作之密碼或譯密碼機亦歸入本節。

    電動打字機不論以電動馬達操作者，電磁繼電器操作者，及若干自動打字機以電子裝置操作者，亦歸入本節。

    本節之打字機亦可用以打蠟紙供複印機用，或加浮雕花紋於塑膠布或金屬箔上供印刷機器用。反之，印刷模板之用於姓名住址印刷機上者或加標記於包裝上可，係以特製機器雕刻，此點與打字機大不相同，應加注意。這類機器應歸入第84.72節。

本節亦包括：

（1）自動打字機。這些包括：

（a）將事先製作好之打孔紙帶通過其間，以使一段文字或一封完整信件打出之機器。製作紙帶之打孔機歸入第84.72節。

（b）具有限記憶能力，而可以使用額外功能鍵以自動記憶，改正與重新打原文之機器。

（c）利用可互換活字輪逐字印出之無鍵盤機器（列表機）。此類機器經設計以適當的介面裝置，與其他打字機、文字處理機、自動資料處理機等相連接。凡符合本章章註5(B)(b)及(B)(c)各段條件之列表機，在任何情況均應歸入第84.71節。

（2）將識別字母（亦有用熱字烙印者）打於電線絕緣管上之機器。

（3）未裝配任何計算裝置，但經特別設計供會計用之打字機（例如打特別編裝之文件用者，諸如發票、活頁總帳、流水帳或檔案卡）。

（4）配有裝置用以傳達所打之數字至獨立計算機上之打字機，或配有計算裝置供速度測驗之用者。

（5）文字處理機。此類機器除了具有鍵盤之外尚包含一個或以上之大容量記憶器（例如磁碟，小磁碟或卡帶），一目視顯示器與一列表機。各組件可以裝置在一單元內或裝置在以纜線連接之個別單元中。文字處理機可以裝配界面器以便能夠繼送至，例如其他文字處理機，凸版照相設備，自動資料處理機，或電信系統。其能改正或組合原文之能力大於自動打字機者。其執行算術操作之能力不能與自動資料處理機相比（如定義於本章註解5中者），因而不失其文字處理機之特色。其別於第84.71節之自動資料處理機之處，在於當處理之時候無法行邏輯性之決定，以修正電腦程式之執行情況（見本章章註5）。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件及附件分類於第84.73節。

＊
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本節亦不包括：

（a）調整版幅機或具有多套字體相同之活字機器，供照相石印或透印印刷之用者（第84.42節）。

（b）會計機（第84.70節）。

（c）自動資料處理機（第84.71節）。

（d）支票完成或簽字機（第84.72節）。

（e）打字電報機（第85.17節）。

（f）玩具打字機（第95.03節）。

84.70-計算器及有計算功能之袖珍型資料記錄、重現及顯示之機器;附有計算裝置之會計機、郵資機、售票機及類似機器;收銀機。

8470.10-電子計算器，不藉外接電源操作者及有計算功能之袖珍型資料記錄、重現及顯示之機器

       -其他電子計算器：

8470.21-附有列表裝置者

8470.29--其他

8470.30-其他計算器

8470.40-會計機

8470.50-收銀機

8470.90-其他

    本節之所有機器，除某些收銀機外，有一共同特點，即均含計算裝置，使其至少能將兩筆各有數位數字之數目相加。應注意者，僅計數或逐一加計之裝置，不視為計算裝置（例如：某些郵票粘貼機、轉數計、生產計數器上之裝置）。本節之機器得以人工或電氣操作。計算工作以機械方法或藉電磁、電子或流體裝置執行之。

（A）計算器及有計算功能之袖珍型資料記錄、重現及顯示之機器

    本組包括範圍甚廣，各種類型之計算器，自僅能作加減之最簡單者至能作加減乘除四種運算及其他數種計算之較為複雜者（例如開平方根、乘若干次方及作三角計算法者）。其特別包括袖珍型電子計算機及辦公室用計算機，不論是否為可做程式者。此一組群亦包括具有記算功能之袖珍型資料記錄、重現及顯示之機器（見本章章註8)。

    具有電腦程式之電子計算機別於自動資料處理機處，特別在於無人介入時無法執行一處理計算用之電腦程式，此等電腦程式在處理期間需要人員以邏輯決策來修改其執行情況。此類計算機配有一設計來執行複雜數學運算之微處理機。

計算機包含下列主要部份：

（1）資料輸入時之用手操作者（制楔或游標，鍵盤等）但可能裝有輔助設備以便自動輸入重覆或預先指定之資料（打孔卡、打孔帶或磁性帶等用之閱讀機）。

（2）由一連串之鍵或一程式操作之計算裝置。程式可能係固定式者，或藉由更換程式中之要素或改變程式指令而作修改者。

（3）將計算結果以目視顯示器或列表機呈現之輸出裝置。「列表機」附有印出結果之裝置，有時亦可印原始資料。但不論是否附有此項裝置之計算機均列入本節。

    備有印刷裝置之計算機可使用數目及有限定範圍之符號。但其與會計機不同處在於僅能在紙帶上或在紙捲上作垂直印出。某些裝有輔助裝置，用以在資料媒體上以電碼記錄結果。

    這些機器之部份組件（計算裝置、輔助裝置等）可能與機器裝於一起或可能為分開之單元而以纜線連結者。

（B）會計機

    這些機器之設計目的在登帳會計文件等。係混合會計功能（即將若干數目彙計總數）及除印刷數字功能外，尚可印刷文字或符號之功能，以便對所作之會計業務提供適當之說明。

    會計機之結構與計算機之構造無明顯之分別。除以人工操作各種資料之輸入部份外（例如借－貸作業），可能如計算機配有供閱讀打孔卡、打孔帶、磁性帶或磁性卡等之裝置，以便引人重覆資料（賬號、顧客之名稱地址等）或預先設定之資料（例如賬目餘額）。

    會計機器具有數字或文字──數字印刷裝置，故能將兩者以垂直與水平地方式印刷，此為與計算機不同之特點之一。

    這些機器大多數係設計與特別即就之格式紙同時應用，諸如付款單、發票、活頁流水帳、日記帳、總帳等，或檔案卡。部份可同時在兩種或以上之格式紙上繕打（例如在發票及其相對之流水帳以及總帳之分類帳上）。

    這些機器亦常備有用以將資料以電碼方式記錄於資料媒體上之器具。有此將資料印明於卡片上，而同時以電碼方式將結果列記於卡片邊緣之磁軌上。因此結果可作為基本資料以便以機器進一步處理之用。

    如計算機一樣這些機器可為自成一單元者，或可由單獨之單元以電線連結所組成者。

（C）收銀機

    本組包括不論是否附有計算裝置之收銀機。

    此類機器係用於商店、辦公室等，以提供所有發生之交易（銷售、所作服務等）之有關金額、累計金額總數之記錄，某些情形下，亦提供所賣物品編號、賣出數量、交易時間等之記錄。

    資料可藉鍵盤及制楔、槓桿或把手以人工輸入，或藉例如：條碼閱讀機自動輸入。如同計算器及會計機，有些收銀機也具有輔助設備以供重複或預先設計之資料自動輸入之用（例如：卡片或帶子閱讀機）。

    通常，所得結果以肉眼可見的方式來顯示，並同時被印在掣給顧客之單據及定期自機器內取出以供核對之計數捲上。

    此類機器常與保存現金之錢箱或抽屜相結合。

    此類機器亦可裝置或相連結諸如增加其計算容量之倍增器、兌換手續費計算器、零錢自動分配器、贈品券分配器、信用卡閱讀機、支票數字核對機，以及將全部或部份之交易資料以編碼方式轉錄於資料媒體上之器具。

    本節亦包括與自動資料處理機相連結，採線上或非線上作業之收銀機，及利用例如另一台收銀機（以電纜與其相連結）之記憶體及微處理機，以執行相同功能之收銀機。

（D）其他裝有計算裝置之機器

這些包括：

（1）郵票機；此係在信封上加印圖案以代替郵票之機器。此種機器裝有不可逆轉之彙計總數裝置，即可將所印圖案之總值彙加。此外常能在信封上作其他印刷之用（例如廣告標語）。

（2）發票機，用以發行票券者（例如電影票或火車票），同時可記錄及計算所發行票之金額之總數，有些此類機器亦印刷票券。

（3）賽馬賭金計算器。此類機器係用以發行票券，記錄及總計所賭之金額，某些複雜之機器亦可計算畸零數。

僅計算發行之票數而不計算金額總數之機器不歸入本節（第84.72節或如以硬幣操作者之第84.76節）。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件及附件應歸入第84.73節。

本節不包括：

（a）第84.71節之資料處理機。

（b）彙計總重量之秤重機（第84.23或90.16節）。

（c）計算尺、圓盤計算器、圓筒計算器，及其他根據滑尺或其他數學計算原理之計算儀器包括例如由依照一定程序以觸針選擇號碼操作之袖珍型加減器（第90.17節）。

（d）依照逐個單位計數之儀器，諸如第90.29節之轉數計、生產計數器等。

84.71-自動資料處理機及其附屬單元；磁性或光學閱讀機，以符號方式將資料轉錄於資料媒體之機器及處理此類資料之未列名機器（＋）。

8471.10-類比或混合自動資料處理機

8471.30-攜帶式數位式自動資料處理機，其重量不超過10公斤並至少包含有一中央處理單元，一鍵盤及一顯示器者

       -其他數位式自動資料處理機：

8471.41-同一機殼內至少包含有一中央處理單元及一輸入、輸出單元，不論是否組合者

8471.49-其他，具系統形式者

8471.50-第8471.41或8471.49等目除外之數位式處理單元，在同一機殼內不論其是否含有下列之一個或兩個下列型式之單元：儲存單元、輸入單元、輸出單元

8471.60-輸入或輸出單元，在同一機殼內不論其是否含有儲存單元者

8471.70-儲存單元

8471.80-其他自動資料處理機單元

8471.90-其他

 (Ⅰ)自動資料處理機及其各單元

    資料處理為由以預定之邏輯程序以處理各種資料，供一特定用途或多種用途者。

    自動資料處理機為依預定之指令（程式）以合乎邏輯之相關作業，提供可利用之資料，在某些情況下亦可作為處理其他資料處理用之資料。

    本節之資料處理機中之操作之邏輯程序，可自一種作業改為另一種作業，而此操作可為自動操作，亦就是說在作業期間無需人力干預。此種機器大部份係用電子信號操作，但亦可利用其他技術（例如氣壓、流動力或光學）；有時亦可將兩種或以上之技術混合應用。

    它們可能為自足式者，即處理資料所需之元件均裝設在同一機殼內，亦可由許多分離之單元組成一系統者。

    此等機器依處理資料之方法可分為數位、類比或混合（類比／數位）。

    本節亦包括上述自動資料處理系統之各組成單元之分別進口者。

    但是本節不包括與自動資料處理機結合一起且執行一特定功能之機器，儀器或裝置。此等機器、儀器或裝置分類於適合其相對應功能之章節或若不是如此分類則在其他章節（見本章註解總則部份）。

（A）數位機    
本節之數位資料處理機必須能夠同時符合本章註解5（A）（a）之條件。亦就是說必須夠符合下列各條件：
（1）儲存處理程式或程式，及儲存至少能立即配合程式執行需要之資料。
（2）依使用者要求可自由地被程式化；
（3）按使用者指定的方式執行算術計算。
（4）在無人操作下執行一處理程式，該處理程式需要此等數位處理機藉由處理期間之邏輯決定行修正其執行。
因此僅僅操作固定程式，亦就是說程式不能由使用者修正者之機器不列入本節，即使使用者可以在許多這類固定程式中選用程式之情形者亦同。
這些數位資料處理機具有儲存能力，並且也儲存有可以適應作業改變之程式。
數位機係以編碼之方式處理資料。一個碼由一組有限之字母組成（二進位碼，標準六位元ＩＳＯ碼等）。
資料通常藉資料媒體自動輸入，諸如磁帶，或直接閱讀原來文件等。亦可能裝有設備俾可藉鍵盤用人工輸入，或直接由某些儀器提供輸入（例如計量儀器）。
輸入資料係藉由輸入單元將之轉變成為機器所能使用之信號而儲存於儲存單元。
一部份資料及程式可暫時儲存於輔助儲存器中，諸如磁碟，磁帶等。但此類機器須有一主儲存體功能，以便在執行某一程式時可直接存取。又此主儲存體之儲存量至少須足以儲存處理及翻譯用程式以及在處理中立即需要之資料。
數位資料處理機其中央處理單元，一輸入單元（如鍵盤或掃瞄器）和一輸出單元（如視像顯示單元），可包含於同一機殼內或可由若干分離之單元互相連結在一起所組成者，後者為系統型式者，其至少包含有中央處理單元，輸入單元及輸出單元在內（見本章目註1）。
一組完整之數位資料處理系統最少須含有下列：
（1）中央處理單元，通常有主儲存體、算術及邏輯元件及控制元件。但亦有各種元件為分離之單元者。
（2）接受輸入資料並將其轉變為機器處理所用訊號之輸入單元。
（3）輸出單元，轉變機器提供之訊號成為可理解之形式（印刷之文字、圖形、顯示於顯示器上等）或成為電碼式資料供進一步應用（處理、控制等）者。
這些單元之兩種（例如，輸入及輸出單元）可聯合成為一個單元。

有可能由兩個或兩個以上之此類系統互相連接，而構成如區域網路（LAN）
這些系統含有遠端輸入及輸出之單元而構成資料終端機之形式。
此等系統除輸入及輸出單元外也包括與輸入或輸出單元分開之週邊單元，設計來增加系統能力者，例如擴充中央單元之一種或以上之功能（見以下之（D）部份）。
此等單元係插入於輸入及輸出單元（該系統之啟始與結束）之間，雖偶而亦有以調節及轉換單元（頻道調節器及信號轉換器）連繫於輸入單元之前或輸出單元之後者。

數位資料處理機及其系統之用途甚多，可用於工業、貿易、科學研究及公私行政單位。（見註解第八十四章總則（E）關於機器內裝有自動資料處理機或與自動資料處理機結合，執行特殊功能者，應按特定功能歸列，（本章註5（E）））

（B）類比類

    於類比資料處理機中所處理之資料為在一定範圍內之物理量（例如角度運動，電壓）。資料係根據置於綴縫板上之程式而處理，因此可按每個工作之性質而改變。

    類比資料處理機必須至少包含：

（1）類比元件：

  （i）由網路及操作放大器組成之加法器、求積器與反相器。

  （ii）乘數器。

  （iii）功能產生器。

  （iv）係數設定電位計。

（2）裝有可調整之定時計及整個機器控制裝置之控制元件。

（3）程式元件，包括：

  （i）插頭板，通常可移動。

  （ii）綴縫板，通常可移動。

此種類比機亦可備有下列兩項：

（4）具輸入功能之元件（服伺電位計設定單元，功能產生器設定單元等）。

（5）具輸出功能之元件（電壓計、振盪器，數位電壓計等）。

所有上述之裝置均裝於同一機殼中而構成一自行操作之單元。

此等機器可與下列之週邊單元連結：

  （i）曲線循軌器。

  （ii）繪圖機。

  （iii）時間計繪器等。

    本機與週邊單元合組成一類比資料處理系統。

    週邊單元如符合（A）部份所述之可認為數位系統之部分之條件者，即可認為係整個系統之一部份。

    類比資料處理機係用以模擬數學模式，而其主要之應用為科學研究，工業及太空作業等。

（C）混合（類比／數位）機

    混合機包含具有數位元件之類比機或具有類比元件之數位機。

    在某些情況，這些不同之組件係裝在同一機殼內。在其它情況則分成若干單元而形成一系統者。

    亦有混合資料處理系統由一個或以上混合界面器將類比與數位系統相互連接而成，此等界面包含控制單元與用以將類比轉換成數位或數位轉換成類比之轉換器。

（D）分別進口之單元

   本節亦包括分別進口之資料處理系統之組成單元。他們可能是具有個別外殼形式之單元，或雖無個別外殼但設計供插入機具中（如中央處理器插入主機板中）。此類組成單元應符合上開（A）及（B）兩項及下面各段所述之可視為完整系統一部分者，方合於規定。

如一單元能執行資料處理功能並符合下列條件者，應視為整個資料處理系統之一部分：

（a）其為專供或主要供自動資料處理系統使用者；
（b）其能直接或經由一個或多個單元間接與中央處理單元相連接者；及
（c）其能以該系統所能使用之資料形式（碼或信號）接收或遞送資料者。
  若一單元其能達成除資料處理外之某特定功能者，應按其功能歸列應屬之節，如無適當之節可歸者，則歸入剰餘節（見本章註5（E））。

互相連接之工具得以物質方式（例如電纜）或以非物質方式（例如，無線電或光學連接）為之。
依據本章章註5（D）註解，列表機、鍵盤、X-Y座標輸入裝置及磁碟儲存單元，其符合前述（b）及（c）之件者，在任何情況下，按資料處理系統之構成單元分類。

前述規定將視第84章章註5之全部內容而定。因此，其適用係取決於章註5（E）之條文及是否具5（B）所述之功能。是以，噴墨式印表機與自動資料處理機連結使用，且以其尺寸、技術性及特性用途而論，若具有印刷、繪圖產業所使用之特殊功能印刷機具特性者（如預印顏色校正之製作），則將視其為具有特殊功能者而歸屬8443節。另外，用具如計量或校對用之儀器，雖因加裝之裝置（例如信號轉換器）已可與資料處理機直接連接者，尤其不能視為係專用或主要用於自動資料處理系統之一種。此等用具應歸入其本身應歸屬之節。

一裝置如符合下列情形，則按自動資料系統之單元分列於本節：

 （Ⅰ）能達資料處理功能

 （Ⅱ）符合本章章註5（B），包括本註首段之說明；和

 （Ⅲ）非屬本章章註5（E）規定所排除者

若一裝置不符合本章註5（B）或非執行資料處理功能者，則依解釋準則一.按其特性分類，如有需要則併同解釋準則三（甲）考量。

包含於其各構成單元者，係指將處理後之資料能以圖形呈現之自動資料處理機顯示單元。該單元與第85.28節所列之視頻監視器及電視接收機有幾點之不同，包括下列：
（1） 自動資料處理機顯示單元僅能接受自動資料處理機中央處理單元所傳送之信號，因此，無法由符合廣播標準（NTSC，SECAM，PAL，D-MAC等)之混合視頻重製彩色影像。該單元裝配資料處理系統特有之各項連接器（例如，RS-232C介面，DIN或SUB-D連接器等)，並且不具備音頻電路。顯示單元受整合於自動資料處理機之中央處理單元之特殊接頭（例如黑白或圖形接頭）控制。
（2） 上述顯示單元之特色係低電磁場放射，其中解析度之顯示掃描線間隔自0.41公厘開始，隨解析度之提高而減。
（3）為便於顯示雖小但清晰之影像，本節顯示器所使用之映像點之尺寸較小，而且聚光度高於第85.28節所列之視頻監視器及電視接收機所適用者。（聚光度乃是電子鎗在陰極射線管面上激發單獨之一點，而不干擾任何鄰近之其他各點之能力）。
（4）在上述顯示單元內，視頻頻率（頻帶寬），亦即決定每秒鐘究竟可以發送多少點以形成影像之量度，係大約15MHz或更高。另一方面在85.28節之視頻監視器為例，通常其頻帶寬不超過6MHz。上述顯示單元之水平掃描頻率，依據不同顯示類型之標準而有所變化，通常係15KHz至超過155KHz。許多顯示單元具有多個水平掃描頻率。於第85.28節之視頻監視器之水平掃描頻率，係依照所適用之電視標準而通常固定於15.6或15.7KHz。而且，自動資料處理機之顯示單元之運作，不同於大眾廣播用之國家或國際之廣播頻率，或閉路電視用之頻率標準。
（5）本節所含蓋之顯示單元經常附有傾針及止旋轉調整裝置，不反光表面，不閃爍之顯示以及其他具有助於近距離長時間注視顯示單元之作業特性的人體工學設計。
除中央處理單元及輸入、輸入單元外，茲將此類單元列舉如下：
（1）附加之輸入及輸出單元（印表機、繪圖機，輸入輸出終端機等）。
（2）中央處理單元外附加之儲存體【磁卡輸送裝置，磁碟或光碟儲存體，磁帶自動裝置及資料庫、光碟機資料庫（有時被當為“光碟點唱機”）】。本組亦包含附加之資料儲存裝置，稱之為「專有的儲存體格式」，無論是內插或外接自動資料處理機，而此裝置可屬磁碟機或磁帶機。
（3）增進中央處理單元處理能力之附加單元（例如浮點算術單元）。
（4）控制及調節單元，諸如控制中央處理單元與其他數位資料處理機相連接者，或組合輸入或輸出單元者，可包含目視顯示單元，遠端終端機等。
本組機器包括控制及引導區域網路(LANs)內機器間通信用之路由器、橋接器及網路集線器，以及轉發器其能接收，處理（再生，再定時）及傳送區域網路內流通之資料。本組亦包括用於連接兩個數位系統(例如two LANs)中之頻道轉換器。
電話系統之轉發器是不包括在內（第8517節）。
（5）信號轉換單元。外來信號輸入時，將之轉變為機器能瞭解之形式，該機器處理後所得之輸出訊號可用以轉換成外用訊號。本組包括使用於區域網路(LANs)中之光纖轉換器。

（6）X-Y座標輸入裝置，係將資料之位置輸入自動資料處理機之單元。該裝置包括滑鼠、光筆、操縱桿、軌跡球及觸摸感應式螢幕。其共同特性，係其輸入組成，或被解釋為，資料指示某固定地點為準之位置。其一般用法係替代或輔助鍵盤上之指標按鈕控制顯示單元上之指標位置。例如，滑鼠裝有一個球及若干感應器，以便偵測出該球在兩個方向之移動。將滑鼠在平坦表面移動時引起該球之滾動。其滾動之方向由各感應器偵測。並按X，Y座標對前後及左右的移動分量沿兩個軸輸出。而且，滑鼠上有若干按鈕，可用來指示所選擇者，一如按下典型之鍵盤上之按鈕。
本節包括用於以擷取及尋追蹤一個曲線或其他任何幾何圖形之X-Y座標輸入裝置繪圖板。此器具一般係由一個具活性感應面之長方形板及一枝用以產生繪圖之針桿或筆以及一具連結至橫板之圖像尺寸調整器所組成，以作為輸入資料之用。

本節更進一步包括數位化處理器，它與繪圖板具相似之功能。然而，繪圖板係用以製作原創藝術或畫作以及作為應用目錄選取與觸幕物件控制，而數位化處理器則一般僅用於擷取現有畫作之精緻複製形式之像貌；數位化處理器之點入裝置可採任何形狀，但必須是小到足以手持且能移動於其上活性感應區內。細小十字游標為最常見形狀。
 (Ⅱ)磁性或光學閱讀機，以編碼方式將資料轉錄於資料媒體上之機器

及處理此類資料之機器且未列入其他節者

    本組包括範圍頗廣之機器，甚多係電子或電磁機器，通常可互補。在系統中供編製統計之用，或作會計或其他作業之用。

    本組包括磁性或光學閱讀機，以編碼方式將資料轉錄於資料媒體上之機器，及處理資料及解譯結果之機器。

    本組包括之機器，係為未列入其他節者。因此舉例來說不包括下列各項：

（a）自動資料處理機及其所屬各單元，如上述(I)部份者，但條碼閱讀機除外。

（b）自動打字機與文字處理機（第84.69節）。

（c）第84.70節之計算機，會計機與收銀機，本節與其不同點在無人工輸入裝置而僅以編碼方式（磁帶、磁碟、唯讀光碟等）接受資料。
（A）磁性或光學閱讀機

    磁性或光學閱讀機，通常以特別方式閱讀字母，並將之轉換為電訊號（脈衝），以便機器直接轉錄或處理編碼資料。

（1）磁性閱讀機。此一類之器具係將以特別磁性墨印刷之字母予以磁性化，然後以磁性閱讀頭轉換為電脈衝。隨後或以記錄於機器儲存單元內之資料與之比較而予以識別，或以數目碼（常為二進位者）識別。

（2）光學閱讀機。此類器具無需特別墨水，字母係直接由一連串之光學元件閱讀及根據二進位碼原理轉譯。此類亦包括條碼閱讀機。這些機器一般使用光敏半導體裝置，例如，雷射二極體，當做輸入單元，與自動資料處理機或其他機器連接使用，例如，收銀機。此類機具設計供手操作，置放桌上或固定於機器。

上述之閱讀機僅以單獨進口者才分類於本節，如與其他機器裝配一起並與之同時進口者（例如，以編碼方式將資料轉錄於媒體上之機器及以編碼方式處理此類資料之機器），則依那些機器分類之。

（B）以編碼方式將資料轉錄於資料媒體上之機器

本組包括：

（1）磁帶編碼器。此類機器在資料處理循環中擔任第一步之作業，係將資料以編碼方式轉錄（磁性點等）以供隨後之處理作業之用。
這些機器大部份均有以手操作之鍵盤，但亦有自磁性或光學閱讀機或其他適當裝置接收電脈衝形式之資料者。

（2）鑑定機。係鑑定轉錄於各種媒體上編碼資料之準確性之用。
（3將編碼資料自某一媒體轉移至另一媒體上之機器。係將編碼資料自一類型資料媒體轉移至另一類型媒體之用，或轉移至同型之另一媒體上。後一類者包括複製機，係將一主帶、碟或唯讀光碟片上之全部或部份資料予以複製以製造新帶、碟或唯讀光碟片。
（4）將固定程式納入積體電路之機器（燒錄器）。這些機器係設計以編碼方式，將容存於燒錄器內部記憶體之資料轉移至積體電路上。燒錄器「燒製」資訊至一個或多個積體電路，依循各式各樣適合於可程式積體電路使用類型之技術。

有些燒錄器具有附加之特徵（模擬器），其允許使用者於實際交付程式至積體電路前，先行描繪或模擬程式設計之效果。

（C）處理資料，解碼及將結果明示之機器

本組包括：

（1）計算機，自動操作較為複雜之算術作業者，以媒體上之編碼資料輸入機器及亦以編碼顯示結果之用。

（2）閱讀機，係以特殊機器將資料媒體上之資料解碼，其能將資料媒體上之相關訊息全部或部分資料解碼並打印出來。
零件及附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則外），本節所屬機器之零件與附件分類於第84.73節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）卡片或文件打孔或打凹口機供簡單索引之用者（第84.72節）。

（b）電源供應單元（一般係85.04節）。

（c）調變器－解調器裝置（數據機），把得自自動資料處理機之資料調製成可在電話網路上傳送的方式，並且再將之轉換成數位形式（第85.17節）。

（d）用來當作中央處理單元（已知之「微處理機」），記憶體等之電子積體電路與微組合（第85.42節）。

（e）飛行模擬器（例如，第88.05節）。

。

。。

目註解：

第8471.30目

    本目所載，係手提型數據自動資料處理機，而該機殼可能裝有提把，重量不超過10公

斤。該機設平面螢幕，可能無需藉外接電源操作，並且常具有音頻之調波解調器，透過交換機上之網路構成環路。

第8471.90目

    本目尚包括光碟存檔系統，其通常包含鍵盤、顯示器、光碟驅動單元、掃瞄器及印表機。此類系統可能包括－自動資料處理機以作為控制器，或者系統可能被配置成自動資料處理機易於加入或可控制之形態。此類系統一般執行下列功能：

    －以電子掃瞄記錄影像

    －存檔

    －檢索

    －顯示

    －列印於普通紙上。

    光碟片在此系統內係被用來作為各種資訊例如文字、圖形之紀錄媒體，能存儲極大量之資訊，且已錄存之特定片段資訊可輕易地在短時間內被檢索及輸出。

84.72－其他辦公室用機器（例如：膠版複印機或蠟紙複印機、地址機、自動鈔票支付機、鑄幣分類機、鑄幣計數或包裝機、削鉛筆機、打孔或裝訂機）。

8472.10-複印機

8472.20-地址印製機及門牌浮印機

8472.30-信件分類、摺疊或裝袋、捆綁用機器，信件拆開、封口、密封用機器及黏貼或註銷郵票用機器

8472.90-其他

    本節包括未列入前三節，或未更明確地列於本分類其他任何一節之辦公室用機器。

    「辦公室用之機器」之術語如以廣義言之，包括所有事務所、商店、工廠、工場、學校、鐵路車站、旅館等為辦理公務用之機器（亦就是有關書店、文件、表格、記錄、賬目等之書寫、記錄、分類、歸檔等之工作）。

    辦公室用機器僅限於其有基座可固定或安放於桌上、寫字檯上等才歸入本節。第八十

二章之無基座手工具不屬於本節。

    本節之機器可以為手操作、機械操作或電力操作（以電磁繼電器及電子操作者均包括在內）。

本節尚包括：

（1）膠版複印機（例如白明膠及酒精複印機）與蠟紙複印機，其係以事先用針筆刻劃或用打字機打就之蠟紙操作者。

    本節包括設計與膠板用具共用之小型壓印機。

    但本節不包括小型印刷機（例如信件壓印機、石印機及透印機），即使供辦公室用者亦然，應用浮雕塑膠或金屬薄板之複印機（包括亦能以蠟紙複印者）（第84.43節）。以及照相複印及熱複印用具與顯微膠片用具（第九十章）。

（2）地址印製機。此類機器可在發票上、信件上、信封上等迅速印刷地址；通常係以一連串之小卡片、金屬雕刻模板或具浮凸之金屬板上操作。本節亦包括刻劃雕刻模板或浮凸金屬板之特殊機器，以及自許多門牌板或雕刻模板中選取若干所需者之機器。

（3）發票機（有別於配有計算裝置（第84.70節）與錢幣操作機（第84.76節））。本節包括手提式小型票券打孔機，或將一捲紙張製發印刷票卷之機器（例如公共汽車及電車車掌用者）；亦包括蓋印日期於票券上之機器。

（4）硬幣分類及硬幣計數機（包括鈔票計數及支付機）。此類機器不論是否裝有包裹鑄幣或鈔票之裝置者，或在某些情況下具有印刷金額於包裝上之裝置均歸入本節。

    利用秤重量而計算之硬幣計數機歸入第84.23或90.16節。

（5）自動鈔票支付機，其與自動資料處理機結合一起操作，不論是否連線均屬之。

（6）自動櫃員機，供顧客存款、提款、轉帳及查看帳目餘額而不用與銀行職員直接接觸。

（7）削鉛筆機，包括以手操作者。

    本節不包括非機械式之鉛筆削銳機；其屬於第82.14節，如有玩具特性者，則屬於第九十五章。

（8）用以在紙卡或文件上打孔之打孔機（例如活頁檔案或簡單索引或分類之用者）。

    本節不包括打線形小孔之機器（如在郵票上打線形小孔者）（第84.41節）。

（9）紙帶打孔機，以便紙帶供自動打字機用者。

    用於文書排版印刷之打孔機歸入第84.42節。

（10）
以打孔帶操作之機器，其本身不含打字機之機構，但具有獨立單元以與普通打字機配合，用以自動打字者。某些此類機器可自打孔帶內選擇部份資料以應某一信件或文件之所需。

（11）裝訂機（以裝釘針合文件者）與裝釘針拔除機。

但本節不包括：

（a）手槍式裝釘機（第82.05節）。

（b）訂書籍用之裝釘機（第84.40節）。

（c）紙板箱製造業用之裝釘機（第84.41節）。

（12）摺信機，有時與另一裝置配合用以將信插入信封中或用紙帶包紮。

（13）啟信機與封信機或信件蓋印機。

（14）郵票註銷機。

（15）揀信機，其使用於郵局，包括主要由編碼桌組，初步分類軌道系統，再分類與終分類機組成，整個作業由自動資料處理機所控制，而構成第十六類類註4含義內之功能單元（亦見第十六類之註解總則）。

（16）包裝紙或膠紙遞送機。

（17）膠紙或郵票潤濕機（包括簡單之滾筒型者）。

（18）銷毀機密文件用之紙張撕碎機。

（19）支票繕寫機；此類機器通常係特別設計用於繕寫支票之小型機器。除可逐字打字外，常亦可同時地打一完整之單字或一組文字（例如：用文字填打金錢總數時）。其通常使用不能擦除且可滲透之墨水，有時亦用打孔法或文字浮凸法。

（20）支票簽字機；此類機器自動地將簽字簽署於支票上，一經簽署即不能擦除，且通常亦複製精巧之底紋使難以模仿。

上述之（19）與（20）兩項機器也可用以填寫及簽署其他文件。

零件與附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則外），本節所屬機器之零件及附件分類於第84.73節。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）口授錄音機與其他錄音機或聲音重放器具（第85.19或85.20節）。

（b）檢驗鈔票或其他文件用之Ｘ光器具（第90.22節）。

（c）時間記錄器（第91.06節）。

（d）以手操作之日戳、蓋印或類似章戳（第96.11節）。

84.73-專用或主要用於第84.69至84.72節機器之零件及附件（蓋套、提箱及類似品除外）。

8473.10-第84.69節機器之零件及附件

       -第84.70節機器之零件及附件：

8473.21--第8470.10、8470.21或8470.29目所列電子計算器用者

8473.29--其他

8473.30-第84.71節機器之零件及附件

8473.40-第84.72節機器之零件及附件

8473.50-同時適用於第84.69至84.72等節之二種或二種以上機器之零件及附件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節包括專用於或主要用於第84.69、84.70、84.71或84.72節機器之零件及附件。

    本節包括之附件為可互換之零件或裝置，設計用來使機器適合特定作業，或執行與該機器主要功能相關之特別任務或擴大其作業範圍。

本節包括：

（1）表格供應裝置，俾繼續不斷地將紙張送入打字機、會計機等之用。

（2）打字機、會計機等用之自動間隔裝置。

（3）附於地址印裝機用之列表裝置。

（4）製報表機用之輔助印刷裝置。

（5）附於打字機上之副本支持架。

（6）金屬門牌板，不論經刻劃或浮雕，可識別係用於地址機者。

（7）裝於打字機、會計機、計算機等上之計算裝置。

（8）軟圓盤，供在自動資料處理機等內運轉之碟片清潔用者。

（9）非由第85章章註5(B)(c)所規範之個別元件組成，且不具獨立功能，其專供或主要供自動資料處理機所用之電子記憶模組（例如：SIMMs（單列式記憶模組）和DIMMs（雙列式記憶模組））。
    但本節不包括蓋套，攜帶箱及氈襯墊：此類物品應歸入其應歸屬之節。本節亦不包括家具物品（食品櫥及桌子），不論是否特別設計供辦公室用者（第94.03節）。但第84.69至84.72節之機器所用之檯架，通常無利用價值，而僅配合該類機器後方可應用者仍應歸入本節。

本節亦不包括：

（a）
線軸或類似支持物，與第84.69，84.70，84.71或84.72節之機器配合後方可適用者（依照組成材料分類，例如第39.23節或第十五類）。

（b）
紙（第48.16節）或其他材料（依構成材料分類）之複製雕刻模板。

（c）

已印之統計卡（第48.23節）。

（d）
用來做磁錄工作用之磁碟組與其他媒體（第85.23節）。

（e）
電子積體電路或微組合器（第85.42節）。

（f）
轉數計（例如，附於打字機上供檢查速度用者）（第90.29節）。

（g）打字機或類似機器用之色帶，不論是否裝軸或裝匣者（按構成之材質分類，或如已上墨或其他配製方法而能產生蓋印效果者歸入第96.12節）。
84.74-
固態（包括粉狀及糊狀在內）泥土、石料、礦砂或其他礦物用之選別、篩分、分離、洗滌、軋碎、磨粉、混合或揉合機械；固體礦物燃料、陶土漿、濕水泥、粉刷材料或其他粉狀、糊狀礦產品用之混凝、造模或造形機械；鑄造用砂模製造機器。

8474.10-選別、篩分、分離或洗滌機器

8474.20-軋碎或磨粉機器

       -混合或揉合機器：

8474.31--混凝土或泥漿攪拌機器

8474.32--礦物、瀝青攪拌機器

8474.39--其他

8474.80-其他機械

8474.90-零件

本節包括：

（Ⅰ）主要用於提煉工業之機器，以處理（選別、篩分、分離、洗滌、軋碎、磨碎、混合或混凝）固體之礦產品（通常屬於本分類第五類之產品）諸如土料（包括泥土色料）、黏土、石料、礦砂、礦物燃料、礦物肥料、礦渣水泥或混凝土。

（Ⅱ）粉狀或膏狀固體礦產品之凝聚、模造或成形用之機器（例如凝聚固體礦物燃料；將陶土漿、未硬化水泥、灰泥塗料，不論加不加結合劑或填料者）。

（Ⅲ）用以形成翻砂模之機器。

    極多歸入本節之機器得結合兩種或多種以上所述之功能（例如，水力選別洗滌、研磨及選別、研磨及混合、混合及模造等用之機器）。

    某些通常作為處理礦產品之機器，亦可用以處理非礦產品作為其次要用途（例如，木或骨等）；此類機器仍歸屬本節。但本節不擴及於機器經特別設計對於非礦產品作類似處理用者（例如，選別或篩分木屑；研磨木粉；研磨或混合化學品或有機顏料；研磨骨頭、象牙等；凝聚或模造軟木粉等）。

 (Ⅰ)上開(Ⅰ)類所述之機器（主要用於提煉工業者）

本組包括：

（A）
選別、篩分、分離及洗滌機，通常根據塊或微粒之大小及重量分離物質，或用以洗滌物質以除去雜質者。這類機器包括：

（1）滾筒選別機。其係以若干平行滾筒組成，滾筒均係同向旋轉，彼此略有接觸。每一滾筒均有若干凹線，因此與其相鄰之滾筒連合而形成一溝槽，物質如小至某一限度內即可墮落。此等溝槽之尺寸沿機器而逐漸增大，因此墮落之物質，按塊粒之大小由收集器分別予以收集。

（2）金屬絲網或穿孔金屬片製之篩分機。將物質置於傾斜網之上面，網眼或孔之尺寸愈近下端則愈大。此等機器有兩種類型。第一型者，其鋼絲網或穿孔片係旋轉式之傾斜鼓，通常為圓筒形或六角形（轉筒篩）；另一型者則有扁平之傾斜網或穿孔片網，而以機器加以震動與振盪。

（3）釘耙型選別機。物質係由一組釘耙予以選別，釘耙之齒則相隔適當距離。

（4）各種特別設計之機器用以自煤中揀除石類等者。

（5）水力洗滌、分離或集中機器。有些僅洗去雜質，其他則用以分離或集中較重而不能懸浮於水中之部份。

（6）浮分機，主要用於礦砂之集中。將壓碎之礦砂以水及若干表面活性劑（油或各種化學品）予以混合、某些礦物粒於是形成薄膜，浮向水面然後予以除去；有些亦可以空氣吹入混合物中使此種作用加速進行。

    本節亦包括裝有磁力或電氣設備之選別機或分離機（例如靜電分離機），及裝有電子或光電偵查設備者，例如鈾或釷礦砂選別機，係以放射線測量儀操作之。

    本節不包括離心選別機，即完全依據離心力原理而選別之機器；則以比重不同之微粒，在中心迅速旋轉之下，可在不同之距離予以收集（第84.21節）。但以離心力使待選別物質拋向篩網用之機器，則仍歸屬本節。

    配合選別或篩分機用之輸送帶，除非已形成選別或篩分機整體之一部份，或除非該輸送帶本身即為篩分或選別裝置（例如，具有用於選別或篩分之穿孔者），仍歸入其本身適當之節。

（B）
軋碎或研磨機器。這些包括：

（1）垂直轉子軋碎機。主要係包含一容器，其內有一可旋轉之圓錐體，有時作偏心動作。材料係在圓錐體與容器壁之間軋碎。

（2）各式顎夾軋碎機。將待軋碎之材料落於兩片垂直而有槽之顎床中，其一固定，另一則可轉動。

（3）鼓形軋碎機。將材料放在鼓之頂端，落至鼓底時即碎裂。

（4）滾筒軋碎機或研磨機。材料係在相反方向旋轉之平行滾子間軋碎，滾筒間之距離，依照所需之粗細而不同。此類機器大部份具有數對滾筒。

（5）撞擊研磨機，將材料猛烈地拋向（例如用快速旋轉臂）機器之內壁。

（6）鎚型軋碎機。

（7）球形或桿形研磨機。主要係以旋轉之鼓輪組成，含有許多球或短桿（例如鋼或磁製者）。將材料放入旋轉鼓內，而由此等球子或短桿予以軋碎或研磨成粉。

（8）石磨式研磨機。

（9）落鎚式碎機（亦稱壓磨機）；主要用以軋碎礦石。一組以凸輪操作之落鎚，通常作遞變式之安排，將材料碎裂至所需之粗細。

（10）在陶瓷工業進一步加工之前將整塊黏土打碎及搓揉用之機器。

（C）
混合或揉合機。這些機器主要係由一個容器組成，內裝槳件或其他攪拌裝置，將兩種或以上之材料攪拌或搖動予以混合或揉合。其包括下列各項：

（1）
混凝土或泥漿攪拌機。但固定裝於鐵路貨車上或卡車底盤上之混凝土攪拌機除外（第86.04或87.05節）。

（2）礦物（碎裂石頭、砂礫、石灰石等），瀝青攪拌機器，用以作為柏油路面之材料。例如這類機器可由一組個別之組件（送料漏斗，乾燥機、吸塵器，攪拌機，升降機等）裝在同一底盤上而構成，或是各組件僅為並排之功能性單元（固定或可移動之柏油機）。

（3）礦砂混合機。

（4）混合煤屑等與黏著物質以產製凝聚燃料用之機器。

（5）陶瓷工業用之機器（例如混合著色材料與黏土用者，或揉合陶土漿用者）。

（6）配裝鑄造用砂之混合物。

 (Ⅱ)凝集，模製或成形用機器

通常這些機器屬於下列三種類型之一者：

（i）以鑄模操作之各式壓機。係將事先配裝之材料在模內凝集及壓成所需之形狀。

（ii）大型圓筒，其表面有一連串之空洞或鑄模，材料即在內壓成所需之形狀。或

（iii）擠製機。

本組包括：

（A）用以將固態礦物燃料（煤塵，泥媒細片等）凝集成磚形、球形或蛋形等之機器。

（B）用以將陶土漿凝集或成形之機器。此類機器包括：

（1）壓製或擠製式之製磚機，包括將擠製出之桿條切成磚塊之機器。

（2）瓦、瓷磚模製機，包括修邊緣之機器。

（3）用以模製或擠製泥土管用之機器。

（4）勃烈凱農（BRICANION）板條製造機。鋼絲網在機內通過滾筒，在交叉處塗以黏土。

（5）製陶器之輪及類似機器，陶土漿在其上旋轉，以手或藉工具之助將之模製成形。

（6）用以模製瓷質假牙之機器。

（C）製造砂輪時用以凝集磨料之機器。

（D）製造各種預拌混凝土產品用之機器（例如舖路石、柱子、欄杆、目標塔），包括製管用離心模製機在內。

（E）模製各種石膏、石膏混合物、灰泥等物品（例如玩具、小雕像及天花板裝飾品）之機器。

（F）模製石綿水泥物品（例如壺、飲水槽、煙囪）之機器及製石綿短、長水泥管之機器，係將石綿－水泥包捲於機器之心軸上而成。

（G）模製石墨電極用之機器。

（H）擠製石墨鉛筆芯用之機器。

（IJ）模製黑板用之粉筆之機器。

 (Ⅲ)翻砂模製造機器

    這些機器有各種類型，係設計用以壓擠事先配製之鑄造砂使其進入模型以形成鑄造砂心，或在型箱中圍繞一模型形成鑄模，通常配有搗杵機構使砂在模型中固定。

    本節包括之甚多類型，係以高壓空氣推動活塞，或直接壓於砂之表面上；但以高壓空氣噴砂之機器除外（第84.24節）。砂心與模子所用之乾燥爐亦不包括在內（第84.19節）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦分類於此。但球形磨粉機用之球，則按其構成材料分類。

本節亦不包括：

（a）粉狀燃料燃燒器；機械加煤機，配有粉化或研磨設備者（第84.16節）。

（b）研光機或滾軋機（第84.20節）。

（c）濾壓機（第84.21節）。

（d）石頭或其他礦產材料加工用或玻璃冷加工用之工具機（第84.64節）。
（e）混凝土振動機（第84.67或84.79節，視情況而定）。

（f）模製或壓製玻璃用之機器（第84.75節）。

（g）模製塑膠用之機器（第84.77節）。

（h）一般用途之壓床（第84.79節）。

（ij）水泥散佈器（第84.79節或第八十七章）。

（k）金屬鑄造用模箱；本節機器用之模子（第84.80節）。

84.75-電燈泡、電子燈泡、燈管、真空管或閃光燈泡之玻璃封裝機器，玻璃或玻璃器皿製造或熱作機器。

8475.10-電燈泡、電子燈泡、燈管、真空管或閃光燈泡之玻璃封裝機器

       -玻璃或玻璃器皿製造或熱作機器：

8475.21--製造光纖及其預形品之機器

8475.29--其他

8475.90-零件

    本節包括把電氣或電子燈、燈管，真空管或閃光燈泡，裝配以玻璃封套之機器。亦包括玻璃或玻璃器皿製造或熱作機器（不包括第84.17節或85.14節之爐）。

 (Ⅰ)電燈泡、電子燈泡、燈管、真空管或閃光燈泡之玻璃封裝機器

本節包括：

（A）電燈泡真空封套機器

（B）白熱燈泡或無線電真空管之旋轉式自動製配用機器

    這些機器通常包括玻璃熱處理用之設備（例如吹管，或封閉玻璃套用之壓縮及封閉裝置），但即使無此等玻璃加工設備者仍歸屬於本節。

    本節亦包括白熱絲電燈裝配用之機器，其組件由輸送機作相互連接，且亦包括玻璃熱處理，幫浦與測試燈單元等設備（見第十六類類註4）。

    但本節不包括專門用以製造燈泡或真空管組件之金屬零件之機器（例如：切割或深拉簾柵、陽極或支架之機器（第84.62節），製造電燈燈絲時用以使纖細金屬絲成螺旋狀之機器（第84.63節），以及焊接簾柵或電極之機器（第84.68或85.15節）。

 (Ⅱ)玻璃或玻璃器皿製造或熱作機器

    本節之玻璃加工機器為在玻璃加熱至變軟或成液體之情況下加工（包括融熔之石英與其他融熔之矽石）。此類機器主要以鑄造，抽製，滾製，紡製，吹製，以模型模造、模製，等來操作。玻璃在硬的狀態下（即使稍加熱以便於操作）加工之機器則不包括在內（第84.64節）。

（A）平板玻璃製作機器

本組包括：

（1）平板玻璃鑄造機械，其裝配有機械裝置者（例如用以改變桌台之角度者或用以固定控制玻璃向邊流之可調節之導桿者）。鑄造用滾子，通常以電操作，在台上展佈及滾壓成團玻璃之用。

（2）玻璃片立式吹製機及玻璃套管抽製機。以一管子將在特製之坩堝內之玻璃自高軸之底拉高。用壓縮空氣之噴射流通過該管，使管內之玻璃套形或圓筒形。在管子之末端將玻璃套管切成一定長度並予縱切，以便以後展開而成平板玻璃片。

（3）抽製狹條成平板之玻璃片抽製機。用一種特製裝置檢拾粗略成形之片狀玻璃，然後以滾子抓緊，通過鍛鍊爐垂直或水平抽出。所得之連續不斷之長條然後切成片（以機械或以電加熱之線絲）。

（4）抽製及滾軋平板玻璃用之機器。其中一型式之機械係將定量之熔化玻璃自長柄杓內傾入平板上，然後以一雙或以上之滾子滾軋，滾子之內部則以水流通冷卻。其他型之機器則採用連續作業程序，將自熔爐口流出之一層熔化玻璃直接送至滾子。亦有裝置雕刻之圓筒者，俾可獲得浮雕或其他表面效果（例如若干教堂用玻璃，起縐、凹槽等之玻璃）。

（5）製造強化玻璃之機器。此類機器與上段所述者類似，但於滾軋之同時將金屬絲網展開，乘玻璃尚軟之時壓入其內，或將其金屬線網插入自兩套滾子中軋出之二片玻璃之間。

（B）其他玻璃熱作機器

本組包括：

（1）製瓶機等。此類機器其範圍自收集與吹製用（以吸力或壓縮空氣操作，並使用獨立之模型）之簡單機械用具，以至自動之連續供料機（具兩塊旋轉板，其一為粗鑄模，另一為精鑄模）不等。

（2）用以模製各種玻璃物品用之特種機器及壓製機（例如：舖地磚、瓦、絕緣體、光學玻璃板及中空玻璃器皿），但不包括一般用之壓製機（第84.79節）。

（3）抽製、成形或吹製玻璃管用之機器及抽製融化矽管之特種機械。

（4）製玻璃珠用之機器，尤其將切斷之玻璃管在加熱之鼓中滾圓之機器。

（5）製作玻璃纖維或玻璃絲用之機器；這些機器分為下列三大組：

（i）製造紡織用之整絲玻璃絲之機器。係以小型電爐組成，內裝玻璃球，爐底則以刺有一百個左右之極細小孔之抽絲板組成；經小孔抽出之絲即加以潤滑，並由一特製裝置連接形成為單絲束。絲束即纏繞於旋轉之鼓上以確保絲之連續不斷地向前抽製。

（ii）製造短纖維用之機器。此類機器亦裝有如上述之電爐及抽絲板，但在二邊另設有多組之幅合式壓縮空氣噴射口。噴射口具有雙重功能，即抽及切斷玻璃絲。纖維經油噴射後，落於空孔之旋轉鼓上；在鼓內之吸氣裝置即將纖維吸集於一起，形成粗紗，然後捲繞線軸上。

（iii）
製造玻璃填料用之特種機器，將熔化玻璃傾於加熱之旋轉盤而粘附於盤上有皺紋之處，由離心力作用將之抽拉成纖維。

（6）燈泡吹製機或電燈泡、電燈管或電子真空管或電子管之其他玻璃零件（例如：底塊、燈絲架、梗）。

（7）製造光纖及其預形品之機器。

零件

除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬機器之零件亦分類於此。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）手提式玻璃吹製器（第82.05節）

（b）某些製造強化玻璃之機器，係將一般玻璃片置於加熱之兩板間，然後突然予以冷卻（第84.19節）。

（c）人工或機器製造玻璃用之模子（第84.80節）。

84.76-自動販賣機（如販售郵票、香菸、食物或飲料機器），包括自動換幣機（＋）。

       -自動飲料販賣機：

8476.21-附有加熱或冷藏裝置者

8476.29-其他

       -其他機器：

8476.81-附有加熱或冷藏裝置者

8476.89-其他

8476.90-零件

    本節包括當一個或一個以上之硬幣，代幣或一磁卡置入一投入口時，便可供應某種商品之各種機器（但已更明確地歸入本分類其他節，或因章註或類註規定者不得歸入本章者除）。

    本節不僅包括自動分配商品之售貨機，亦包括由許多儲存櫥組成之售貨機，投入硬幣即可抽取貨品者，機器本身裝設有可啟開指定儲存櫥之鎖（例如，按相關之按鈕）。

    附有以硬幣操作鎖之簡單儲存之簡單儲存櫥如用於車站所設之行李儲存櫃或戲院中看戲用之望遠鏡儲存箱不歸入本節而應歸入第十五類或第九十四章。

    本節包括機器附有加熱或冷藏設備者，或附有出售品用之調製裝置者（例如：壓果汁機、咖啡牛奶拌合器及冰淇淋攪拌器等），但以此機器之主要功能與用途為自動販賣物品者為限。

    本節包括以硬幣操作之各種機器，用以出售郵票、火車票、巧克力、糖果、冰淇淋、香煙、雪茄、飲料（諸如啤酒、葡萄酒、酒類飲料、咖啡或果汁）、衛生用品（包括香料噴射器）、襪、照相用膠卷、報紙等，亦包括以金屬扁條軋製各牌用之機器。

    本節亦包括錢幣兌換機。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括設於商店門前之各項自動販賣設備及本節所屬機器之零件。

＊

＊＊

下列以硬幣操作之機器或用具不歸入本節：

（a）以硬幣操作之鎖（例如供儲存櫃或公共廁所用者）（第83.01節）。

（b）使用於加油站或車庫中之配送燃料或潤滑油用之幫浦（第84.13節）。

（c）衡器（第84.23節）。

（d）打字機（第84.69節）。

（e）硬幣操作之擦鞋機（第84.79節）。

（f）電鬍刀（第85.10節）。

（g）電話器具（第85.17節）。

（h）電視接收器（第85.28節）。

（ij）望遠鏡、照相機、電影放映機（第九十章）。

（k）瓦斯錶或電錶（第90.28節）。

（l）依賴技巧或幸運之遊戲用之設備（第95.04節）以及第九十五章之其他機器。

。

。。

目註解

第8476.21及8476.29目

    「自動飲料販賣機」一詞，係指銷售飲料（咖啡、茶、果汁、含有酒精成分之飲料等）之所有自動機器，其供應係盛於立即可飲用之杯子或其他容器內（例如罐、瓶或紙盒），或將立即可混合之粉狀料及熱或冷水分別供應者。

84.77-本章未列名之橡膠或塑膠加工機或以此類原料製造產品之機械。

8477.10-射出成型機

8477.20-押出機

8477.30-吹製成型機

8477.40-真空成型機及其他熱定型機

       -其他模製或造形用機械：

8477.51--輪胎新製或翻修或內胎製造者

8477.59--其他

8477.80-其他機械

8477.90-零件

本節包括加工橡膠或塑膠或以這類材料製造產品之機器，不列於或不包括於本章其他節者。

本節包括：

（1）用於橡膠或塑膠製之輪胎或其他物品之模製機器，但模子除外（特別是第68.15，69.03與84.80節）。

（2）內胎閥孔切割機。

（3）特殊之橡膠線切割機及器具。

（4）橡膠或塑膠用成型壓機。

（5）用以模製熱塑粉之特殊壓機。

（6）用以製造留聲機唱片之壓機。

（7）用以製造加硫纖維之機器。

（8）擠製機。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

84.78-本章未列名之菸草調製或製造機械。

8078.10-機械

8078.90-零件

    本節包括不列入或包括於本章其他節中之菸草調製成或製造用機器。

    菸葉切割工作執行於打擊分離器。空氣流通過一組旋轉鎚與各種尺寸之金屬網格（籃）以碎裂菸草葉，較輕之菸葉部份便與較重之葉脈與主葉脈分離。

本節包括：

（1）菸草葉割除或切割機。

（2）製雪茄或製菸機，不管是否備有輔助之包裝裝置者。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件。

84.79-本章未列名而具有特殊功能之機器及機械用具。

8479.10-公共工程、建築或類似之機械

8479.20-動物或植物油脂之萃取或調製用機械

8479.30-以木材或其他木質材料製造粒片板建築纖板用壓床及處理木材或軟木之其他機械

8479.40-製繩或製索機

8479.50-未在其他部份載明或包括之工業機器人

8476.60-蒸發式空氣冷卻器。

       -其他機器及機械用具：

8479.81--處理金屬用者，包括電線捲繞機

8479.82--混合、揉合、軋碎、磨粉、篩分、精選、均質、乳化或攪拌機器。

8479.89--其他

8479.90-零件

   本節僅限於具有獨特功能之機器，其為：

  （a）依任何一類註或章註均未顯示不得歸入本章者。

及（b）未更明確地規定應歸入商品標準分類之其他任何各章節者。

及（c）由於下述各原因無法將之歸入本章之其他任何節者：

  （i）依據其功能、說明及類型不屬於其他節者。

及（ii）依據其用途，或用於工業方面之目的不屬於其他節者。

或（iii）可能同時歸屬兩個（或更多）其他節者（一般性用途之機器）。

    歸入本節之機器之所以異於機器等之零件者，係由於其具有獨特之功能，故不能按零件分類之一般規定處理之。基於此目的下列各項應視為具有「獨特功能」者：

（A）
機械裝置，不論附設馬達或其他動力設備與否，其功能顯然與任何其他機器或器具之功能不同，且可單獨操作者。

舉例：空氣濕度之增高與減低屬於獨特之功能，因是項作業可藉單獨操作之機器達成，而無需仰賴任何其他機器或器具。

因此單獨進口之空氣除濕機因具有獨特之功能，即使設計裝於臭氧產製機上者，應列入本節。

（B）
機械裝置，除非裝於另一機器或器具上或與另一更複雜之設備結合者不能作業，而此項功能又符合下列條件：

（i）與其所附屬之機器或器具，或其所結合之設備之作業顯然不同者。

（ii）非構成機器或設備作業所必須且不可分之一部份。

舉例：
附裝於工業縫紉機上之鏈型切刀係一自動切線裝置，俾縫紉機可繼續不斷地操作。此項裝置之功能具有獨特性，因此縫紉機之縫製機能無關；又因是項鍊型切刀無其他更適合之節可資歸屬，故列入本節。

    反之，內燃機引擎中之化油器，其功能雖與引擎本身之功能不同，但非如上述之獨特功能，因化油器之作用與引擎功能具有不可分離之關係。故單獨進口之化油器應按引擎零件列入第84.09節。

    同樣情形，機械或液壓避震器係屬於其所附裝機器或器具所必需之一部份，故個別進口之避震器應按其所附裝機器或器具之零件分類（車輛或飛機用避震器列入第十七類）。

包括於本節之多種及不同類型之機器尚有：

（Ⅰ）一般用途之機器

本組包括，例如：

（1）大桶或其他容器（例如電解用之大桶或槽），附裝機械裝置（攪拌器等），不能識別係用於任何特殊工業者，亦非第84.19節之加熱、烹調等用之器具者。桶或其他容器附裝栓塞、水平量計或壓力計或類似用品者應按其組成材料分類。

（2）壓製機、軋碎機、研磨機、攪拌機等非為特殊商品或工業用途設計者。

（3）容量分配器（例如機械漏斗式供應器）及機械分配機，係依同一線路連續不斷地分類作業工作，但非任何工業專用者。

（4）孔眼或管狀鉚釘機，同樣適合於各種材料如紡織品、紙板、塑膠材料、及皮革之釘孔或打鉚者；及同樣適合將紡織品、橡膠及其他材料製品之兩端以裝釘方式連接之機器。

（5）電動振動機，其係由一電動馬達與裝配在軸突出端之偏心圓盤所組成，其產生之徑向振動便傳送至電動振動機固合一起之裝置或器具（滑槽、格架、漏斗、輸送機、壓實器具等）。

（6）電磁振動機，用以輸送，篩選，壓實等裝置接合，其由一支持電磁件之底板，與兩個支持一位於距離電磁件一適當距離，而由兩組彈簧所定位之質量塊所組成，該質量塊交互地受磁件所吸去與彈簧所拉回。

（7）多用途之工業機器人。工業機器人為可以電腦程式控制而執行重複性之運動循環。藉由探測器之使用，工業機器人可以獲取其作業場合之有關訊息，並且分析所得到之資料，以便配合其操作場合中之動作型態變化。

    工業機器人可由類似人類關節之結構，裝到一水平或垂直之基座上，以及其末端有一可動支持器當作工具把手（所謂之垂直式機器）所組成。其亦可由一時常在一垂直軸線上作直線運動之結構，其構成操作機構之末端部份支持器時常在一水平軸線上移動（水平式機器人）。此類機器人同樣地可以置於一樑柱上（樑柱機器人）。

    整個機器人結構之各不同之部份由電動馬達或藉由液壓或氣壓系統作動。

    工業機器人有許多用途；焊接，塗漆，搬運，裝卸貨品，切割，裝配，金屬剪修等。

它們代替人類執行在惡劣環境下（具毒性之產品，灰塵多之工作環境等）或需要勞力之工作（笨重負載之移動，枯燥之重複工作）。為了各種應用，機器人裝備有工具把手與特別設計來完成工作之工具（例如：鉗子、握爪、焊接頭）。

    本節只包括僅由使用不同工具而執行各種不同之功能。但本節不包括特別設計來執行一特殊功能之工業機器人；此類工業機器人分類於包括其功能之節（例如，第84.24、84.28或85.15節）。

(Ⅱ)特定工業用之機器

本組包括：

（A）
適用於油、肥皂或食用脂肪工業用之機器，例如：

（1）特種研磨機、軋碎機、磨粉機或壓榨機之適於榨油子仁或含油質果實者。

（2）附裝機械攪拌器之油槽，經特別設計供淨化油類之用者。

（3）脂肪洗滌裝備。

（4）滾軋生脂肪用之裝備，俾於溶解前搗碎其細胞。

（5）攪拌及混合器，用以拌合人造奶油之各項原料。

（6）肥皂切割或模造機。

（B）
用柳條、長莖植物、藤、草、木片、塑膠材料等編織筐籃、編織柳條製品及其他製品之機器。

（1）製造筐籃、有蓋大籃或類似製品之機器。

（2）將大玻璃瓶、瓶子等外加柳條護框用之機器。

（3）編織玻璃瓶之草質防護套用之機器。

（4）編織製帽或其辮帶及飾帶之機器。

本節不包括劈木、柳條除皮、及籐料切圓等之機器（第84.65節）。

（C）
製造油漆刷子或其他刷子之機器，例如：

（1）處理（包括修剪或成型）毛髮、鬃、纖維以備製刷用之機器。

（2）插植毛、鬃、纖維等於承窩孔、架或柄用之機器。

本節不包括：

（a）鬃毛或纖維之消毒器機器（第84.19節）。

（b）以木材、軟木、骨、硬橡膠，或類似硬質材料製造刷穴或刷柄用之機器（第84.65節）。

（D）
公共工程、建築或類似之機器，例如：

（1）展佈灰泥、混凝土之機器（不包括調製混凝土或灰泥之拌合機──第84.74或87.05）。

（2）築路機器，用以振動混凝土使之凝結，並使路面形成必要弧度，有時亦用以展佈混凝土。

但本節不包括第84.29節之整平機。

（3）用以散佈碎石於路面或類似表面之機器，不論是否為自行推進者，以及用以展佈及搗緊路面之瀝青材料之機器。裝於車輛底盤上之砂石撒佈機除外（第87.05節）。

（4）用以使濕混凝土，柏油或其他類似之軟表面平滑，成槽形、劃格等用之機器與器具。

加熱器具供瀝青等用者不包括在內（第84.19節）。

（5）人行道標示用之機動裝置，以供道路保養之用者，（例如，清掃機及漆白線機）。

機械式旋轉掃帚可與泥土漏斗及灑水器同於有輪之車盤上，由第87.01節之牽引機拖帶者，視為可互相交換之裝備，亦歸入本節，即使與牽引機同時進口者亦不例外。

（E）
處理金屬之機器，包括電線線圈捲繞機，例如：

（1）坩堝式鉗形壓榨機，用於「熱鋁」焊接鐵軌及機件等。

（2）金屬品擦洗或浸漬機（用酸、三氯乙烯等）並包括鐵板滾軋廠用之浸漬裝備，但不包括第84.24節之噴蒸汽或噴沙機具。

（3）旋轉鼓、除沙、去鱗垢、或金屬品（例如螺絲帽、螺桿或球狀軸承）之表面精光用。

（4）以浸鍍去鍍錫之機器。

（5）生鐵擊碎器及特種錘磨機，用於去除翻砂鐵上附著之雜質者。

（6）以紡織紗線層，浸漬紙帶，石綿帶或其他絕緣或保護材料捲繞或被覆電纜之特殊機器，但不包括列入第84.47節之製絲帶機。

（7）電線線圈捲繞機（例如，用於發動機、變壓器或感應器）。

（F）
用於處理木料或類似材料之機器，例如：

（1）剝皮鼓，原木在其中由於彼此磨擦而剝去樹皮者。

（2）特種壓製機，用於凝聚木質纖維、木碎片、鋸屑或軟木屑者。

（3）木料硬化用之壓製機。

（4）以壓力浸漬木料之機器。

（G）
製繩或製纜機（製股、搓撚、或製纜之機器），以紡織紗線或金屬絲線或兩者為材料者，包括搓撚撓性導電線者，別於使用於紡織織品中之一種撚線機（第84.45節）。

本節不包括：

（a）搖紡織紗線等成球形用之機器（第84.45節）。

（b）修飾（使光滑、磨光）紡織紗線等用之機器（第84.51節）。

 (Ⅲ)雜項機器

本組包括：

（1）空氣增濕機或除濕機，但不包括稅則第84.15、84.24、85.09節之器具。

（2）引擎起動機（機械、液壓、壓縮空氣等）但不包括第85.11節之電動裝備。

（3）液壓蓄壓器，在壓力下保存相當量之液體，令其在均勻之速率下流動或施壓力於液壓機。此類蓄壓器通常以垂直之幫浦給筒組成，內有加重之活塞，可依壓力而調整。

（4）泵式自動注油脂機。

（5）火柴製造機。

（6）以焦油塗漆或被覆木桶之機器，但不包括第84.24節之噴射器具。

（7）電焊條包覆用機器。

（8）印染滾筒之除膠、上膠機器。

（9）將底片塗抹佈照相感光乳劑機器。

（10）以酸處理磨砂玻璃用機器。

（11）裝卸螺栓用機器與金屬芯抽出器（第八十二章之手工具，小型氣動、液壓手工具或裝有電力或非電力之原動機者（第84.67節）除外）。

（12）用以維護管線或其他非撓性管之機器（例如，用於油管之小型自力推進式之機器，使管清潔，或以柏油或其他防護材料塗覆管之表面者，藉管內液體本身之流動而完成其內部清潔之工作者）。

（13）用以安裝針布於梳棉筒上之機器。

（14）用以製造繩索鞋底之機器。

（15）被羽毛之洗滌、除塵機器。

（16）用以填充鳧絨被或床墊用機器。

（17）在布、紙等基材上塗佈磨料機器。

（18）用以捲繞撓性纜線或撓性管之機器（例如織品或金屬纜或繩、電纜、鉛管）。

（19）用以割除水草之機器。此類機器由置於水中之水平式鐮刀組成，安裝於一直立軸上旋轉，而軸由裝於船上之支架支持。其可為手動或動力驅動者。

（20）以機械裝備之潛水鐘或金屬潛水衣等。

（21）迴轉穩定儀，供船隻或類似用途者，但不包括九十章之儀器之迴轉儀（迴轉儀羅盤等）及供魚雷使用者（第93.06節）。

（22）
船舶之操縱及舵具設備，但舵之本身除外（通常為第73.25或73.26節）與第90.14節之自動駕駛器（迴轉駕駛儀）。

（23）以電動、液壓、氣壓等操作之擋風玻璃刮刷器，供飛機、船舶及所有車輛使用者，但供自行車、摩托車等用者除外（第85.12節）。本節亦包括雨刮片之架與連架之雨刮片，可識別於供上述雨刮裝置之用者，但供馬達帶動之車用之雨刮裝置除外（第85.12節）。

（24）用以清潔金屬零件與雜項之其他物品用之超音波裝置，於裝配完成時（不論按裝於一共同之殼體內或以單獨之單元）由一高頻率之產生器，一個或幾個轉換器以及一個放置被清理物品之槽組成，進口時可為整套或無槽。本節亦包括這類裝置之超音波轉換器。

（25）水下吹管，通常裝配有一特殊之點火裝置，以及備有用之將額外之壓縮空氣或氧氣送至圍繞噴嘴之圓形出口，以便在水中產生氣穴使火焰可以燃燒。

（26）用以切割或穿鑿岩石、混凝土之機具，係利用於氧氣流中燃燒鐵或鋼所產生之高溫者。所使用之機具通常十分簡單，由一抗熱把手配有閥並可連接到氧氣源與一段鐵或鋼管線。在操作上係氧氣通過鐵或鋼管線，鐵或鋼管線繼事先已加熱至紅熱，因此氧氣便燃燒產生高熱，而足夠將岩石或混凝土融化。

（27）自動擦鞋機。

（28）紙杯及紙容器等浸臘用機器。

（29）工業用真空吸塵機。

（30）工業用地板打臘機。

（31）蒸發性空氣冷卻器。

供就原位清洗地毯之器具，用乾洗法者除外，設計供用於機構處所（家庭內者除外）諸如旅館、汽車旅館、醫院、辦公室、餐廳及學校者歸入第8451節。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬機器之零件，包含不屬於其他節（尤其是第84.80節）之模子在內。

84.80-
金屬鑄鑄造用模箱；模座；模型；金屬、金屬碳化物、玻璃、礦物材料、膠或塑膠用模子（鑄錠模除外）。

8480.10-金屬鑄造用模箱

8480.20-模座

8480.30-模型

       -金屬或金屬碳化物用模：

8480.41--射出型或壓縮型者

8480.49--其他

8480.50-玻璃用模

8480.60-礦物材料用模

       -橡膠或塑膠用模：

8480.71--射出型或壓縮型者

8480.79--其他

    本節包括金屬鑄造用模箱、模座及模型，除以下所述某些例外者亦包括所有模子（不論裝有鉸鏈與否，亦不論用手、用壓製機或用模製機），用以模製下列材料為坯體或成品者：

（Ⅰ）金屬和金屬碳化物。

（Ⅱ）玻璃（包括熔解之石英或其他熔解之矽石）或礦物材料諸如陶土漿、水泥、灰泥或混凝土。

（Ⅲ）橡膠或塑膠。

    一般而言，模子之主要功能係使原料在內凝固而形成其預先設定之形狀；某些模子對於其中之原料亦有加以壓力者。但本節不包括第82.07節之衝印模，因係單獨以強力吹動或壓榨而使材料成形者（例如衝製金屬板製品之印模）。

（A）金屬鑄造用模箱

    這些通常為鑄鐵或鋼製成之框架，其形狀多為長方形或圓形。係用以支持由砂環繞模型而壓製成之砂模。

（B）模座

    這些係置於模子底部之板。

（C）模型

    這些包括鑄造用模型、鑄造用砂心、砂心箱、模板、模型板等，用於製備砂模（一般為木頭）用。

（D）金屬或金屬碳化物用模子（鑄錠模除外）

本組包括：

（1）冷鑄模（鑄造模）。其係以兩件或以上可調整之零件組成之金屬形盒，成中空式，用以複製產品所需之形狀者。

（2）壓鑄模，用壓力把熔解之金屬壓入，通常含有兩互補之金屬冷鑄模，中空，其形狀相當於對面者，因而形成產品所需之形狀；某些壓鑄模之兩模片可將其中之熔解金屬加以某種程度之壓縮。

（3）燒結金屬粉用模。這種模子須加熱。其有時亦用以燒結金屬碳化物或金屬陶瓷粉。

（4）離心模造機用圓筒模（例如鑄造鐵管，槍膛）。

（5）印字模。用以鑄造個別字體、間格、鉛字等之模，供鉛板印刷板與電版印刷模底用。但本節不包括屬於第84.42節之壓印紙模、鑄字模及鑄造鉛版模。

（E）玻璃用模

本組包括：

（1）製造玻璃舖路石、磚或大石板等用之模及壓製玻璃瓦模。

（2）玻璃瓶模，以手或機器操作者，包括腳踏者（例如坯模或華飾模，環形模）。

（3）空心玻璃器、玻璃絕緣體等模。

（4）玻璃工車床用之成型模。

（5）用以製造透鏡或眼鏡片坯等之鋼或鑄鐵模。

（F）礦物材料用模

本組包括：

（1）陶瓷漿用模（例如，磚模，陶土管或其他陶製品用模，包括義齒用模）。

（2）混凝土、水泥或石棉水泥製品用模（管件、桶子、舖路石、大石板、煙囪頂管，欄杆柱、建築用裝飾品、牆、地板或天花板等）。加強或預力混凝土製之預鑄建築品（窗框、拱圓屋頂樑之部份品、鐵路枕木等）用之模亦包括在內。

（3）凝聚磨料使成研磨輪之模。

（4）灰泥混合石膏或塗牆用灰泥製品用模（例如：玩具、雕像及天花板製飾品）。

（G）橡膠或塑膠用模

本組包括：

（1）輪胎硬化用之「氣囊」模。此項模子係以兩個可調節之蒸汽或電氣加熱金屬冷鑄模組成，內裝充氣環形袋（氣袋），或熱水膨脹袋（水袋），用以壓迫輪胎緊靠模型之表面。

（2）橡膠品模製或硫化雜項橡膠製品用模。

（3）塑膠品製造用模，不論是否電氣或其他方式加熱者；此類模式係藉重力、射出或壓力作用攝操作。

本節亦包括初步製片模。此一類模係以冷處理法使粉狀原料凝聚成小片，每一小片含有適當數量之材料（具適當之形狀與體積）可供最後模製成所需之產品。

本節亦不包括：

（a）製造產品（例如手套）用模型，係以模型浸入液體橡膠、塑膠等（按構成材料分類）。

（b）碳或石墨製之模子（第68.15節）

（c）陶瓷製之任何種類模子（第69.03或69.09節，依情況而定）。

（d）玻璃製之模子（第70.20節）

（e）鑄錠用模（第84.54節）。

（f）製造唱片之原模及母片（第85.24節）。

（g）除上述排除者外，用於壓床及其他機器之模子供模製別於本節敘述之材料者（按被設計之機器所屬之零件分類）。

84.81-管子、鍋爐外殼、槽、桶及其類似物品用栓塞、旋塞、閥及類似用具，包括壓閥及恆溫控制閥。

8481.10-減壓閥

8481.20-油壓或氣壓傳動閥

8481.30-止回（不回流）閥

8481.40-安全閥或放洩閥

8481.80-其他用具

8481.90-零件

    本節包括栓塞、旋塞、閥及類似用具供管子、槽、桶或類似用具之用於調節流體（液體、黏性流體或氣體）之流量者（供給、放洩等用）；亦有用於固體者（例如砂）。本節包括各項設備之用於調節液體之壓力或流速者。

    此用具係藉孔徑之開關而調節流量（例如閘、圓盤、球、塞、針或隔膜）。有手操作者（使用鍵、轉輪、撳鈕等）或以發動機、電磁閥、時鐘運轉體等操作者，或用自動設備諸如彈簧、均衡錘重、浮桿、熱平衡器或壓力室等操作者。

    裝有螺栓閥、栓閥等這類機構或裝置者，仍歸入本節。例如栓閥裝設有熱平衡器者（雙葉式、囊式、球泡式等）。本節亦包括栓閥等之以毛細管等連接於熱平衡器上者。

    由栓塞，閥等與自動調溫器、壓力調節器或其他屬於第90.26或90.32節之任何計量、校對或自動控制之儀器或裝置之組合中之儀器或裝置係裝於或設計來直接裝到該等栓塞、閥等上，而且整個聯合之裝置具有本節物品之主要特性者均歸入本節。如果此種聯合裝置不符合這些條件者則列入第90.26節（例如液體式壓力錶之裝有排水栓塞者）或第90.32節中。

    如屬於搖控系統者則僅栓塞、閥等列入本節。

    一般而言，栓塞、閥等為卑金屬或塑膠材料製，但由其他材料（未硬化之加硫橡膠、陶瓷或玻璃除外）製成者亦列入本節。

    栓塞、閥等即使裝有其他附件亦列入本節（例如用以加溫或冷卻之雙牆；短管，短管末端附有噴灑蓬頭者；小型飲水機；閉鎖裝置）。

    栓塞、旋塞、閥等即使專供特殊機器或裝置，或車輛或飛機上用者仍列入本節中。但是某些機器零件之裝配完整之閥，或調整在機器內之流體而本身並不構成一完整之閥者，則列入相關機器之零件，例如，內燃機用之進氣閥與排氣閥（第84.09節），蒸汽機用之滑動閥（第84.12節），空氣或其他氣體壓縮儀（第84.14節），擠乳機中之脈動器（第84.34節），與非自動式加油脂短管接頭（第84.85節）。

＊

＊＊

本節尚包括：

（1）止回閥（例如中間止回閥與球塞閥）。

（2）安全閥，放洩閥等，不論是否裝有警笛。

迸裂圓盤（塑膠或金屬裝薄圓盤）在某些情況下用以替代栓閥作為安全裝置；此等迸裂圓盤係裝於管系或壓力容器之特殊支架上，而在特定壓力下迸裂。其依構成材料分類（第39.26、71.15、73.26、74.19、75.08、76.16節等）。

（3）歧管（多通）閥（例如，三通閥與「耶誕樹」閥）。

（4）水準儀用控制旋塞，吹洩旋塞與關斷旋塞，等。

（5）散熱水箱排放用栓塞。

（6）內胎閥。

（7）減壓閥，藉由一般由壓力裝置（隔膜、風箱、囊袋等）控制之栓塞或停止器以減低氣體壓力，並保持壓力於不變的情況，而壓力裝置則受張力彈簧之控抑。此類器具直接調整通過其間之氣體壓力；例如其可裝於壓縮氣缸，壓力容器上或其所作用之器具之給管系統上。

    本節亦包括減壓閥（有時稱為壓力調整器，減壓器或壓力調節──減低器），亦裝於

壓力容器或鍋爐之出氣孔上，或裝於聯接之給氣管系統上或鄰近其所作用之器具上用以調節壓縮空氣、水蒸汽、水、碳化氫及其他流體者。

    減壓閥如與壓力錶結合者應依據結合裝置是否具有栓塞、閥等之主要特性而列入本節或第90.26節中（見本註解第4段）。

（8）浮筒控制閥。

（9）蒸汽除水閘，用以收集導管中水蒸汽所凝結之水，並自動將之流乾（例如由於浮筒作用）。本節亦包括蒸汽除水閘內裝之栓塞或阻止器由熱平衡器（雙葉式或囊袋式）推動（熱平衡控制之蒸汽除水閘）者。

（10）消防栓（直立管）、消防旋塞、軟管噴嘴及類似品，裝有旋塞或閥形成噴射或噴灑者。

防火設備用之機械噴水嘴及花園用之機械噴水嘴及類似器具除外（第84.24節）。

（11）混合栓塞與閥，具有兩個或以上之進口與一個混合室。本節亦包括恆溫控制之混合閥，裝有可調節之張力恆溫器，用以發動栓塞或停止器以調節進入混合室之各種溫度之液體。

（12）附有栓塞之廢水排除孔（簡單之廢水排除孔之附有以手插入之塞者除外；應按其構成材料分類）。

（13）船用海水旋塞與其他水下之閥。

（14）潤滑用栓塞，附有撓性管或套筒伸縮管供輪船等之軸之潤滑用。

（15）蘇打水瓶用閥。

（16）
噴霧罐蓋，用以將液體或氣體殺蟲劑或消毒劑等在壓力下充入罐子內者，包含一配有一按鈕之金屬頭，用以移動一針即開啟或關閉噴射口。

（17）供裝於桶、琵琶桶等之桶塞孔上之栓塞與閥。

（18）裝瓶機用之栓塞，其設計使得液體達瓶口時即自動關閉者。

（19）以氣體操作之啤酒分配機，供酒吧櫃用者，主要係以一個或以上以手操作之旋塞組成，並由導管將二氧化碳壓入啤酒桶內以便供應啤酒。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節所屬用具之零件亦歸類於此。

＊

＊＊

本節亦不包括：

（a）栓塞、旋塞、閥與類似用具以非硬化加硫橡膠製成者（第40.16節），陶瓷材料製成者（第69.03或69.09節），或玻璃製成者（第70.17或70.20節）。

（b）廢水用之Ｕ型彎管，裝於污水槽、廁所、浴室或類似處所者，以及裝於抽水馬桶水箱者，不論備有其機構與否，依其構成材料分類（例如第39.22、69.10、73.24節）。

（c）蒸汽機用之離心式控制器（第84.12節）。

（d）蒸汽注入或射出泵（第84.13節）。

（e）空氣噴霧設備，等（第84.24節）。

（f）氣壓油脂槍（第84.67節）。

（g）氣體焊接用吹管（第84.68節）。

（h）聯合計量裝置之栓塞，用以分配冰淇淋、酒精、牛奶等用者（第84.79節）。

84.82-滾珠或滾子軸承。

8482.10-滾珠軸承

8482.20-推拔滾子軸承，包括錐形及推拔滾子組合者

8482.30-球面滾子軸承

8482.40-滾針軸承

8482.50-其他圓筒滾子軸承

8482.80-其他，包況滾珠及滾子組合之軸承

       -零件：

8482.91--滾珠、滾針與滾子

8482.99--其他

    本節包括所有滾珠、滾子或滾針軸承。係用以取代平滑之金屬軸承，使摩擦大為減低。通常係裝於軸承殼與軸或輪軸之間，亦可設計作為徑向式支撐（徑向式軸承）或用於減低所生之推力（止推軸承）。若干軸承可以設計成兼有徑向式與止推式支撐者。

軸承通常由兩個同心環（座圈）組成，內含滾珠或滾子，並以一鋼珠籠固定其位置以保持相隔之距離不變。

本節之軸承包括：

（A）滾珠軸承，具有單列或雙列滾珠者。本組亦包括滾珠之滑動機構，例如：

（1）由一鋼製外環固鎖於黃銅內環，該黃銅內環具有六個等距之撱圓長槽以環繞小型鋼製滾珠組成者。

（2）銅製游動限制式，包含一具有槽孔之圓筒，一滾珠籠與一殼罩。

（3）鋼製自由游動式，包含一弓形件，一圍繞軸承滾珠之蓋件，以及一具有三角形斷面槽之導軌。

（B）滾子軸承，具有單列或雙列之任何形式之滾子者（圓筒形、圓錐形、琵琶桶形等）。

（C）滾針軸承。其與普通滾子軸承不同之處在於具有單一直徑不超過5厘米之圓筒形滾子，並且該等圓筒形滾子之長度至少為其本身直徑之三倍。滾子之兩端可為圓弧形（見本章目註解1）。這些滾子裝設於軸承之兩環之間並且大多無籠件之設置。

由於須承受壓力之故，通常係以鋼（尤其鉻鋼）製成，雖供特殊用途之軸承有以青銅、紅銅或塑膠製成者。

零件

本節包括滾珠、滾子與滾針軸承之零件，例如：

（1）拋光之鋼珠（不論是否用於本節之軸承者），其最大及最少直徑與公稱直徑之差異不大於1％或0.05公厘者；不符合本項定義之鋼珠則列入第73.26節（見章註6）。

（2）紅銅、青銅、塑膠等製之軸承滾珠。

（3）任何形狀之軸承用滾針或滾子。

（4）環、鋼珠籠，固定套筒等。

＊

＊＊

本節不包括裝有滾珠、滾子或滾針軸承之機器零件，其應歸入本身適當之節，例如：

（a）軸承殼體與軸承托架（第84.83節）。

（b）腳踏車輪轂（第87.14節）。

84.83-傳動軸（包括凸輪軸及曲柄軸）及曲柄；軸承殼及平軸承；齒輪及齒輪裝置；滾珠或滾子螺桿；齒輪箱及其他變速器，包括扭矩轉換器；飛輪及滑輪，包括滑輪組；離合器及聯軸器（包括萬向接頭）。

8483.10-傳動軸（包括凸輪軸及曲柄軸）及曲柄

8483.20-軸承殼，附有滾珠或滾子軸承

8483.30-軸承殼，未附有滾珠或滾子軸承；平軸承

8483.40-齒輪及齒輪裝置，帶齒輪、鏈輪及其他以傳動元件單獨出現者除；滾珠螺桿；齒輪箱及其他變速器，包括扭矩轉換器

8483.50-飛輪及滑輪，包括滑輪組

8483.60-離合器及聯軸器（包括萬向接頭）

8483.90-齒輪、鏈輪及其他傳動元件，單獨呈現者；零件

本節所涵蓋之物品主要如下：

（i）使用於將外來之動力單元傳送至一部或以上之機器用之動力傳送機械之某些元件。

（ii）使用於將動力傳送至同一機器各部份之某些機器內部零件。

（A）傳動軸（包括凸輪軸及曲柄軸）與曲柄

這些機件通常傳送迴轉式動力。其包括：

（1）由發動機直接驅動之主軸或驅動軸。

（2）副軸，藉皮帶與皮帶輪或藉鑲齒等與主軸聯結；其用以將主軸之動力驅送至許多機器，或至同一機器之不同部份。

（3）活節軸，藉由球窩接合方式等將兩個或以上之軸連接而得。

（4）可撓軸，其將趨動單元之運動傳送至，例如手工具，測試儀器（轉數計數器，速率錶等）。

（5）曲柄或曲柄軸。這類軸可以製成一件或由幾件組成，接受一往復運動（例如自一活塞引擎）並且也將之轉換成旋轉運動，或反之亦可。

（6）凸輪軸與偏心軸。

本節不包括不傳動動力但僅支持一轉輪或其他轉動零件用之簡單心軸。

其亦不包括：

（a）單一斷面之鐵或鋼製桿（第72.14或72.15節）。

（b）用以製造撓性傳動器之撚金屬絲，僅簡單切成段而未裝有連接附件者（第73.12節）。

（c）用以將運動傳送至除草機或割草機之切刀桿之擺動連接桿。

（B）軸承殼與平軸承

    軸承殼由設計來裝配平軸承，滾珠軸承，滾子軸承等之框架或墊塊，而軸或心軸之端部旋轉於其間（或在止推軸承之情況為抵著軸或心軸之端部）。其通常由兩部份組成，在配合一起時便形成一環以支持軸承。其可裝配潤滑軸承之器具。

    其亦常配有一平板，椅件，托架等，以便可以固定到機器上，或固定到建築物之牆壁或其他部份，但椅件、平板、托架等，不與軸承殼配合者（其本身亦非設計來裝配軸承者）則依其構成材料分類（通常為第73.25或73.26節）。

    軸承殼裝配有滾珠軸承，滾子軸承或滾針軸承者仍分類於本節；但滾珠軸承，滾子軸

或滾針軸承單獨進口者列入第84.82節。

    反之，平軸承即使進口時無軸承殼仍分類於本節。其由抗摩擦金屬或其他材料（例如燒結金屬或塑膠）製之環組成。其可為一單件或由幾件夾緊在一起，而形成平滑之軸承以令軸或心軸旋轉於其間者。

    本節不包括石墨或其他碳化物軸承（第68.15節）。

（C）齒輪與齒輪裝置包括摩擦齒輪與鏈輪

    基本之齒輪為有齒之輪，圓筒，圓錐體，齒條或蝸輪等。此類齒輪之結合體係由一機件之齒與另一機件之齒嚙合，使旋轉運動由一機件傳至另一機件依次進行。依據每一機件之齒數，旋轉運動之傳送速度可以相同或較快或較慢；根據齒輪之類型及與另一嚙輪機件齒合之角度，其動力傳送之方向可以變更；可將旋轉運動改變為直線運動或將直線運動改變為旋轉運動（如同齒條與小齒輪）。

    本組包括各種齒輪，如簡單之鑲齒輪、傘齒輪、圓錐形齒輪、螺旋形齒輪、蝸輪、齒條與小齒輪、差速齒輪等，以及此類齒輪之組合體。與傳動鏈條共用之齒形輪與類似之輪亦包括在內。

    本組亦包括摩擦齒輪。此類齒輪係輪，圓盤或圓筒，如將其中之一裝於驅動軸上，並將另一個裝於被動軸上，即可藉彼此之間摩擦產生傳動作用。此類齒輪通常為鑄鐵製成，有時並覆以皮革、木材、膠合纖維或其他材料以增加摩擦力。

（D）滾珠或滾子螺桿

    滾珠或滾子螺桿由具有螺紋之主軸與沿著其內表面螺紋間之路徑分置有軸承滾珠或滾子

之螺母所組成;該裝置能使旋轉運動變換為直線運動;反之亦同。

（E）齒輪箱與其他變速器，包括扭矩轉換器

這些機件在一定之速度範圍內其速度可按機器之需要以手動或自動予以調整。其尚包括：

（1）齒輪箱，係由齒輪結合體組成，齒輪之排列能任擇其一；因此其傳動速度可按齒輪之排列而改變。

（2）摩擦圓盤或摩擦圓錐體連接器以及其配合之鏈條或驅動皮帶，其中之圓盤、圓錐、鏈條或皮帶係與摩擦輪接觸，摩擦輪之位置係相對於圓盤之中心或圓錐體之端部可作自動改變（或依需要作改變），於是控制了傳送之旋轉速度。

（3）可變速之流體連結器，包括液壓扭矩轉換器。速度變化係藉由流體（通常為油）中之驅動元件葉片抵對著被動元件之固定或活動葉片作旋轉而得。動力以壓力（液體靜力改變器）或以通量（液體動力改變器或扭矩轉換器）傳送之。

    本節不包括與發動機組合之齒輪箱或其他變速器；此類機具應與馬達分類於同一節。

（F）飛輪

    這些飛輪為相對的大、笨重之轉輪，通常其構成使得其重量集中在輪緣附近。當其轉動時，輪子之慣性趨於阻止馬達速度之改變而得以保持速度不變。飛輪在某些情況下可以設有凹槽或鑲齒之輪緣，或裝配有連桿，因此在某些情況下可用以傳動動力（例如當作驅動之滑輪或鑲齒輪）。

（G）滑輪，包括滑輪組

    滑輪由轉輪，有時候具有槽形輪緣之轉輪組成，藉無端之皮帶或繩索接觸於其間旋轉，而將旋轉運動自一滑輪傳送至另一滑輪者。本節包括簡單之滑輪，鼓形輪（寬滑輪），錐形滑輪，階級滑輪等。

    本組亦包括托吊車等用之滑輪組，以及自由滑輪其本身不傳送任何動力而僅僅當作傳動用繩或索之導輪或旋轉支柱者（例如用以調整驅動用皮帶張力之惰輪與導輪）。

    兩組或以上之滑輪組之組合（如吊重機）則不包括於本節（第84.25節）。

（H）離合器

    這些離合器用以依意願連接或分離驅動。其包括：

    摩擦式離合器，其中之轉盤、環、錐形體等具有摩擦表面，可以接合或分開；爪牙（或爪形）離合器，其相對之接合件具有凸出部份與相對應之長槽；自動離心式離合器，依旋轉速度作接合或分開；壓縮空氣離合器；液壓離合器等。

    電磁離合器則除外（第85.05節）。

（IJ）聯軸器（包括萬向接頭）

    這些聯軸器包括套筒聯軸器、凸緣聯軸器、撓性聯軸器、液壓聯軸器等，以及萬向聯軸器（諸如萬向接頭與歐丹（Oldham）聯軸器）。

零件

    除應依零件分類之一般規定（見第十六類註解總則）外，本節亦包括所屬物品之零件。

＊
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本節亦不包括：

（a）第72.07節之粗鍛件。

（b）上述種類傳動設備（齒輪箱，傳動軸，離合器，差速器等），而其係設計來專用於或主要用於車輛或飛機者（第十七類）；但要註明者為本例外不適用於車輛或飛機引擎內部零件──這類零件仍分類於本節。

因此曲柄軸或凸輪軸即使專用於車輛引擎仍屬於本節；但車輛傳動（推進器）軸，齒輪箱與差速器則列入第87.08節。

更應註明者為本節中所述之傳動設備即使特別設計為船舶使用者仍分類於此。

（c）鐘或錶之零件（第91.14節）。

84.84-密合墊及金屬片與其他材料或兩層或多層金屬片合成之類似接合墊；成份不同之密合墊或類似接合墊成組或多種裝於袋、封套或類似包裝內者；機械軸封。

8484.10-密合墊及金屬片與其他材料或兩層或多層金屬片合成之類似接合墊

8484.20-機械軸封

8484.90-其他

（A）密合墊片及金屬片與其他材料合成或兩層或多層金屬片合成之類似接合墊片

這些由以下組成：

（i）石棉芯（或有時為氈呢、紙板或其他非金屬材料）夾於兩層金屬片之中者。

或
（ii）切成所需形狀之石棉或其他非金屬材料，沿其外緣及在密合墊片或接合墊片上所打之孔洞邊緣均以薄金屬片被覆者。

或
（iii）由多層（相同或不相同金屬製之）金屬箔壓合者。

    該等製品主要用於某些馬達或泵或某些管線接頭。

    但本節不包括以金屬線或金屬網強化石棉板製密合墊片及接合墊片（第68.12節），除非此類製品係屬於本節第二部份所列之成套者或配合品之部份品。

（B）密合墊片組或類似接合墊片組

    此等之組合係以任何材料（凝聚之軟木、皮革、橡膠、紡織品、紙板、石棉等）製成者，如以裝於小袋、封套、盒子內者仍列於此，但必須非以相同之材料所組成者。

    列入本節之組合至少須含有兩個以不同材料製成之密合墊片或接合墊片。因此一小袋、封套、盒等如裝有五個均以紙板製成之密合墊不屬於本節而應列入第48.23節；但該製品組如亦含有一個橡膠密合墊片者則列入本節。

（C）機械軸封

    機械軸封（例如滑動軸封及彈簧軸封）形成機械組件，在平面、旋轉面間形成一防漏的連結裝置，以避免由安裝面洩露機器或裝置內之高壓，並抵制運轉組件及振動釋出之壓力及應力等。

    上述軸封之構造通常相當複雜。係包括:

（i）軸封被按裝時成為與機器或裝置一體之固定部份;及

（ii）活動部份:旋轉元件及彈簧元件等構成。

    由於其具有活動部份，故特別稱之為「機械軸封」。

    軸封係作為防振裝置、軸承、及實際密封裝置，有些情況做為聯結器。此類軸封之應用範圍甚廣，包括泵浦、壓縮機、混合機、攪拌機、渦輪等中，其由各種不同的材料及結構製成。

本節不包括：

（a）密合墊片或接合墊片不符合上述（B）項之條件，非為組合而附有金屬片或金屬箔者；此類製品應按所組成之材料分類。

（b）機器用迫緊（例如，石棉繩製者，第68.12節）。

（c）第84.85節之油封圈。

84.85-本章未列名之機械零件，不包括電插接器、絕緣子、線圈、接觸器或其他電料。

8485.10-船舶推進器及其葉片

8485.90-其他

本節包括所有機器之非電氣零件，但以下所列除外：

（a）設計專用或主要用於特定機器者（包括第84.79或85.43節之機器，第十七類第九十章之機器），因此本類零件應與該特定機器歸入同一節中（或另有專設之節者，則歸入該專設之節）。

（b）第84.81至84.84節所列之零件。

（c）已更明確地列入本分類之其他節之機器零件，或為第十六類類註1或第八十四章註1所規定不得歸入該項或該章之物品，例如塑膠製之傳動或輸送用帶或帶狀物（第三十九章）；硫化橡膠製之傳動或輸送用帶或帶狀物（第40.10節）；及非硬質硫化橡膠製之其他零件（第40.16節）；皮革或組合皮製之零件（第42.04節）；紡織材料製之傳動或輸送用帶或帶狀物（第59.10節），及其他紡織品製之機械零件（第59.11節）；陶瓷或玻璃之零件（第六十九或七十章）；全部由寶石或半寶石（天然的，合成的或再製的）製之機械零件（第七十一章）；第十五類類註2所述一般性用途之螺絲、鍊條、彈簧及其他零件；刷子（第96.03節）。

    一般而言，本節之物品係可識別為機器之零件，但非任何特殊機器之零件。依據這些條件，本節包括非自動之潤滑壺；加潤滑油脂用短接頭油嘴；手輪、手桿及握柄；安全護罩與底板；油封環。此種油封環一般為圓斷面，具有很簡單之構造（例如：由一硫化可撓性橡膠環及一金屬補強裝配而成），缺乏可動零件之特性。用於大多數之機器或器具以防止油或氣體之洩漏或防止塵埃等由封閉之結合表面進入。

    本節亦包括船舶用之推進器及槳輪。
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